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  سفالگر با چرخ پايي و برقي: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
 چرخ پايي و برقي كسي است كه پس از گذراندن دوره هاي آموزشي لازم بتواند از عهده تشخيص سفالگر با

مواد اوليه سفالگري، آماده سازي گل سفالگري، شكل دادن گل با روشهاي مختلف، خشك كردن، پرداخت، 
 .پخت، لعابكاري و تزيين و دكور قطعات سفالي و كنترل و تكميل نهايي آنها برآيد

   : ورودي هاي كارآموزويژگي 
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسمي و رواني :  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   372    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    72     :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   300  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -    :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -         :   زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني(ش نظري امتياز سنج- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
    ليسانس صنايع دستي با گرايش سفال ياسراميك نس مواد گرايش ليسا :حداقل سطح تحصيلات 
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي تشخيص مواد اوليه سفالگري  1
  توانايي آماده سازي گل سفالگري  2
  توانايي شكل دادن گل با انگشتان دست  3
روش فتيله سازيتوانايي شكل دادن گل با   4  

 ش مسطح كردن روتوانايي شكل دادن گل با   5

قطعات با قالب و گل تخت شدهتوانايي شكل دادن   6  

  قطعات با چرخ سفالگريتوانايي شكل دادن   7
  توانايي خشك كردن قطعات  8
  توانايي پرداخت قطعات  9
  توانايي پخت قطعات  10
  توانايي لعاب كاري قطعات  11
  توانايي پخت لعابي قطعات  12
  توانايي تزئين و دكور قطعات  13
  توانايي كنترل و تكميل نهايي قطعات  14
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كاردر محيط  15
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي: ام شغلن

 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  20  8  12  توانايي تشخيص مواد اوليه سفالگري  1

        شناسايي خواص رس مخصوص سفاگري  1-1
 رس  ، رس خاكـستري     ،رس قرمز ، رس دمـا پـايين         (  رنگ حالت خام     -  

  )دما بالا
      

        )ته نشيني و شفافيت دوغاب رس در زمان طولاني تر ( ريز دانگي -  
         رنگ پس از پخت-  
         استحكام در حالت خام-  
         كار پذيري و پلاستيسيته-  

        آشنايي با مفهوم پلاستيسيته و كارپذيري  2-1
        شناسايي اصول ارزيابي كارپذيري  3-1

         پاپيون زدن-  
         پيچش-  
         پيچاندن-  
         ساختن نعل-  

        شناسايي عوامل موثر بر پلا ستيسيته و كارپذيري  4-1
، نمك هاي محلول در     ريزدانگي ، اسيدي يا قليايي بودن       ( عوامل ذاتي    -  

  )گل ، ناخالصي ها
      

مقدار آب ، كيفيت آب ، وجود حباب هاي هوا در گـل ،              ( عوامل بيروني    -  
  )زي، ورز دادناختلاط، يكنواخت سا

      

        شناسايي عوامل كاهش كارپذيري  5-1
        )آلوئك( وجود دانه هاي آهكي -  
         وجود دانه هاي ماسه اي-  
         كاهش كمتر از حد مجاز رطوبت-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كاهش بيشتر از حد مجاز رطوبت-  

         يخ زدن -  

         شكل دادن مكرر يك قطعه-  

        شناسايي عوامل افزايش كار پذيري  6-1

         كنترل رطوبت-  

         افزودن رطوبت-  

        )ترشاندن( افزودن سركه -  

         خواباندن-  

         ورز دادن-  

         خارج كردن حباب هاي هوا-  

        )بافت گل و رطوبت(ي  يكنواخت-  

         افزودن مواد غير رسي-  

        آشنايي با انواع رس ها  7-1

         رسهايي با پلا ستيسيته زياد-  

         رسهايي با پلا ستيسيته كم-  

        عيوب رسهايي با پلا ستيسيته زياد شناسايي   8-1

         داراي انقباض زياد-  

         ترك برداشتن-  

         پيچيدن در هنگام خشك كردن و پخت تاب برداشتن و-  

         جذب آب بسيار بالا-  

         انقباض زياد-  

        شناسايي عيوب رسهايي با پلاستيسيته كم  9-1

         عدم استحكام-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )ترك خوردن(رپذيري مناسب  عدم كا-  

        شناسايي اصول تشخيص رسها با پلا ستيسيته زياد وكم  10-1

         دستي-  

        )ففر كورن( دستگاهي -  

        آشنايي با خواص كاربردي رسها  11-1

         آب كارپذيري-  

         انقباض-  

        )تر، خشك، حين پخت و پس از پخت( استحكام -  

         رنگ پس از پخت-  

         جذب مجدد رطوبت پس از خشك شدن كامل-  

         سختي پس از پخت-  

         آشنايي با مواد اوليه مورد مصرف درسفالگري-  

         كائولين-  

         سيليس -  

         فلدسپار-  

         گچ-  

         كروميت-  

  36  30  6  توانايي آماده سازي گل سفالگري   2

        شناسايي اصول سرند كردن  1-2
         سرند كردن ذرات درشت-  

        شناسايي اصول شستشو  2-2
         سنگ زدايي-  

         حذف ذرات درشت-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول يكنواخت سازي گل  3-2

         دستي يكنواخت سازي به طريق-  

         يكنواخت سازي به طريق دستگاهي-  

        شناسايي اصول بازيابي گل برگشتي  4-2

        )آلوده به مواد خارجي نباشد( افزودن آب، ورز دادن مجدد -  

        )آلوده به مواد خارجي باشد(شناسايي اصول دوغاب سازي گل برگشتي   5-2

         دوغاب سازي-  

         سرند كردن-  

         آب زدايي، ورز دادن مجدد،دن آب افزو-  

        شناسايي اصول بازيابي گل خسته  6-2

         افزودن آب-  

         خواباندن گل در محفظه بدون تماس هوا-  

        شناسايي اصول ترشاندن گل   7-2

         ترشاندن گل با سركه-  

        شناسايي اصول خواباندن و كهنه كردن گل  8-2

        حوه خواباندن و كهنه كردن گلشناسايي شرايط و ن  9-2

         دماي محيط خواباندن-  

         زمان -  

         رطوبت و تعرق-  

         دور از نور بودن-  

        شناسايي اصول ورز دادن و يكنواخت سازي گل  10-2

        شناسايي اصول تست گل آماده سازي شده مناسب  11-2

         تست گل از لحاظ مناسب بودن-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي ويژگي گل خوابانده شده  12-2

         رنگ-  

         بوي كپك زدگي-  

         ظهور كپك-  

        شناسايي اصول ساخت صفحه گچي جهت خشك كردن گل  13-2

  24  20  4  انگشتان دستتوانايي شكل دادن گل با   3

        آشنايي با طرحهاي قابل شكل دهي با انگشتان دست  1-3
         كوچكترين و بزرگترين قطعه شكل دهي -  

        آشنايي با احجام هندسي و ايستايي قطعات  2-3
        آشنايي با وسايل و ابزار شكل دادن گل  3-3
        شناسايي اصول شكل دهي قطعات با انگشتان دست  4-3

         گلوله كردن گل با دست-  
         ايجاد حفره در گل گلوله اي با شست دست-  
         يكنواخت كردن ديوار حفره -  
         نازك كردن ديوار -  
         ترك گيري با اسفنج-  
         اتصال دو قطعه به همديگر-  
         پرداخت قطعات ساخته شده -  

        ، حيوان و ميوه ساختن قطعات بصورت كاسه-  

  28  24  4  توانايي شكل دادن گل با روش فتيله سازي  4

        آشنايي با طرحهاي قابل شكل دهي با روش فتيله سازي  1-4
        آشنايي با وسايل و ابزار شكل دهي با روش فتيله سازي  2-4

         ابزار هاي مدلسازي چوبي يا فلزي با لبه هاي دندانه دار-  
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  و برقي سفالگر با چرخ پايي :ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ...... چرخ خط زني، سيم برش، چاقوهاي كوچك و -  

        شناسايي عوامل موثر بر شكل دادن  3-4

         طول فتيله -  

         قطر فتيله-  

         تعداد فتيله-  

        شناسايي اصول هوازدايي از فتيله ها  4-4

        شناسايي اصول نگهداري فتيله  5-4

         ساخت فتيله به تعداد مورد نياز -  

         ساخت فتيله به اندازه مناسب-  

         عدم استفاده مجدد از فتيله هاي ريش ريش شده-  

         پوشاندن فتيله ها تا زمان استفاده-  

         مرطوب كردن فتيله ها در صورت خشك شدن -  

        ب فتيله هاشناسايي عيو  6-4

         اختلاف كيفيت و هم جنس نبودن گل فتيله و پايه-  

         عدم استحكام كافي-  

         رطوبت زياد-  

         رطوبت كم-  

         ريش ريش شدن و له شدن-  

         مقاومت گل در مقابل باز شدن و پخش شدن-  

         خشك شدن-  

        )فتيله اوليه(شناسايي اصول ساخت پايه   7-4

         گلوله كردن گل با دست-  

         پهن كردن گل روي كف دست-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         فشردن گل روي يك تخته تا ايجاد ضخامت مناسب-  

         گچي قرار دادن پايه روي چند لايه روزنامه يا تخته-  

        شناسايي اصول ساخت حلقه  8-4

         ساخت حلقه از فتيله ها با طول هاي مختلف-  

         درجه45 بريدن حلقه ها و برش آنها تحت زاويه -  

 خم كردن اولين حلقه با دست و اعمال فشار در خلاف جهتي كه تمايل -  
  به ترك دارد

      

         حلقه كردن فتيله ها بر روي سطح مرطوب-  

        شناسايي اصول شكل دادن گل با روش كويل سازي  9-4

         ساخت پايه -  

         ساخت حلقه-  

         چسباندن اوليه حلقه به پايه-  

        دو انتهاي حلقه به يكديگرچسباندن -  

        دو فتليه بر روي يكديگرچسباندن -  

         چيدن حلقه ها به يكديگر-  

         اتصال حلقه ها به يكديگر-  

         صاف كردن حلقه هاي اتصال داده شده-  

         ساخت لبه براي قطعات داراي لبه-  

         استفاده از شابلون جهت شكل دادن-  

 استفاده از نگهدارنده فلزي يا چوبي جهت حفظ  شكل ايجاد شده تا -  
  محكم شدن گل

      

  28  24  4  توانايي شكل دادن گل با روش مسطح كردن  5

        يي اصول تخت كردن گلشناسا  1-5
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي عيوب تخت كردن گل  2-5

         تاب برداشتن -  

         ايجاد حباب هوا-  

        شناسايي اصول بريدن گل تخت شده و كنترل ضخامت آن  3-5

         بريدن گل تخت با سوزن و كارد-  

         كنترل ضخامت آن با زهوار-  

        شناسايي اصول اتصال قطعات گل تخت شده  4-5

         تشخيص خواص چسب مناسب-  

         اتصال دادن قطعات با اسفنج و قلم مو-  

        شناسايي اصول ساختن احجام هندسي  5-5

         ساختن مكعب-  

        وي وبيضوي شكل ساختن قطعا ت كر-  

        شناسايي اصول ساختن نوار  و زه گلي  6-5

         بريدن نوار وزه از گل تخت شده-  

        شناسايي اصول چسباندن نوار و زه به دور قطعات  7-5

        شناسايي اصول تزيين با ابزار غلطك، كاردك، سوزن و تيغ  8-5
         تزيين با ابزار غلطك ، كاردك، سوزن و تيغ-  

  12  10  2  توانايي شكل دادن قطعات با قالب و گل تخت شده   6

        آشنايي با قالب هاي شكل دهي گل سفالگري و كاربرد هاي آنها  1-6
         چوبي -  

         گچي-  

        )آرالديت، سيليكون (  رزيني -  

         فلزي-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح رهشما

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول ساخت قالبهاي گچي و رزيني  2-6

        آشنايي با ابزارهاي مورد نياز شكل دهي  3-6

        شناسايي اصول شكل دادن قطعات با قالب و گل تخت شده  4-6

 108  100  8  توانايي شكل دادن قطعات با چرخ سفالگري  7

          سفالگريآشنايي با تاريخچه  1-7
        آشنايي با تعريف سفالگري  2-7
        آشنايي با چرخ سفالگري، انواع و كاربرد آنها  3-7

        )ساختمان و اجزاء دستگاه (  چرخ سفالگري پايي -  
        )ساختمان و اجزاء دستگاه (  چرخ سفالگري برقي -  

        آشنايي با و سايل و ابزار هاي سفالگري و كاربرد آنها  4-7
         سيم هاي برش-  
         خط كش و گونيا فلزي، پرگار-  
         ابر و اسفنج-  
         ابزار مدلسازي با لبه صاف، چاقو و ميخ سفالگري-  

        شناسايي اصول كنترل گل آماده سازي شده  5-7
         كنترل گل آماده سازي شده جهت شروع كار-  

        شناسايي شرايط آماده سازي چرخ سفالگري   6-7
         خشك كردن كلگي چرخ-  

        قبل از شروع چرخكاري) توپر(شناسايي اصول آماده سازي گل قطعه   7-7
         برداشتن يك تكه گل رس و ساختن يك گلوله-  
         مرطوب كردن سطح كلگي چرخ و محل استقرار گل-  
        گل روي وسط چرخ) با ضرب زدن( كوبيدن -  
         چرخاندن چرخ بطور آهسته-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         عقب وجلو بردن گل -  

         مرطوب كردن گل و دستها-  

         چرخاندن كاملا سريع چرخ-  

         محكم گرفتن با انگشت شست-  

        وسط كلگي چرخ با ضربهشناسايي اصول قرار دادن گل در   8-7

        شناسايي اصول چرخكاري  9-7

         ساخت استوانه توپر-  

         ساخت استوانه تو خالي-  

         باز كردن گل-  

         بلند كردن ديوار-  

         شكل دادن -  

         ساخت كاسه با شكل ساده-  

         ساخت قطعه پيازي شكل-  

         ساخت يك كوزه داراي گردن-  

        ساخت و نصب ملحقات -  

        شناسايي اصول كشيدن ابر بر روي سطح كار  10-7

        شناسايي اصول جدا كردن قطعه از كلگي  11-7

        آشنايي با محل استقرار قطعات و انواع آن  12-7

         لوح گچي-  

         ورق هاي روزنامه-  

         تخته چوبي-  

         ورق هاي سيماني-  

         روكش موكتي ورق هاي فلزي با-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول نگهداري قطعات شكل داده شده  13-7

         حفاظت قطعه و كنترل خروج رطوبت-  

         پوشاندن قطعات متناسب با نوع قطعه-  

        ردن تعريق از بين ب-  

         جريان هوا در كارگاه-  

        آشنايي با پرداخت و انواع آن  14-7

         )Leather hard(رسيدن قطعه به مرحله چرمينگي( تعريف چرمينگي -  

         پرداخت قبل از جدا كردن از روي كلگي چرخ -  

         پرداخت بعد از جدا كردن-  

        شناسايي اصول پرداخت قطعات   15-7

         قرار دادن قطعه بصورت ايستاده و وارونه روي كلگي چرخ-  

         قرار دادن در مركز كلگي چرخ-  

         مهار قطعه توسط گل روي كلگي چرخ-  

         كنترل ضخامت و اندازه هاي مورد نظر-  

         ساخت كف قطعه-  

قطعات در مرحله ) پتينه كاري(شناسايي اصول تزيين و ايجاد نقوش   16-7
  چرمينگي

      

         تزيين و ايجاد نقوش قبل از پرداخت-  

         تزيين و ايجاد نقوش بعد از پرداخت-  

  12  10  2  توانايي خشك كردن قطعات  8

        آشنايي با مفهوم فرآيند خشك شدن  1-8
        آشنايي با روشهاي خشك كردن  2-8

         طبيعي-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 و ريز برنامه درسي اهداف 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         دستگاهي-  

        )قطعات ودستگاهي(آشنايي با عوامل موثر بر خشك شدن   3-8

         رطوبت -  

         دما-  

         زمان-  

         شرايط محيط كارگاهي-  

         سرعت و جهت جريان هوا-  

         ضخامت قطعه-  

         هندسه قطعه-  

        ) مغز،ميانه،سطح ( اختلاف رطوبت در مقاطع مختلف -  

         سرعت خشك كردن -  

        شناسايي اصول قرارگرفتن قطعه در محل مناسب  4-8

        شناسايي اصول كنترل فرآيند خشك شدن قطعات  5-8

         كنترل تماس مستقيم و غير مستقيم جريان هوا با قطعات -  

        مل خشك كردن طبق دستورالع-  

        )توزين متوالي( تست خشك شدن قطعه -  

  18  16  2  توانايي پرداخت قطعات  9

        شناسايي اصول پرداخت پس از خشك كردن قطعات  1-9
         پرداخت خشك-  

         پرداخت تر-  

        شناسايي اصول كنترل آب و ابزار پرداخت  2-9

         كنترل كيفيت آب پرداخت-  

         پرداخت كنترل كيفيت چاقوي-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول پرداخت قطعات   3-9

         پرداخت قطعات-  

        )نحوه( قرار دادن چاقو بر روي قطعه -  

        شناسايي اصول هواگيري قطعات پس از پرداخت  4-9

        شناسايي اصول چيدن و حمل قطعات خشك پرداخت شده  5-9

         چيدن قطعات نيمه خشك بر روي هم-  

         حمل قطعات خشك شده به مكان ديگر-  

  10  6  4  توانايي پخت قطعات   10

        آشنايي با انواع پخت 1-10
         تك پخت-  
        ) دكور، لعابي،بيسكويت( چند پخت -  

         مفهوم پختآشنايي با  2-10

         فرآيند پخت-  

         خشك كردن تكميلي-  

        آشنايي با عوامل موثر بر پخت  3-10

         هندسه قطعه-  

         دما-  

         زمان-  

         سرعت حرارت دادن-  

         ضخامت-  

         سرعت پخت-  

        شناسايي اصول تشخيص شرايط پخت  4-10

        ء و خنثي احيا، ايجاد اتمسفر اكسيداسيون-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         رنگ شعله-  

         ارتباط رنگ شعله با دما-  

         ارتباط رنگ شعله با اتمسفر-  

         ايجاد رنگ هاي مختلف بدنه با اتمسفر هاي مختلف-  

         قطعات چيدمان-  

        شناسايي اصول تشخيص پخت ناقص قطعات  5-10

         رنگ پس از پخت-  

         تغيير ابعاد يا انقباض -  

         صداي زنگ-  

         جذب آب-  

        شناسايي اصول اصلاح قطعات با پخت ناقص  6-10

         اصلاح قطعات با پخت مجدد-  

        حدشناسايي اصول تشخيص قطعات با پخت بيش از   7-10

         قطعات قابل استفاده-  

         قطعات غير قابل استفاده-  

        شناسايي اصول كنترل قطعات بيسكويت شده  8-10

         كنترل قطعات بيسكويت شده با نفت، گازوئيل وپرمنگنات پتاسيم-  

        آشنايي با تجهيزات پخت قطعات   9-10

         كوره هاي گازوئيل سوز-  

         سوز كوره هاي مازوت-  

         كوره هاي گاز سوز-  
        آشنايي با تجهيزات چيدمان قطعات درون كوره  10- 10
        آشنايي با وسايل اندازه گيري درجه حرارت كوره  10- 11
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         ترموكوپل-  
        آشنايي با مشخصات ظاهري واش 10- 12
        شناسايي اصول چيدن قطعات درون كوره  10- 13
        شناسايي اصول كار با دستگاه كوره  10- 14

         روشن كردن كوره-  

         تنظيم درجه حرارت-  
        شناسايي اصول باز كردن در كوره و تخليه قطعات 10- 15

         باز كردن در كوره -  

        شك كردن قطعات  خ-  

         تخليه قطعات از كوره-  

  20  16  4  توانايي لعاب كاري قطعات   11

        آشنايي با مفهوم لعاب  1-11
        آشنايي با انواع روشهاي لعاب دادن  2-11

         غوطه وري-  
         اسپري -  

         قلم مو-  

        شناسايي پارامترهاي مؤثر بر لعاب دادن  3-11

        )شلي و سفتي(هري دوغاب لعاب  كنترل ظا-  

         وزن ليتر-  

         سياليت-  

         ته نشين شدن-  

         الك كردن-  

        شناسايي اصول كنترل قطعه قبل از لعاب دادن  4-11
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ي بودن سطح قطعه از گرد و غبار عار-  

         چرب نبودن دست -  

         عاري بودن قطعه از ذرات خارجي-  

        )ته ظرف( پاك كردن نقاطي كه نبايد لعاب بگيرد -  

        شناسايي اصول لعاب دادن با روش غوطه وري  5-11

        شناسايي اصول قرار دادن قطعه لعاب داده شده  6-11

        طعه لعاب داده شده در محيط بدون گردو غبار قرار دادن ق-  

        شناسايي اصول لعاب دادن به روش اسپري  7-11

        شناسايي اصول تميز كردن كابين لعاب كاري  8-11

        شناسايي اصول جمع آوري لعاب برگشتي و اصلاح آن  9-11

         جمع آوري لعاب برگشتي-  

         اصلاح لعاب برگشتي-  
        يي اصول لعاب دادن قطعات با قلم موشناسا 11- 10

  10  6  4  توانايي پخت لعابي قطعات  12

        شناسايي اصول چيدن قطعات لعابي داده شده  1-12
 بر روي ) بستگي به نوع محصول(   چيدن قطعات لعاب داده شده-  

  صفحات
      

         تشخيص فاصله قطعات با يكديگر ، ديواره و با عوامل حرارتي -  
        دم تماس قطعات لعاب داده شده به يكديگر ع-  

         تميز كردن جاي نشيمن گاه قطعه-  

        شناسايي اصول آماده سازي ستر و پوشش دير گداز  2-12

         آماده سازي ستر-  

         استفاده از پوشش دير گداز-  
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 رحش شماره

 جمع عملي نظري

         اعمال پودر دير گداز بر روي صفحه-  

        شناسايي اصول تميز كردن پودر دير گداز، واش مصرف شده  3-12

         تميز كردن پودر دير گداز، واش مصرف شده-  

        شناسايي ابزارهاي كنترلي كوره   4-12

         ترموكوپل-  

         و تخليه كوره لعابشناسايي اصول بارگيري  5-12

         بارگيري و تخليه به موقع كوره لعاب-  

  28  20  8  توانايي تزيين و دكور قطعات  13

        آشنايي با هنر نقاشي بومي و سنتي ايران   1-13
        آشنايي با سير تكامل تاريخ هنر سفالگري و تزيين   2-13
        آشنايي با نقاشي روي قطعات لعاب خورده   3-13
        آشنايي با وسايل نقاشي قطعات لعاب خورده  4-13

         قلم مو-  
         شابلون-  
         اسپري-  
       (Stamp) مهر كردن -   

        آشنايي با انواع تزيين و دكور  5-13

        )زير لعابي، تو لعابي، رو لعابي( رنگ -  

        برگردان   عكس-  

        شناسايي اصول اعمال دكور زير لعابي  6-13

        شناسايي اصول اعمال دكور تو لعابي  7-13

        شناسايي اصول اعمال دكور رو لعابي  8-13

        شناسايي اصول اعمال عكس برگردان  9-13
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   سفالگر با چرخ پايي و برقي:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        (Stamp)مهرشناسايي اصول بكار بردن  13- 10

  8  6  2  توانايي كنترل و تكميل نهايي قطعات  14

        شناسايي عيوب قطعات تكميل شده  1-14

        شناسايي اصول كنترل و تفكيك قطعات  2-14

        شناسايي اصول رفع عيوب قطعات  3-14

  10  4  6  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط  15

        ل موثر در محيط كارآشنايي با عوام  1-15

        )صدا ، گرما ، سرما ، رطوبت و روشنايي( فيزيكي -  

        )گازهاي مضر ، ذرات گردوغبار ، مواد شيميايي مخاطره آميز( شيميايي -  

و ، ماسك دستكش ، نقاب مخصوص (آشنايي با وسايل حفاظت فردي   2-15
  ...) عينك و

      

        هنگام روغن كاري ، تعمير و نظافت توقف كامل دستگاه به شناسايي   3-15

4-15         آشنايي با نحوه تهويه كارگاه با روش مناسب 

      آشنايي با سيستم برق رساني و نصب دستگاه هاي ايمني برقي در كارگاه    5-15

        آشنايي با انواع مواد اطفاء حريق   6-15

        شناسايي اصول اطفاء حريق   7-15

        برد تجهيزات ايمني و حفاظتي در كارگاه آشنايي با كار  8-15

        هاي اوليه و اصول استفاده از آن  آشنايي با جعبه كمك  9-15
        شناسايي استقرار مناسب كوره و خشك كن در كارگاه  15- 10
        شناسايي اصول تشخيص حوادث شغلي و نحوه پيشگيري از بروز آن 15- 11
        بط ايمني و بهداشت كار در محيطشناسايي اصول بكارگيري ضوا 15- 12
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

  كپسول آتش نشاني  1
  كيلويي، پودر خشك12 -

    

  جعبه كمكهاي اوليه   2
  سري كامل -

    

  ويديو   3
- VHS ، VCD 

   

  تلويزيون  5
   اينچ، رنگي21 -

    

   با تمام متعلقاتكامپيوتر  6
- P4  

    

  تخته وايت برد  7
- cm 90 ×120  

    

   چرخ سفالگري  8
  برقي، دور متغير يا پايي -

    

  خشك كن  9
   ليترc° 110 ،200تا -

    

  خشك كن  10
  ليتر200 و c°300تا -

    

  كوره  11
   المنتي،c°1200حداكثر -

    

  مخزن  12
   ليتري با شير تخليه500 -

    

  (extruder)اه ورز دهنده دستگ  13
 سه فاز، يك تني -
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

   كمپرسور،اسپري  14
  ي ليتر100 -

    

  )مربي(صندلي   15
  چرخدار -

    

  )كارآموز(صندلي   16
  يچوب -

    

  )مربي(ميز   17
  فلزي -

    

 ميزكار  18
  سانتي متر200 سانتي متر و طول 85 ارتفاع -

    

  چهار پايه  19
  cm55فلزي با ارتفاع  -

    

  ترازو  20
  دو كفه اي -

    

  كوره  21
  آزمايشگاهي ذوب فريت -

    

  ابزار مدلسازي  22
  چوبي، لبه صاف و دندانه دار -

    

  ابزار مدلسازي  23
   صاف و دندانه دارفلزي، لبه -

    

  چرخ   24
  خط زني  -

    

  چاقو  25
  كوچك -

    

  تخته   26
  گچي -
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

  ابزار پرداخت  27
   فلزي-

    

  تخته  28
   چوبي-

    

  پرگار  29
   فلزي يا چوبي-

    

  كوليس  30
   قطر سنج-

    

  شابلون  31
   چوبي از جنس چوب سخت-

    

  خط كش   32
  )steel( فلزي -

    

  گونيا  33
  steel فلزي با روكش -

    

  فرغون  34
   فلزي-

    

  بيل يا بيلچه  35
   فلزي-

    

  ظرف  36
   ليتري10،5،3،2،1پلاستيكي -

    

  شيلنگ  37
قطر  -

2
   اينچ1

    

  چرخ دستي  38
  ديسكي -

    

  آچار  39
  رينگي و بوكسي -
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

  سرند  40
   مش400و 230 -

    

  ترازو  41
   گرم1/0يك كفه اي با دقت  -

    

  رازوت  42
  ديجيتال -

    

  ترازو  43
   كيلويي5دو كفه اي،  -

    

  كاسه  44
  پلاستيكي ، متوسط -

    

  كاردك  45
  cm10،7،5،3فلزي،  -

    

  ورق  46
  cm50×100فلزي،  -

    

  دستگيره   47
  چوبي -

    

  سطل  48
  فلزي -

    

  ابر  49
  با زبري هاي مختلف -

  
  

  اسفنج  50
  با زبري هاي مختلف -

  
  

  سركه  51
  لگماده سازي جهت آ -

    

  ورق   52
  آلومينيمي -
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

  گچ  53
  قالبسازي، آلفا -

  
  

  رس   54
  سفالگري -

  
  

  كيسه  55
  مي كيلوگر10و 5 نرم با ظرفيت نايلوني -

  
  

  كيسه  56
  cm30×50 برزنتي -

  
  

  دستكش  57
  نسوز -

  
  

  كفش  58
  ايمني -

  
  

  قلم مو  59
  1،2،3،4شماره  -

  
  

  لاك   60
  نيم پلي استر براق كننده با اكسيد مربوطه -

  
  

  جوهر سراميكي  61
  ...)سبز، آبي، نارنجي، قرمز، زرد و (معدني  -

  
  

  واش  62
  )اكسيد آلومينيم( -

  
  

  لعاب  63
  رانس، اپك، كدرت -

  
  

  فريت  64
   پولكي شكل-
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  سفالگر با چرخ پايي و برقي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

  دستكش  65
   پلاستيكي-

  
  

  عينك  66
  ايمني مخصوص ديدن داخل كوره -

  
  

  مايع  67
  دستشويي -

  
  

  فويل  68
  آلومينيم -

  
  

  ريسمان  69
  نخي و پلاستيكي -

  
  

  نفت  70
  معمولي -
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  :نام شغل 
                                         ) 9شماره براساس كاربرگ (  منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

  
   
   
   
   
  
   
   
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

  

 


