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 :تاریخچه سفال وسرامیک سازی درایران

همانطورکه ذکرشد،زلدگاه سفال سازی،ایران است واولین سفالینه هایی که مربوط به 

ضمن آنکه برخی ازنمونه های .است"صنعت-هنر"است،مؤیدپیشینه این.م.سال ق01111حدود

سال پیش است،قدمت 00111کاشی که درکاوش های باستان شناسی به دست آمده ومربوط به 

تردیدی نیست که نخستین سفالینه .سال ق م می رساند00111سفال وسرامیک درایران رابه

هاصرفابه وسیله دست وبدون استفاده ازجرخ سفالگری،لعاب وحتی کوره پخت تولیدوعرضه 

می شدونمونه های به ست آمده حاکی از آن است که این گونه محصولاتریا،به 

ارد،سبدبه صورت قالب تقلیدازسبدهایی که باترکه درختان می بافتند،ساخته شده ودربسیاری مو

ظروف سفالین منقوش وغیرمنقوش متعددی .برای ساختن ظروف سفالین به کارمی رفته است

که از نقاط مختلف ایران به دست آمده،نشان می دهدکه این هنردردوره پیش ازتاریخ 

ایران،طرف توجه فوق العاده مردم کشورمان بوده وتعدادزیادی ازآثارسفالین مریوط به دوران 

یش ازتاریخ درقبرهای مردگان دفن شده است،زیرامردم آن زمان عقیده داشتندکه پس پ

ازمرگ،احتیاجات مادی آنهادردنیای دیگرادامه خواهدیافت وهنگام به خاک سپردن آنان 

خوراکی ها وآشامیدنی های موردنیازشان رابرای آخرین باردرظروف سفالی ریخته 

ان اعتقاددارندکه شروع کشاورزی واستقرارانسان ها صاحب نظر.ودرکنارآنها قرار می دادند

صورت پذیرفته درتولیدوساخت سفال تأثیربسزایی "دوره نوسنگی"درمکانی خاص که در

درنزدیکی "هوتو"و"کمربند"ونیز غارهای "گنج دوره"داشته است ونمونه هایی که ازمنطقه
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پیدایش کوره .است م.سال ق0111بهشهربه دست آمده مؤیدوجودسفالگری درایران درحدود

م دگرگونی کیفی قابل ملاحظه ای درمحصولات سفالی ایران .سال ق0111پخت در

صنعت .ودیگرمناطق جهان برجای گذاشت وموجبات رونق تدریجی این صنعت رافراهم آورد

ظروفی که .م بازهم ازنظرکیفی وفنی ترقی کرد. سفال سازی درحدودهزارپنجم ق

نین درشوش به دست آمده قرمزرنگ ودارای لکه های کاشان وهمج -"سیلک""سیالک"در

دودی وسیاه است وحتی درمواردی خطوط عمودی وافقی مانندسبدبافی روی آنها دیده شده 

به طورخلاصه می توان .ضمن آنکه جداره داخلی این ظروف ماده ای شبیه لعاب دارد.است

ان آغاز شده است م درایر.سال ق0011سفال سازی به عنوان یک صنعت یاحرفه در:گفت

بدون تردید،اختراع .نیزمعمول بوده است"سند"و"فرات"و"دجله"ودرهمان تاریخ دردوره های

که به حدودهزاره  -چرخ سفالگری ساده واستفاده ازآن درشکل بخشیدن به ظروف سفالین

تحولی جدید درصنعت سفال سازی به وجودآوردوباعث -م نربوط میشود.چهارم ق

کل،متنوع تر وازلحاظ ساخت ظریف ترگشته ومیزان تولیدنیزافزایش شدتامحصولات ازنظرش

م نمونه هایی از سفال های تولیدی درشوش به آمده که یقینا باچرخ .دراواسط هزاره سوم ق.یابد

درجه سانتی گرادپخته شده 0111حدود-های سفالگری کاملی تولیدودرحرارتی مناسب

نقش داردوره مورد اشاره درنقاط مختلف ایران  افزون براین،نمونه هایی ازظروف سفالین.است

وتخت (قزوین)،اسماعیل آباد(دامغان)،تپه حصار(آذربایجان)نظیر سیالک،لرستان،تپه حسنلو

جمشید کشف شده که زیباترین اشیاء جهان درزمینه سفال سازی محسوب می شودوبه خوبی 
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دارای رنگ قرمزاجری است این سفال هاکه اغلب .مهارت استادکاران آن زمان رابازگومیکند

نقوشی که .ونقوشی سیاه رنگ دارد،اززیباترین اشیاءسفالین پیش ازتاریخ محسوب می شود

روی این ظروف به کاررفتهفاگرچه دارای جنبه تزیینی است،اماظاهرابرای سازندگان ظروف 

ارحکم وکسانی که انها مورداستفاده قرار می دادند دارای ارزشی بیش ازاین بوده است وبیش

وسیله ای راداشته تاباکمک ان جنبه ها وجهات مختلف زندگی خویش رابه نمایش 

درپی اختراع چرخ های .بگذارندوبیم ها،امیدها،آرزوهاوآرمان های خویش راتجسم بخشند

سفالگری اولیه که شرح آن گذشت،درکوره هال یابتدایی نیزکه به طورعمده شامل یک گودال 

وابود،تغییراتی به وجودآمدودرآنها محلی برای آتشدان ومحفظه ودومجرابرای ورودوخروج ه

ای برای قراردادن ظروف سفالی که به وسیله شبکه ای آجری ازهم منفک میشد،پیش بینی 

شدکه کوره های جدیدامکان پخت بهتروطبعاکیفیت مناسب ترفرآورده های سفالین رافراهم 

سازان به استفاده ازطرح هاونقوش واقعی  ازویژگی های پیش ازتاریخ ایران توجه سفال.آورد

درآثاراست وآنها تلاش می کردندتا نقوش حیوانات وپرندگان نظیر مار،روباه،قوچ،لک لک 

برروی بدنه سفالینه پدید آورندوالبته گاه پای حیوان یاشاخ حیوانی بلندتروکشیده ترازاندازه ...و

تصویرشده -ازشوش مشاهده میشود به گونه ای که درسفالینه های به دست آمده-واقعی او

م به علت گسترش فلزکاری وتهیه انواع ظروف ازفلز،ساخت . سال ق0011درحدود.است

م بهترین نمونه های .ظروف سفالین تاحدودی ازرونق ورواج پیشین افتادامادراوایل هزاره اول ق

اکنون  که هم"ایشتاردبابل"کاشی های ایرانی تولیدمی شودکه کاشی های دروازه معروف
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درهمین  زمان هنرکاشی کاری درشوش ونواحی .موجوداست،ازآن جمله است"موزه برلن"در

کاشی های الوان به "کاخ هگمتانه"غربی ومرکزی ایران رواج داشته ودرتزئینات دیواره های 

نکته جالب درخصوص کاربردسفال دردوران پیش .سبک دروازه ایشتاردبابل به کاررفته است

ن،استفاده ازآن به عنوان مهر برای مراقبت ازکالا واحزار هویت مالک ان است ازتاریخ کشورما

که دراین رابطه مهر های جالب وکوچک سفالی که به طورعمده باطرح ها ونقوش نباتی 

وحیوانی وگاه انسانی به صورت هندسی وبسیارساده همراه بوده است تولیدشده ونمونه ها ی 

به -نظیرآنچه که درهندهم دیده شده است-ن پیش ازتاریخمتعددی ازآن درمراکزتمدنی ایرا

نمونه ها ی متعددی ازانواع "زیگورات چغازنبیل"طی حفریات انجام شده در.دست آمده است

به همراه تعدادی ازپیکرهای -به رنگ ها ی سفید،آبی وسبز-کاشی ها وآجرهای لعاب دار

اجرهای لعاب دارورواج کوچک سفالی به دست آمده که خودنشان دهنده رونق تولید

م سفال سازان .سال ق0111آنچه که مسلم است درحدود.سفالگری دردوره تمدن عیلامی دارد

بافن لعاب کاری ظروف آشنایی پیداکرده بودند،به طوری که کاسه لعاب داری که درشوش به 

م است رامیتوان درزمره نخستین نشانه های صنعت لعاب .سال ق0111دست آمده ومتعلق به

منطقه سیلک کاشان درزمره مهم ترین مراکزسفال سازی طی هزاره های پنجم .کاری دانست

م بوده است وآثارونمونه های منطقه مذکورکه به هزاره های پنجم،هچهارم،سوم،دوم .تااول ق

م میشودبه دست آمده که هم اکنون درمزه های بزرگ دنیاازجمله درموزه ایران .ونخست ق

م منطقه .ست،اماازجمله سفالینه های زیباوجالب مربوط به هزاره اول قباستان تهران موجودا
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ته نمونه هایی ازآن این ظروف که الب.مربوط دانست"ظروف تدفینی"سیلک رابایدبه

چون  عصرباسیلکدردرگیرمراکزسفالگری هم 

کشف شده ،دارای لوله ای ...درارومیه و"حسنلو"درقزوین،"خوروین"درنهاوند،"گیلان"

به منقارپرندگان ونقوش حیوانی همراه باخورشیدبه رنگ قهوه ای تیره وآجری  بلندشبیه

صاحبنظران گفته اند ظروف مذکوربه هنگام مراسم تدفین مورداستفاده قرارمی گرفته .است

اندوازطریق لوله بلندومنقاری شکل آن یامایع یامحلول خاصی که ازنظرآنهامقدس بوده است،به 

ازنمهونه های جالب سفالینه های پیش ازتاریخ ایران .ده استگوش های مرده چکانده میش

بایدبه سفالینه هایی که به شکل حیواناتی نظیرگاوکوهان داروگوزن ساخته شده،اشاره داشت 

دراستان مازندران به "کلاردشت"دراستان گیلان و"مارلیک"که طی حفریاتی درمناطق نظیر

طراحی شده که مایع ازآن عبورکندوامکان دربرخی ازآثاربدن حیوان طوری .دست آمده است

نوشیدن داشته باشد،ازاین ظروف که بعدهادردوره های مادوهخامنشی بابهره گیری ازفلزهم 

یادشده وگفته شده ایرانیان باستان براین عقیده بودندکه نوشیدن "ریتون"ساخته می شودبانام

ترونیرومندترشدن نوشنده ازظرف یاجامی که به شکل حیوانی قوی ونیرومنداست موجب قوی 

م .ق001تا011صاحبنظران درنوشته های خوداظهارکرده اندکه سفالسازی دردوره مادها.می شود

ازرونق برخورداربوده است ولی متأسفانه جزظروف سفالین محدودی که دراکتشافات تپه 

درملایربدست آمده است،آثاردیگری کشف نشده ومدارک "تپه  نوشیجان"هگمتانه ونیزدر

گفتنی است که ازدوره ها .ستندی دردست نیست وتحقیقات جامعی هم صورت نپذیرفته استم



 
 

 
7 

 

ونیزکتیبه ...هخامنشی ضمنا برخی ازظروف سفالین بانقش های ساده به شکل خمره،قمقمه و

های برجسته لعاب دارنیزبه دست آمده است اماهمان طورکه گفته شدهنرمطرح دردوره 

سفالگری دوره اشکانی .دارای درجه اهمیت چندانی نبوده استهخامنشی فلزکاری بوده وسفال 

کشف -نظیرسامرا،سلوکیه،تیسفون وبابل-"بین النهرین"ازروی نمونه هایی که درنواحی مختلف

درکوه )،شهرری،سیستان(منطقه شوش)البته آثاری نیزدرخوزستان.شده ،شناخته میشود

سفالگری دوره .آنها چندان زیادنیستبه دست آمده که تعداد ( درسمرقند)وترکمنستان(خواجه

اشکانی ترکیبی ازسفال های گذشته ونیزسفالینه هایی است که درهمان زمان ساخت آنها 

به طورمثال اشکال ظروف سفالین قرمزنقاشی شده .دردیگرنقاط جهان رایج بوده است

ده نیزمی توان مشاه-دریونان-"دریای اژه"راعینادرمیان سفال های نواحی"نینوا"ساخت

به طورکلی،شکل .کردوبرخی ازنمونه های بازیافته درشوش دارای انواع مشابه مصری است

منظم ظروف متعلق به اوایل دوره اشکانی تدریجا حالت ساده ای به خودگرفته واین سیرنزولی 

زیرااشیای مربوط به زمان سلوکی ها که .ازدوره سلوکی ها تااشکانیان کاملامحسوس است

دارای حالت زیبایی است،درصورتی که ظروف مصرفی دوره اشکانی دربابل کشف شده 

به طورمثال حالت انحنای .نسبت به آنچه که متعلق به دوره هخامنشی است،ارزش کمتری دارد

بیرونی خمره های هخامنشی دراین دوره به صورت مسطحی درآمده وگردن کوتاه آن 

ابه خودگرفته ولبه خشنی به دوره نیزحذف شده وبه این ترتیب شکل بیضی ساده ومعمولی ر

ازنظرفنی نیزدرسفال این دوره سیری قهقرایی مشاهده می شود،حال .دهانه آن اضافه شده است
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آن که دراوایل،لعاب محصولات به طوریکنواخت کلیه سطوح راپوشانده وبندرت لعاب 

مصرفی دریک قسمت ازمحصول سفالین متراکم شده ودرمجموع دارای ظرافت هایی 

درزمان اشکانیان،برای ساخت ظروف،معموا ازچرخ سفالگری استفاده .ساخت نیزمی باشددر

می شد،مگردرمواردی که اشیای موردنظرفوق العاده بزرگ یابسیارکوچک بودکه دراین 

ضمنابرخی .صورت سفالگران بادست آن راشکل میدادندوگیاهی نیز ازقالب استفاده می کردند

وص حمل مایعات،ابتدابه شکل قطعات جداگانه ای وتهیه ازاشیانظیرچراغ وتنگ های مخص

وسپس باماده ایشبیه به گچ به یکدیگرمتصل میشدوبرای تولیداشیا نازک وظریف بعدازساخت 

طرح هانیزیاروی ظروف کنده کاری میشد،یاقالب .محصول،روی آن رابادقت می تراشیدند

ویااینکه به کمک دست گیری شده وبابااستفادهازمهربه صورت برگردان منتقل میشد

نقوش مورداستفاده درسفالگری این دوره بیشترشامل خطوط عمودی،موج .ایجادمیشد

،نقطه چین های برجسته های مختلف،نواری باریک به شکل کنده (زیگزاگ)داروشکسته 

است وبه هیچ وجه نقش جانوران که تاقبل لزدوره اشکانی جای "طرح طنابی"کاری یابرجسته و

گری ایران داشت برروی آثاری که طی این دوره ساخته شده دیده خاصی درسفال

همچنین لازم به ذکراست که استفاده ازلعاب مخصوصادررنگ های کرم مایل به .نمیشود

به طورکلی .زرد،خاکستری روشن،قهوه ای،آبی وسبزدراین دوره رواج فراوانی داشته است

سفال های بدون لعاب وسفال های "روه رامیتون  به دوگ(دوره اشکانی)"عهدپارتی"سفال های 

سفال های "گفتنی است که سفال های بدون لعاب نیزخودبه دودسته.تقسیم کرد"لعاب دار
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سفال های خاکستری شامل کاسه،پیاله وخمره .تقسیم میشوند"سفال های خاکستری"و"قرمز

ته های بزرگ است که باکف محدب وبدون تزیین ساخته شده وبعضی ازظروف نیزجلایاف

سفال های قرمزرنگ عهداشکانی که تولیدوساخت آن بیشترازسفال خاکستری مرسوم بوده، .اند

دردوره اشکانی ساخت .به صورت کاسه،خمره بزرگ وکوزه بالبه برگشته ساخته می شده است

به شکل حیوانات باسفال قرمز،خاکستری وحتی نخودی (ریتون های سفالی)ساغرهای سفالین

است،ضمن آنکه مهم ترین تحول این صنعت درعهدپارتی،توسعه لعاب رنگ نیزمرسوم بوده 

زیرااشکانیان به .کاشی کاری دردوره اشکانی ازرونق برخوردارنبوده است .قلیایی است

علاقه ای نشان نمی دادندوبایدگفت اززمان حمله اسکندرمقدونی "صنعت-هنر"این

درایران تادوره ساسانیان وقفه -هلنی یاهلنیسم یایونانی مآبی-ونفوذمعماری خاص یونانی

سفال وسرامیک سازی ایران دردوره .ورکودی درکاشی کاری کشورمان مشاهده میشود

ساسانی،پیشرفت زیادی نکرده وعلت اصلی آن نیزدرارتباط باشرایط وعواملی بودکه کم وبیش 

م صنعتگران .سال ق0011زیراهمان گونه که گفته شدازحدود.ازدوره قبل وجودداشت

رمتوجه تولیدمصنوعات فلزی گرانبهاشدندوازسفال فقط درمواردی معدودوبرای بیشت

ازاین دوره اشیا زیادی درمناطقی همچون . تولیدمحصولاتی محدوداستفاده به عمل میآمد

به دست آمده که همه این آثارنشان ....نیشابور،تخت سلیمان،سیراف،دامغان،کوه خواجه و

دوره هیچ گونه ویژگی مشخصی ندارد که بیان کننده  دهنده آن است که سفالینه های این

معذلک تزئیناتی که روی اشیا ظریف این .نوعی خصوصیات فرهنگی زمان تولیدشان تلقی شود



 
 

 
11 

 

دوره مشاهده می شودازنظرفنی به نحومطلوبی انجام گرفته به این نحومطلوبی انجام گرفته به این 

یچیده باقالب گیری به اجرادرآمده نحوکه طرح های بزرگ کنده کاری شده،طرح های پ

درنتیجه حتی هنگامی که .وسایرطرح هابه صورت برگردان روی محصولات منتقل شده است

سطح اشیا بالعاب گوشیده شده چنین به نظرمی رسدکه تزیینات به کاررفته نسبت به دوره 

مان لعاب لعاب های سفال دوره ساسانیان کماکان ادامه ه.اشکانی دقیق تروپیچیده تراست

کاری اشکانی است ودراین دوره رنگ های سبزوآبی همچنان متداول ترین رنگ هابوده 

ضمن انکه ظروف لعاب دارنیزباهمان دقت وظرافتی که درساخت ظروف بدون لعاب به .است

برروی سفالینه های دوره ساسانی طرح هاونقوش نباتی،حیوانی وگاه .کار میرفت،تهیه میشد

ط پهلوی هم توام وهمراه بوده وبه صورت هندسی به اجرادرآمده است دیده انسانی که بعضاباخ

میشودودرمواردی حتی میتوان آن راتقلیدی ازمحصولات زرین،سیمین یابرنزی دانست کمااین 

که درگاره ای مواردساخت ظروف به گونه ای است که احتمال میرودعیناازروی محصولات 

غازدوران اسلانی،به علت روح سادگی وپرهیزازتجمل با آ.فلزیقالب گیری وساخته شده باشد

پرستی فرهنگ اسلامی،منع مذهبی استفاده ازفلزات گرانبهاجهت ساخت ظروف وهم چنین به 

دلایل اقتصادی،صنعت سفال سازی موردتوجه بیشتری قرارگرفت وهرچندتولیذات ابتدایی این 

مادربررسی آثارباقی مانده نوعی دوره، تقلیدی ازسفالینه های دوره های قبل وقبل تراست،ا

تحول تدریجی مشاهده می شودکه حکایتگرمهارت صنعتگران وابداعات جدیدآنان درزمینه 

ازسفالگری اسلامی،طی حفریات انجام شده درنیشابورنمونه های .سفال،سرامیک وکاشی دارد
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آن متعددی به دست آمده است که نمایانگراهمیت این شهرونیزگستردگی سفال سازی در

تاقرن پنجم  0قرن)ازدیگرمراکزمهم سفالگری دردوره نخستین اسلام.است

سفال های دوره مذکور،مخصوصاآنچه .بایدازگرگان،ری،کرمان وشوش ذکرنام کرد(ق.ه

درحفریات ری کشف شده،اگرچه به علت شباهتی که باشکل پرندگان وحیوانات منقوش روی 

زاسلام منسوب شده است،امادرمجموع سفال کارهای فلزی دوره ساسانی دارد به ویژه پیش ا

های عصراسلامی دارای تزیینات بریده ،لعاب چندرنگونیزنقاشی زیرلعاب ولعاب های هم رنگ 

ق .قرون سوم وچهارم ه-تولیدات سفال وسرامیک دوره آل بویه ودوره سامانی.فلزاست

ت فرورفته انجام معمولادارای رنگ قرمزولعاب گلی غلیظ است که روی آن تزییناتی به صور

نقوش این ظروف راکه .شده وسپس بالعاب سربی به رنگ های شفاف پوشش یافته است

بیشترشامل کاسه،بشقاب وتنگ است بیشترطرح های گل وگیاه به شکل هندسی وبعضاالبته 

گفتنی است که برخی ازسفالینه ها .ق به بعدنقوش انسانی وحیوانی تشکیل می دهد.ازقرن سوم ه

دردوران نخستین اسلام ودرپی کسب مهارت .یک باخطکوفی مزین شده استوآثارسرام

یعنی پوشاندن ظروف ومحصولات بادوغاب غلیظی "روش اسلپ"سفالگران،استفاده از

ازپودرسیلیس نرم تابرسطح کارزمینه سفیدی چون آنها ازکائولین استفاده میشدصورت پذیرفته 

-به ویژه درشهرنیشابور-ت بالعاب پاشیدهدردوره صدراسلام،ضمناتولیدظروف ومحصولا.است

نیزمرسوم ومتداول بوده -که ازآنها بانام زرین فام اولیه یادشده است-ساخت ظروف زرین فام

ضمن آنکه دراین دوره کاشی سازی وکاشی کاری هم رشدوتوسعه زیادی می یابندواین .است
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دراوایل قرن پنجم .ی آیدهنربه نحوگسترده ای درخدمت زیبا سازی انبیه تاریخی ومذهبی درم

ق بابه قدرت رسیدن سلجوقیان،فصل نوینی درهنرها وصنایع ایرانی گشوده شدوضمن تعالی .ه

وتکاملی که نصیب فلزکاری،گچبری وبالاترازهمه معماری شد،صنعت سفالگری نیزتحول 

ه ،ری وکاشان ب(جرجان)ودگرگونی فوق العاد ه ای یافت وشهرهایی نظیرنیشابور،گرگان گنبد

صورت مراکزعمده سفالگری درآمدوازسفالگران آثاری به جای مانده که آهارامی توان 

دراین دوران انواع ظروف سفالی .درزمره بهترین وزیباترین کارها یموجودمحسوب داشت

وسرامیک بالعاب فلزی رنگ،تولیدگسترده ای داشته است ورنگ های متنوع دیگری ازطلایی 

داستفاده سفال سازان قرار می گسردوظروف مینایی که کم رنگ تاقهوه ای تیره مور

ازنظرزیبایی نقش وهمچنین ازلحاظ مرغوبیت لعاب اهمیت فوق العاده زیادی دارندبه بهترین 

ق .مهم ترین مرکزساخت ظروف مینایی درقرون سوم وچهارم ه.شکل ممکن ساخته میشد

یگرسفالگری عبارت ظروف فلزی رنگ بیشتری درکاشان ساخته میشدومراکزد.بود"ری"

همچنین نوعی سفال لعاب دار درکاشان ساخته میشد که ..ساوه،گرگان،شوش و:بودنداز

رارمیگرفت وشهرت کاشان دراین موردبه قدری 0بیشتربرای تزیین ساختمان مورداستفاده ق

هنرمندان این .ازنام آن شهرگرفته شده است"کاشی"زیادبودکه برخی معتقدند کلمه

ط عربی،کوفی وفارسی واشکال تزئینی جدیدی یرای کاشی به شهر،ازترکیب خطو

وجودآورندکه هنوزهم عربی،کوفی وفارسی واشکال تزئینی بارنگ های آبی،فیروزه ای 

وسفیدکه گاهی صاف وگاهی برجسته نقاشی میشد،طرح های تزیینی جدیدی برای کاشی به 
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دردوره .قرارمیگیردوجودآورندکه هنوزهم بسیاری ازآنهامورداستفاده کاشی سازان 

سلجوقی،افزون برطرح های نباتی،جانوری وانسانی،مضامین وموضوعاتی نظیرمجالس بزم،رزم 

وشکاروچهره سخصیت های داستان های مشهورایرانی برروی سفالینه ها،آثارسرامیک وکاشی 

ر ق انواع واقسام ظروف،اشیا ومحصولات نظی.طی قرون پنجم تاهفتم ه.بامهارت بسیارنقش میشد

قاب وقدح کاسه وبشقاب،کوزه،آبخوری،خمره،قمقمه،قندیل،ابریق،گلدان،پیه 

درعرصه سفال وسرامیک تولیدوعرضه میشودوضمناسفالگران این دوران ...سوزو

که شبیه به خاک کائولین بدنه های ظروف چینی ساخت -ازخمیرسفیدبرای ساخت بدنه

تفاوت وگوناگونی وازروش هاوتکنیک های م.استفاده می کنند-کشورچین بود

صاحبنظران،آثاردوران سلجوقی رابه .نیزدرساخت،نقاشی ولعاب کاری بهره می گیرند

 :گروه متفاوت تقسیم می کنندکه عبارت انداز9طورعمده به

 ظروف لعابی سفیدرنگ -0

 ظروف دارای لعاب یک رنگ -0

 ظروف بانقش کنده کاری شده ولعاب رنگارنگ -3

 ظروف بانقش قالبی -0

 لعابیظروف معروف به  -0

 ظروف طلایی یازرین فام -0

 ظروف دارای نقاشی زیرلعاب -0
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 ظروف سرامیکیمینایی -0

 ظروف معروف به لاجوردی -9

حمله مغول به ایران جزکشتاروویرانی چیزی به همراه نداشت وطی حملات مغول ها به 

کشورمان بسیاری ازشهرهایی که مراکزمهم سفال سازی ایران محسوب 

ابورویران شدونه تنهاتولیدسفال وسرامیک،بلکه شدمانندری،جرجان وبه ویژه نیش

اماباگذشت این دوره .تولیددرتمامی حرفه ها،صنایع وهنرهای صناعی ایران دچاروقفه شد

سراسرمصیبت ودرپی روی کارآمدن ایلخانان کم کم تهیه وساخت محصولات سفال 

ن وسرامیک،باردیگرآغازودرپی حمایت ازصنعگران سفال سازدرمراکزی مانندسلطا

درآثارسفال وسرامیک وکاشی .آباد،ساوه،کرمان،سلطانیه ومشهد،تولیدروبه فزونی نهاد

دوره ایلیخانی نفوذطرح ها ونقوش چینی رابه وضوح می توان مشاهده کرد واین 

امربخصوص درطرح هایی که مشتمل برنقوش اژدها،نیلوفرآبی وابرهای پییچنده می 

یخانی درآثاروتولیدات خودبیشترازمایه رنگ سفال سازان دوره ایل.شود،کاملامشهوداست

های آبی،فیروزه ای ولاجوردی ونیزازغوانی وقرمزاستفاده کرده اند،وضمناموفق به تولیدات  

خودبیشترازمایه رنگ های آبی،فیروزه ای ولاجوردی ونیزارغوانی وقرمزاسفاده کرده 

دکه نمونه برجسته وقابل شده ان"کاشی معرق"اند،وضمناموفق به تولیدنوعی ازکاشی به نام 

گفتنی است .درسلطانیه دیده می شود"مقبره الجایتو""ذکرآن درمقبره سلطان محمدخدابنده

که کاشی معرق که یکی ازجالب ترین انواع کاشی های ایرانی است دردوره تیموری،به 
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رشدوبالندگی خودمیرسدودرنماسازی وتزئین بناهای مشهوری 

دردوره .درتبریزبه کارگرفته می باشد"دکبودمسج"درمشهدو"مسجدگوهرشاد"چون

ایلخانی،تولیدانواعی دیگرازکاشی مانندکاشی زرین فام،نقش برجسته،بدل چینی 

نیزموردتوجه بوده است وبسیاری ازانبیه تاریخی ومذهبی باانواعی ...اختروچلیپاپی مینایی و

ه ها،سرامیک دردوره تیموری نیزطرح هاونقوش سفالین. ازکاشی مذکورتزیین می یابد

صاحبنظران .هاوحتی کاشی های ایرانی همچنان متأثرازنقوش وتزئینات چینی است

دربررسی آثارسفال وسرامیک دوره تیموری،به نوآوری وشروع تولید سه نوع ظروف 

 :باویژگی های خاص خوداشاره دارندکه عبارتنداز

ستری یاسبزبیدی ظروف سلادن که عبارتند ازظروف لعاب داری به رنگ های سبز،خاک-0

درجه سانتی گرادنیازداشت 0011که شرایط پخت خاص ودرجه حرارت بالایی رادرحدود

که برخی ازنمونه های آن هم اکنون درموزه رضاعباسی وگنجینه دوران اسلامی 

 .موجوداست وبه نظرمی رسدکه به طورعمده درقسمت های جنوب ایران ساخته شده است

درداغستان  "کوباچه"اعدتا بایداین نام راازشهری به نام که ق"کوباچه"ظروف معروف به-0

این ظروف به طورعمده بانقوشی به رنگ سیاه که درزیرلعاب فیروزه ای .قفقازگرفته باشد

نمونه هایی ازاین ظروف نیز درموزه های .رنگ شفاف ،نقش شده است،مشخص می شود

 .موجوداست -تهران-داخل وخارج کشورازجمله درموزه رضاعباسی



 
 

 
16 

 

که درواقع ظروفی است بابدنه سفیدکه نقوشی بارنگ آبی کبالتی "آبی وسفید"ظروف -3

بربدنه آنها نقاشی وسپس بالعاب شفافی پوشانده شده است وبه نظرمیرسدکه این نوع ظوف 

گفتنی است که دردوره تیموری ضمناتولیدانواع ظروف .بیشتردرشمال ایران تولیدشده باشد

ده است ضمن آن که همن گونه بیشترگفته شددوره اوج سفالی دیگرهم مرسوم بو

هم به دوره تیموری مربوط است که این نوع کاشی زینت بخش "کاشی معرق"وتکامل

دردوران صفویه،عده ای ازسفال سازان .معماری ایرانی درتزیین ونماسازی آن می شود

ظروفی  به اصفهان دعوت شدند وبه ساخت"صنعت-هنر"چینی برای آموزش وگسترش این

مبادرت ورزیدندکه اگرچه ظرافت واستحکام چینی رانداشت "بدل چینی"باعنوان 

درنتیجه حضوروتعلیم سفال سازان چینی،سفال .اماتاحدیزیادی شبیه به ظروف چینی بود

گری ایران نیزپیشرفت کردوصنعتگران ایرانی موفق به تولیدآثارسفال وسرامیک به گونه ای 

دردوره صفویه،انواع واقسام ظروف ومحصولات سفال .دندظریف تروباکیفیت بهتری ش

تولیدوعرضه ... وسرامیک مانندظروف مینایی،سلادن،زرین فام،آبی وسفید،کوباچه و

به عنوان یکی -شدوازشهراصفهان نیزبه جزدیگرمراکزشناخته شده سفال وسرامیک

فی به نام دردوره صفویه تولیدظرو.ازمراکزمهم ساخت این گونه محصولات یادشده است

که یقینااین نام راازنام قبلی بندرعباس که  "ظروف گامبرون"یا"ظروف گمبرون"

بندرگامبرون نامیده میشد،گرفته است،چراکه ظروف مذکورازطریق بندرگمبرون به 

ظروف گمبرون دارای بدنه سفید،متراکم ونیمه شفافی .نیزمرسوم میشود-اروپاصادرمیشد
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دردوره صفویه،لعاب .صفوی درایران متداول نبوده استاست که تولیدآنها قبل ازدوزه 

ضمن آنکه مطلاکاری .کاری برروی ظروف باانواع واقسام رنگ ها مرسوم بوده است

دردوره . برروی آثارسفالی وسرامیکی نیزبخشی ازمراحل تزیین آنهاراشامل می شده است

دوره است که ادامه می یابدودرهمین "کاشی معرق"صفویه،تولیدانواع کاشی ازجمله

به نظر .زیباترین کاشی های معرق برای مسجدشیخ لطف الله دراصفهان تولیدونصب شد

میرسداکثرصاحبنظران کاشی های معرق مسجدشیخ لطف الله درزمره زیباترین کاشی های 

درهمین دوره برای نخستین بارنوعی کاشی .دنیاونفیس ترین کاشی های معرق است

داع وعرضه میشودکه نمونه های جالب آن درمقیاسی اب"کاشی هفت رنگ"دیگربنام 

دردوران مذکوراگرچه ازشهرهای .نصب شده است-دراصفهان-گسترده ووسیع دمسجدامام

کرمان،مشهد،نیشابورواصفهان به عنوان مهمترین مرکزتولیدسفال وسرامیک کشورمان 

نوع فوق دربسیاری ازمناطق کشورمان مرسوم بوده وت"صنعت -هنر"ذکرشده است،امااین

العاده تولیدات وکیفیت نسبی مطلوب ترآن درمقایسه بادوره های قبل وتولیدهرچه 

بیشترفرآورده های مصرفی سفالین وکاربردافزون ترآن درعرصه معماری همه وهمه 

نشانگرسهم شایسته سفال وسرامیک وکاشی ایران درزندگی وفرهنگ مردم کشورمان 

ق به تدریج ازرونق سفالگری .ه 00ازحدودقرنپس ازدوره صفویه و.دردوره صفویه است

وسرامیک سازی ایران کاسته میشودکه علت این امررامی توان،افزون بربی توجهی به 

تاسیس کارخانه های عظیم چینی سازی درروسیه،فرانسه،چین "صنعت-هنر"وضیعت این 
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ایران  وآلمان  وفرستادن محصولاتشان به مقدارزیاد،باکیفیت خوب وبه قیمت ارزان به

به هرحال ازدوره افشاریه،آثارقابل اعتنایی دردسترس نیست وازدوره زرندیه میتوان .دانست

به کاشی های عمدتا هفت رنگ موجوددرمسجدوکیل،ارگ کریم خانی وباغ ارم 

هرچندکه سفال وسرامیک سازی وتولیدکاشی دردوره قاجاریه مرسوم .شیرازاشاره دانست

بادوره های اوج آن فاصله زیادی "صنعت-هنر"اینومتداول بوده است اماجایگاه 

دردوره قاجاراستفاده ازکاشی های هفت رنگ برای تزیین نمای بناهامرسوم .داشت

بودوبرای طرح هاونقوش کاشی های مذکورازاسلیمی،ختایی،گلدان های 

پرگل،پرندگان،نقش شیروخورشیدوگاه چهره شخصیت های دوره مذکوراستفاده 

راکه ضمناشاخصه ای مناسب برای تشخیص کاشی های دوره  میشدورنگ های رایج

قاجاریه است لاجوردی،فیروزه ای،زرد،نارنجی،صورتی،قرمز،سبز،قهوه ای، طلایی،سیاه 

ازنمونه های کاشی های دوره قاجارمی تعوان به کاشی های .وسفیدتشکیل می داد

وکاخ گلستان  موجوددرباغ ملی تهران،دروازه ارگ سمنان،نارنجستان قوام درشیراز

ضمن آنکه ازدوره مذکورچندقطعه کاشی هفت رنگ بامضامینی .درتهران اشاره داشت

تاسیس صنایع .برگرفته ازشاهنامه فردوسی درموزه آبگینه وسفالینه ها ی ایران موجوداست

ق وبعدازآن توجه به هنرسفالگری درمرکزهنرهای زیبا،سازمان صنایع .ه0319قدیمیه به سال

سال 01سازمان میراث فرهنگی کشور،ازجمله اقداماتی بودکه به هرحال وطیدستی ایران و

اخیردربهبودوضع سفالگری وسرامیک سازی موثربوده است این که 
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پرپیشینه به دلایل بسیارازجمله سوابق درخشان وکهن فرهنگی،دردسترس "هنروصنعت"این

رصنعتگران هنرمندایرانی بودن مواداولیه مصرفی،تجربه طولانی تولیدوبالاترازهمه ذوق وهن

وعلاقه وافرآنان به سفالگری،می بایست درجایگاه بالاتری قرارداشته باشدوسهم شایسته 

 .تری رادرزمینه تولیدواشتغال وخلق آثارارزشمندهنری برعهده گیرد

درحدوددومیلیون سال پش قسمت سطحی توده :چگونگی پیدایش خاک وانواع آن

گ درآمدوبخارآب اطراف آن نیزبه باران تبدیل گداخته زمین سردشدوبه صورت سن

دراین مدت .این باران میلیون هاسال ادامه یافت واقیانوس های عظیمی رابه وجوآورد.شد

طولانی،آب طی جریان خودباعث فرسایش سنگ هاشدوآنها رابه صورت ذرات ریزی به 

گیاهان ودرختان نیزدراین تغییرات شرکت .این طرف وآن طرف حمل می کرد

کردندوباد،ذراتی که آب به وجودآورده بود راباخودحمل می کردوبهریزکردن آنهاکمک 

این ذرات ریزدرزمین هرروزبیشتروبیشترمی شدوبرروی هم انباشته می شدوتحت .می کرد

همیشه قسمتی ازاین موادریز که خاک .فشاروحرارت باردیگربه صورت سنگ درمی آمد

اماخاک های موردمصرف درسفال سازی .ده وهستنام دارد مورداستفاده سفال سازان بو

درواقع ازسنگ های آذرین ودرطی زمان پدید آمده است ودراصل ناشی ازفعالیت 

چنان چه دربرابرآب وهواقرار گیرند،به مرورودرطی زمان تخریب شده -آتشفشانی است

 .وکانی های رسی رابه وجودآورده است
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 خاک های موردمصرف درساخت سفال وسرامیک

ک های مورداستفاده درسفالگری به دوگروه خاک های اولیه وخاک های ثانویه تقسیم  خا

مهم ترین وعمده ترین :میشود که ذیلابه معرفی وذکرخصوصیات،مهم تری آنها می پردازیم

خاک "است که ازآن بانام ( کائولین)خاک ازدسته خاک های اولیه،خاک کائولن 

ت نسوزکه ازآن درتهیه چینی آلات استفاده این خاک،خاکی اس.هم یادشده است"چینی

می شودودرمقایسه باخاک های ثانویه،ازشکل پذیری کمتری برخورداربوده ولی دارای 

 .دانه بندی درشت تری است

کائولن،خاکی است بادرجه خلوص بسیارزیادکه دردرجه حرارتی معادل :کائولن-0

ازاین خاک به .درمی آیددرجه سانتی گرادپخته میشودوپس ازپخت به رنگ سفید0001

گفتنی است که برای .خاطرآنکه خالص است درتهیه لعاب وتهیه کاغذهم استفاده می شود

به "کائولن شسته شده"دستیابی به کائولن خالص تراقدام به شست وشوی آن می کنندتا

کائولن شسته شده به .دست آیدبه این ترتیب کیفیت بدنه ونیزکیفیت لعاب افزایش می یابد

عمده به صورت کلوخ یافیتیله عرضه میشودوحتی دراثرواردکردن مختصرضربه طور

مهم ترین معادل آن درکشورچین قرار داردوظروف چینی وبدل .وفشاری خردمی شود

چینی کشورچین به خاطراستفاده ازکائولن مرغوب،درسطح جهان شناخت شده بوده 
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واقع "زنوز"ن کائولن درازمعادل خاک کائولن درایران می توان به معد.ومشهوراست

 .اشاره داشت-کیلومتری تریز010در

بال کلی بال کلی،ازمعروفترین خاک های ثانویه است که برخلاف کائولن دارای دانه های -0

نقطه ذوب .بسیارریزوآهن زیادتربوده وازاین روخاصیت چسبندگی آن نیزخیلی زیاداست

درحالت طبیعی،بخ واسطه وجودناخالصی کلی،پایین ترازنقطه ذوب کائولن بوده ورنگ آن 

ها،تیره رنگ است ولی پس ازپخت وباازبین رفتن ناخالصی های موجوددرآن به رنگ کرم 

بال کلی،بیشتردرنزدیک معادل زغال سنگ ونیز دلتای رودخانه هایافت .یاشیری درمی آید

درجه سانتی گرادمتراکم ومحکم میشودودرصدانقباض آن 0311میشودبال کلی،در

درصداست وآن رابرای اصلاح گل هایی که چسبندگی دارندمصرف می کنندولی 01

 .درصدباشد00ومقدارآن نبایستی بیشتراز

 :خاک رس قرمز

این خاک،ازخانه هایی،است که همیشه موردتوجه سفالگران بوده است چراکه دارای شکل 

نیازبه پذیری بسیارخوبی بوده،به صورت روبازدرمجاورت رودخانه وجودداردوبدون 

 .عملیات خاص،قابلیت استفاده وکاربرددارد

این خاک به وسیله داشتن آلومین زیادوناخالصی کم،دیرگدازبوده ودرمقابل حرارت مقاومت 

زیادی داردوازآن برای ساختن آجرهای نسوزوکوره های ذوب فولاداستفاده می 
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پس خاک نسوزدرحالت طبیعی به صورت دانه بندی درشت یاکلوخه است و.کنند

این خاک دراثرحرارت به رنگ های .ازخردشدن وپودرشدن،قابلیت استفاده وکاربرددارد

کرم،شیری یاقهوه ای در می آیدودراکثر اوقات باخاک های دیگرمخلوط شده که درنتیجه 

نقعه ذوب راافزایش،موجب فزونی خاصیت چسبندگی گل ونهایتا استقامت 

 .بیشترمحصولات تولیدشده باآن می شود

 :استون ورخاک 

در زمره خاک های ثانویه است وبابال کلی مشاهبت داردوتفاوت آن باخاک بال 

بدنه ()stone ware)"استون ور"کلی،وجودمقدارناخالصی بیشتردرخاک

این خاک جهت ساختن ظروف استون وربه تنهایی موردمصرف قرار می .است(سنگی

سازند،چراکه از آن بدون گیردودرنطنزمحصولاتی رابابهره گیری ازاین نوع خاک می 

افزون مواد کمک ذوب وبه واسطه خاصیت شکل پذیری خوبی که دارد می توان استفاده 

درجه سانتی گرادپخته می شودوپس ازپخت ،رنگ 0311تا0011خاک استون وردر.کرد

گفتنی است،به خاطرآنکه درجه پخت .آن ازخاکستری روشن تاقهوه ای تغییر می کند

درجه سانتی گراداست ازاین خاک 0111تا 901درحدحدود-یینکوره های ایرانی پا

 .جزدرنطنز که گفته شد،درسایرمناطق سفالگری کشورمان استفاده نمی شود

 :بنتونیت
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این خاک که ازخاکسترهای آتشفشانی به وجودآمده است درنوع سدیم داروکلسیم 

طه آنکه نقطه ذوب ازخاک بنتونیت به تنهایی استفاده نمی شودبلکه به واس.داروجوددارد

پایینی داشته،خواص چسبندگی مناسبی داردوازقدرت شکل پذیری بالایی برخورداراست 

ازخاک بنتونیت که منابع .ازآن به مقادیربسیارکم یک تادودرصدبه خاک هااضافه می شود

آن درایران فراوان است درلعاب های سرامیکی نیز استفاده می شودواز آن به عنوان به تعلیق 

 .ورنده موادلعاب بهره می گیرنددرآ

آشنایی باموادکمکی که نقش کمک ذوب یاایجادرنگ درسفال وسرامیک سازی 

سفال وسرامیک،ازمواردی نظیرسیلیس،فلدسپات،تالک واکسیدهاکه "صنعت-هنر"دارنددر

بعضانقش ماده کمکی داشته یادرپایین آوردن کمک ذوب موثرندویادرایجادرنگ نقش 

 .ی شوددارندهم استفاده م

 :سیلیس

دی )"اکسیدسیلیسیم"سیلیس،درطبیعت به صورت عنصرخالص وجودنداردولی به صورت

 (sio0() اکسید سیلیکن

بیش ازهراکسیددیگری یافت می شودوازمواردی است که به صورت های مختلف 

 .درساخت بدنه وبه ویژه درتهیه لعاب کاربرددارد-درسفالگری

 :فلدسپات
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دربدنه های سرامیکی ولعاب (فلاکس ها)ذوب ها  فلدسپات ازمهم ترین نقطه

فلدسپارها بیشترسفیدمتمایل به صورتی،قهوه ای روشن،کرم،خاکستری .هااست

ازفلدسپات هاهم برای پایین آوردن نقطه ذوب وهم برای تامین موادقلیایی بهره .وسبزاست

ل اضافه کردن هرنوع فلاکس ازجمله فلدشپات موجب کاهش میزان تخلخ.می گیرند

 .وجذب آب ونیزافزایش مقاومت جسم دربرابر ضربه وفشارمیشود

 :تالک

تالک که اغلب باناخالصی هایی نظیرآلومین،آهک موادقلیایی واکسیدآهن توام است به رنگ 

گفتنی است که .معروف است"سنگ صابون"سفیدتاسبزروشن است ونوع مرغوب آن به

فال وسرامیک سازی محسوب پودرتالک حالت چربی وابونی داردوازموادکمکی درس

گیاهی است که بیشتردرمناطق کویری می رویدوحالت نی بسیارباریک "لویی".میشود

ونسبتا بلندی داردکه برسرآن ماده ای نرم واستوانه ای شکل که حالت پودررادارد،مشاهده 

ازاین ماده برای افزایش میزان چسبندگی خاک وافزایش اتصالات مولکولی بین .می شود

 .تشکیل دهنده خاک سفالگری استفاده میشودذرات 

 :کاه

ازکاه نیزبه خاطرافزایش میزان چسبندگی خاک رس مورداستفاده درسفال سازی استفاده می 

 .گاهی نیزازموی بزکه چنین خاصیتی راداردبهره می گیرند.کنند
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 :اشنو

است،گیاهی است که اشنویااشنون که ازآن بانام اشنان ونام های دیگری نظیر قلیاهم یادشده 

دربرخی ازمناطق کویری می روید وازخاکسترآن برای پایین آوردن نقطه ذوب وافزایش 

متاسفانه درحال حاضر استفاده ازاین ماده .مقاومت بدنه ونیزدرلعاب یازی استفاده میکنند

اکسیدهاکه هم به صورت مجزا وهم درترکیب .حدودی منسوخ شده است

درساخت بدنه های سرامیکی ولعاب های آن دارند،دارای بامواددیگراستفاده زیادی 

 .کاربردهای دیگری نیزبه عنوان کمک ذوب وایجادکننده رنگ هم هستند

 :کمک ذوب ها

که برای کاهش دمای پخت مورداستفاده قرار -ازشاخص ترین کمک ذوب ها

 .بایدازاکسیدهای قلیایی واکسیدهای قلیایی خاکی نام برد.میگیرند

ازجمله این اکسیدها بایدازاکسیدسدیم واکسیدپتاسیم نام بردکه البته  -قلیایی اکسیدهای-0

اکسیدسدیم درمقایسه بااکسیددرمقایسه بااکسیدپتاسیم،کمک پذیری ذوب قوی تری به 

 .حساب می آید

مهم ترین اکسیدهای قلیایی خاکی،اکسیدکلسیم واکسیدمنیزیم است که -اکسیدقلیایی خاکی

های بالایی که دارند برای تهیه محصولات نسوزیادیرکدازمورداستفاده به واسطه نقطه ذوب 
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استفاده ازاکسیدهای بروروی وسرب نیزدرلعاب کاری ظروف مصرفی .قرارمی گیرند

 .ازاکسید سرب استفاده شود

آهنگران هنگامی که باپتک،آهن :اکسیدآهن:اکسیدهای رنگی؛مهم ترین این اکسیدها شامل

این جرقه هاهمان ورقه های .هایی ازآن به اطراف پرتاب می شود گداخته رامیکوبند،جرقه

است که سفال سازان ایرانی آن راایجادرنگ حنایی درلعاب "اکسیدآهن"نازک 

گل "اکسید آهن قرمزرنگ نیزوجودداردکه همان .مورداستفاده قرارمی دهند

) فیتیاکسیدسه ظر)و(feo)"اکسید آهن دوظرفیتی"اکسید آهن به دوصورت .است"اخرا

(fe0o3وجوددارد. 

این ماده .برای ایجادرنگ قهوه ای درلعاب سازی به کارمی رود( :mgo) اکسید منگنز-0

خطوط سیاه کاشی های هفت رنگ .می گویند"مغن"راازمعدن استخراج می کنندوبه آن 

 .ونقوش سفال های بدون لعاب پیش ازتاریخ بااکسیدترسیم شده است

ایجادرنگ لاجوردی درلعاب سازی مورد استفاده قرارمی  این اکسیدبرای:اکسیدکبالت-3

 .گیرد

برای تهیه آن قلع .ازاکسیدقلع برای ایجادرنگ سفیددرلعاب استفاده می کنند:اکسیدقلع-0

راباسرب مخلوط کرده وبه ملایمت حرارت می دهندوآن قدربه هم می 

 .است snoفرمول شیمیایی آن .زنندتاپودرشود
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این اکسیدجهت ایجادلعاب فیروزه ای درلعاب های قلیایی وایجادرنگ :اکسیدمس-0

مشهوراست وفرمول شیمیایی اکسید "توفال"سبزدرلعاب های سربی به کارمی رودوبه نام

ازترکیب اکسیدهای فوق باهم ویااکسید ها فوق باهم .استcuo مس 

 :مثلا.دویااکسیدهارومواددیگرمی توان رنگ های جدیدی به دست آور

 اکسیدروی+اکسیدآهن+اکسیدکروم =رنگ قهوه ای

 اکسیدمس+اکسیدمنگنز=رنگ یشمی

 اکسیدمس+اکسیدآهن=رنگ مغزپسته ای

 اکسیدمس+اکسیدکبالت=رنگ فیروزه ای

به وجودمی آیدوگفتنی است که امروزه برای ایجادرنگ جهت تزیین فرآورده های 

استفاده نمی کنندوکارخانه های  سرامیکی،به طورعمده ازاکسیدهای رنگی به تنهایی

تولیدمحصولات سرامیک ازترکیب موادواکسیدهای معدنی دیگری 

به عنوان مثال اگرچه .نامیدهمیشود،استفاده می کنند(stain( )استیل)"جوهررنگی"که

ذرات طلاومس درشرایط خاص پخت می توانندرنگ قرمزراپدیدآورندولی جوهرهای 

 .لامشهورترین عوامل مولدرنگ قرمزمی باشندخانواده سلنیم،کادمیوم،گوگردوط

 تعریف ودلایل استفاده ازلعاب
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که ازلحاظ -بخشیازموادشیشه گونه-عبارت اندازلایه نازک سیلیکاتی( Glaze)"لعاب" 

-ویسکوزیته-فیزیکی مایعی است باتاخیرمنجمدشده که باافزایش حرارت،حالت چسبندگی

لعاب،روکش نازک :ی توان گفتدرتعریف لعاب م.وکشش درخمیرآن پدیدمی آید

وشیشه گونه ای است که رنگ های خودراازاکسیدهای مختلف فلزات مثل 

مهم .اکسیدکبالت،اکسیدآهن،اکسیدمنگان وغیره وسایرموادمعدنی رنگی تامین می کند

 :ترین دلایل استفاده وکاربردلعاب بربدنه های سفالی وسرامیکی عبارت انداز

 ای متخلخلغیرقابل نفوذکردن بدنه ه-0

 افزایش مقاومت مکانیکی وشیمیایی-0

 پوشاندن ناصا فی هاوعیوب جزیی-3

 افزایش قابلیت های مصرفی وبهداشتی کردن سطح محصولات-0

 حفظ تزیینات بدنه-0

 زیباترکردن وتنوع بخشیدن به سطوح بدنه ها-0

یاسرامیکی لعاب ،سطح داخلی یاسطح خارجی ویاسطوح داخلی وخارجی یک بدنه سفالی 

 .راپوشش می دهد

 طبقه بندی لعاب هاوشرحی ازانواع آن
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،درجه حرارت (خام وپخته بودن لعاب)لعاب هارامی توان براساس ترکیب شیمیایی،روش تهیه

ذیلابه معرفی گونه هایی ازلعاب هامی .لعاب وشکل ظاهری بعدازپخت طبقه بندی کرد

 :پردازیم

 لعاب قلیایی-الف

الی وسرامیکی ایران درقرون گذشته بابهره گیری ازلعاب قلیایی اکثرظروف لعاب دارسف

هرچندکه استفاده ازاین لعاب،تقریبامنسوخ شده است،ولی ذکرطرز .پوشش داده شده است

موادی که برای تهیه لعاب قلیایی به کارمی رود،عبارت .تهیه آن ضروری به نظرمی رسد

 :است از

 بلوریاشیشه خرده%00  سیلیس خام  % 00شیشه قلیایی       % 01

نام (اشنو)="اشنون"برای تهیه ماده ای که شیشه قلیایی نامیده میشود،ازخاکستربوته گیاهی که

این بوته هارا ابتدابایدسوزاندبه طوری که شعله .داردودرشوره زارهامی رویداستفاده میکنند

ماده  خاکستراین گیاه به صورت.ورنشود،درغیراین صورت خواص خودراازدست می دهد

ای نذاب است وپس ازسردشدن به صورت سنگ سیاهی درمی آیدکه می بایستنرم 

بعدآن راباپودرسیلیس به نسبت پنجاه پنجاه مخلوط کرده وبه مدت .وخردشود

به این ترتیب شیشه قلیایی به .درجه سانتی گرادحرارت می دهند0011ساعت در0تقریبی

درصدبلوریاشیشه خرده 00.م درصدسیلیس خا00سپس آن رابه اضافه.دست می آید
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این دوغاب درواقع لعاب بی .بامقداری آب درآسیاب می سایندتابه صورت دوغاب درآید

رنگی است که برای رنگین کردن آن ازاکسیدهای فلزات مختلف استفاده می شودوسطح 

 .محصولات سفالی راباآن می پوشانند

 لعاب سربی-ب

 :یشودبرای تهیه لعاب سربی ازموادزیراستفاده م

 سیلیس خام% 01بلور             %01اکسیدسرب        01%

برایتهیه اکسیدسرب که سفالگران آن راپخت سرب نیزمی نامند،سرب رادرظرف نسبتاکم 

عقلی حرارت داده بامیله ای به هم می زنندتاپس ازمدتی به پودری نرم که همان 

بابلوروسیلیس خام وآب می سپس اکسیدسرب راهمراه .اکسیدسرب است تبدیل شود

این دوغاب چنان چه درمورد لعاب قلیایی ذکرشد لعاب .سایندتابه صورت دوغاب درآید

بی رنگی  است که همراه بااکسیدهای فلزات مختلف،رنگ های گوناگون رابه وجومی 

 .آورد

 لعاب فریت-ج

جذب بدنه  ازآن جاکه گروهی ازاکسیدهای موجوددرلعاب قرارداردیابه علت حلالیت درآب

. گفته میشود"فریت"به این ترکیب پخته شده،.میشوند،ابتداتا ترکیب بهتری به دست آید

فریت ها،موادی است که ابتداذوب وبه یک باره سردمی شوندتابراثرشوک حرارتی 
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ایجادشده ذرات لعاب به تکه های شیسه تبدیل شودباافزون اکسیدهای رنگ کننده،لعاب 

 .ن درمی آیدفریت به رنگ های گوناگو

 (ترانسپارنت)لعاب شفاف-د

نورتابیده شده براین نوع لعب هاهم ازسطح .این نوع لعاب ها،حالتی براق داشته وشفاف است

 .لعاب منعکس می شودوهم ازلعاب عبورمی کندوبدنه درزیرلعاب دیده می شود

 (اپک)لعاب کدر-ه

رقادربه عبورازاین لعاب باوجوداین که این نوع لعاب هادارای سطح درخشانی است،امانو

 .هانیست ولذاازسطح لعاب منعکس شده وبدنه اززیرلعاب دیده نمی شود

 لعاب مات-و

اختالف این لعاب ها،بالعاب های شفاف وکدر،دروجودذرات کریستالی منظم ریزی است که 

این کریستال ها،کارانکسارشعاع های .به هنگام سردشدن درلعاب هاپدیدمی آید

گفتنی است که سطح این لعاب هازبرومات است ونسبت به نوع وتعداد .ردنوررابرعهده دا

 .واندازه این کریستال ها،مقدارزبری ومات بودن لعاب متفاوت است

 (رنگین کمانی)لعاب قازمغازی-ز
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رنگ این لعاب به واسطه .سطح این لعاب،منظره یک لایه نفت برروی سطح آب رامی نمایاند

این بلورهانورهایی باطول موج .سیله بلورهای بسیارریزاستپراکندگی شعاع های نوربه و

بنفش وآبی رامنعکس می کنند،امابقیه رنگ هاازلعاب عبورکرده وجذب بدنه میشودکه به 

 .نامیده میشود"قازمغازی"اصطلاح سنتی

 لعاب زرین فام-ح 

فال وکاشی هرچندکه سابقه استفاده ازاین نوع لعاب به دوره سلجوقی میرسدوزیباترین انواع س

زرین فام رادردوره های ایلیخانی وتیموری،ثبت تاریخ هنرسرامیک سازی دنیاکرده 

دراین نوع  لعاب درآغازسطح بدنه .اماترکیب دقیق این لعاب به درستی مشخص نیست.ایم

سفیدپوشنده میشودودرکوره پخته میشودوسپس (یااپک)ظروف بایک لایه لعاب کدر

این لعاب که .پوشش می یابد-زبه درستی مشخص نیستکه ترکیب آن هنو-بالعاب دومی

درمحیط اکسیداسیون،لعاب رنگی معمولی است،درمحیط احیاکه اکسیژن درون کوره 

سوخته وازبین میرود،اکسیدهای فلزی آن احیاشده وعنصرفلزی درسطح لعاب باقی می 

به -ی فلزیماندوبه همین دلیل،این لعاب راکه دارایجلوه وجلای خاصی تقریبا همانندجلا

نمونه های بسیارجالبی ازظروف،کاشی هاودیگربدنه .می نامند"زرین فام"است را-ویژه طلا

 .موجوداست"گنجینه دوران اسلامی"و"موزه آبگینه وسفالینه های ایران"های زرین فام در

 دستورالعمل هایی برای تهیه چندین لعاب جالب-ط
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ت ها وهنرمندان عرصه کارهای هنری درزمینه استفاده ازلعاب های جالب،سرامیس     

سفال،درپی تجربیات ارزنده خودبه دستورالعمل هایی برای تهیه لعاب های چشم نوازدست 

 :یافته اندکه برخی ازاین دستورالعمل هابه شرح زیراست

 :لعاب های قهوه ای عسلی

 گرم00بی سیلیکات سرب 

 گرم0پودرگچ                

 مگر00فلدسپات             

 گرم00کائولین               

 گرم0تا3اکسیدآهن قرمز  

برای مات درآمدن آن .این لعاب به صورت لایه ای نازک کاربردبهتری دارد

وبرای شفاف درآمدن آن (درجه سانتی گراد 0-00تا0101دمای)13تا10بامخروط

 .پخت میشود(درجه سانتی گراد 0001دمای)13بامخروط

 (:سفیدکرمی)لعاب سفیدمات

 گرم01ی سیلیکات سرب       ب

 گرم00فلدسپات                     
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 گرم01پودرگچ                     

 گرم3دی اکسیدتیتیانیوم           

 گرم0اکسیدقلع                      

 .پخت میشود(سانتی گراد0030تا0010دمای)10تا13بامخروط

 :لعاب آبی پوست تخم مرغی

 گرم 00    کربنات باریم         

 گرم9سیلیس                            

 گرم9کائولین                          

 گرم01فلدسپات                      

 گرم0دولومیت                       

 گرم9/3کربنات مس                  

ی هایی درسطح این لعاب به واسطه عدم تناسب میان انبساط بدنه ولعاب،ترک خوردگ     

لعاب پدیدمی آیدکه این عنوان اگرچه دربسیاری ازمواردعیب محسوب میشود،ولی 

لعاب "درسرامیک ازاین ویژگی به عنوان شیوه ای برای تزیین استفاده می کنندکه به آن 
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همچنین لعاب هایی که درسطح خود،دارای کشش .می گویند"ترک دار یاکراکله

ه شکل کروی به خودگرفته وبه عبارت دیگرخود،دارای است،درهنگام ذوب تمایل دارندک

کشش است،درهنگام ذوب تمایل دارندکه شکل کروی به خودگرفته وبه عبارت 

به این ویژگی .درنتیجه قسمت هایی اربدنه بدون لعاب باقی می ماند.دیگرخودراجمع کنن

ئین میگویند،به عنوان یک نوع تز"گسیختگی لعاب"یا"لعاب نگرفتگی"که اصطلاحا

 .می گویند"لعاب پوست ماری"استفاده می شودکه به آن

 آماده کردن لعاب ولعاب کاری    

ازاین روموادلعاب ساخته شده راتوزین کرده وبه .لعاب هارابایدبه شکل دوغاب درآورد     

عامل آسیاب کننده معمولاگلوله های چینی ویامیله های .همراه آب درآسیاب می ریزند

لعاب هارابه طورمعمول آن قدرنرم می کنندکه روی الک .ین استچینی ازجنس آلوم

مدت ساییدن بایدکنترل شده باشد تاازنرم شدن بیش .،یک درصدزیربماند001مش

برای جلوگیری ازته نشین شدن .ازحدیادانه بندی درشت لعاب دردوغاب جلوگیری شود

ل وزن ترکیب لعاب درصدازک0تا0ذرات لعاب،موادمتعلق کننده همچون کائولین به میزان

برای همین منظورمی توان ازبنتونیت تاحدودیک درصدوزن خشک .به آن افزوده میشود

ازبنتونیت هنگامی استفاده میشودکه امکان افزایش کائولین به لعاب  .لعاب استفاده کرد

غلظت لعاب .اضافه کردن آب به پودرلعاب به ایجاددوغاب لعاب منجرمیشود.فراهم نباشد
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متعددی همچون وزن مخصوص لعاب،چسبندگی وکشش لعاب،تخلخل بدنه به عوامل 

بدنه های سرامیکی باخلل وفرج زیاد،ضخامت .وزمان غوطه وری بدنه درلعاب بستگی دارد

میزان چسبندگی لعاب رامیتوان باافزودن موادی .بیشتری ازلعاب رابه خودجذب می کنند

ازطی شدن زمان لازم برای ساییدن گس .نظیربنتونیت،بعضی صمغ ها ونشاسته تنظیم کرد

ئراین .عبورمی دهند001لعاب،محتویات آسیاب رادرظرفی تخلیه کرده وآن رازالک مش

برای لعاب کاری بدنه های سرامیکی،روش های .زمان،دوغاب برای لعاب کاری آماده است

مختلفی همچون غوطه وری،پاشیدن،ریختن ونقاشی باقلم موواسفنج وجودداردکه مرسوم 

ین آن به ویژه درکارگاه های سنتی،لعاب کاری به روش ریختن دوغاب برروی بدنه تر

براساس این روش،لعاب آماده شده به صورت دوغاب رادرظرف بزرگی .است

ای 9ریخته،اشیاکوچک رادرداخل لعاب فروبرده وبیرون می آورندوبرای دادن ظرف ه

راروی فرآورده می بزرگ،محصول راروی ظرف لعاب گرفته وباظرف دیگری لعاب 

قشرلعاب بایددرکلیه نقاط ظرف یک اندازه .ریزندوسفال،لعاب رابه خودجذب می کند

باشدوهمچنین کلیه اشیایی راکه باهم درکوره می گذارندبایستی حتی المقدوردارای 

درغیراین صورت اشیایی که کمترلعاب خورده،زودترمی .قشرلعاب یک اندازه باشند

البته چون درکارلعاب ادادن نمی .بیشتری خورده دیرترپخته میشوندپزندوآن هایی که لعاب 

اشیایی راکه لعاب بیشتری به .توان صددرصدقشرلعاب رادرکلیه اشیابه یک اندازه گرفت

 .خودگرفته درفاصله نزدیک تری به مشعل کوره قرارمی دهند
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 (نقاشی زیررنگی ورورنگی)تزئین بالعاب

الگری درآنها رواج دارد،صنعتگران سفال ساز،دست ساخته دربسیاری ازنقاط ایران که کارسف

برای نقاشی برروی سفالینه هادوروش .های خودرابه صورت منقوش به بازارعرضه می کنند

که به آن نقاشی "تزئین بااکسیدرنگی درزیرلعاب شفاف"نقاشی زیرلعاب(الف:وجوددارد

که به آن نقاشی "ی لعابتزئین بااکسیدرنگی رو"نقاشی روی لعاب(ب.زیررنگی میگویند

پس ازپخت اولمحصولات سفالی،نقوش دلخواه :نقاشی زیررنگی-الف. رورنگی میگویند

که همانندلعاب های رنگی بااکسیدهای فلزات مختلف ساخته -رابارنگ های موردنظر

برروی آنهابه وجودآورده،سپس روی تمام سطوح داخلی وخارجی ظرف  رابالعاب -میشود

درجه حرارت لازم برای پختن سفال دراین مرحله .پوشانندشفاف یبی رنگ می 

این نوع نقاشی :نقاشی رورنگی(ب.ساعت است01تا0درجه سانتی گرادوبه مدت0111حدود

روی لعاب قرارمی گیردوپس ازلعاب کاری وپختن لعاب،روی آن رابارنگ هایی که 

ت،زیرااگرنقشی به این نوع نقاشی ساده ترازنقاشی زیررنگی اس.قبلاذکرشد،نقاشی میکنند

میزان حرارتی که برای .اشتباه زده شودبه راحتی می توان آن راازروی محصول پاک کرد

درجه سانتیگرادوبه مدت 911تا011پختن این گونه نقوش لازم است،بسته به رنگ از

 .ساعت درتغییراست0تا0حدود

 درباره معایب لعاب 
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پخت نهایی،مشاهده شودبه .کاری مهم ترین معایبی که ممکن است پس ازلعاب         

 :قرارزیراست

درنتیجه اختلاف درجه انبساط وانقباض لعاب وبدنه :ترک برداشتن سطح لعاب(الف

ظرف،ترک خوردگی ایجادمیشودوعمل ترک خوردن به هنگام سردشدن به وقوع می 

 :ل زیرضریب انبساط هراکسیدی رابه خوبی نشان می دهد.جد.پیوندد

10/0  PbO                                                                                                      10/1sio0 

10/1zno                                                                                                        00/1Al0o3 

03/0cao                                                                                                         00/1B0O3 

00/1mgo                                                                                                      30/0Na0o    

03/0BaO                                                                                                          9/3K0O      

برای .جدول مویدآن است که اگردرلعاب مقدارسودزیادباشد،ترک خوردگی به وجودمی آید

 :رفع این عیب بایستی

 .مقدارسیلیس رازیادکنیم-0

 .مقدارفلدسپات راکم کنیم-0.
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 .مقدارسودراکم کنیم-3

 .اکسیدبوریک رازیادکنیم-0

 .آلومین رازیادکنیم-0

گاهی نیزلازم است به جای اصلاح لعاب،گل بدنه ااصلاح .به جای سودازسرب استفاده کنیم-0

ولی گاهی مدت ها پس ازحرارت دراثرجذب .کنیم،یعنی بایستی به آن کوارتتزاضافه کنیم

یز به وجودمی آیدکه به آن ترک های رطوبتی می رطوبت توسط گل درلعاب ترک هایی ن

 .گویند

یکی ازعیوب مهم لعاب به شمارمی رودوبایستی به وسیله کم کردن :پوسته شدن لعاب(ب

مقدار سیلیس واضافه کردن اکسیدهایی که ضریب انبساط آن ها زیاذاست این عیب رابرطرف 

 .کنیم پوسته شدن عکس عمل ترک خوردن است

اگردرکوره به طورناگهانی دودایجادشود،لعاب های سربی شروع به :بتاول زدن لعا(ج

اکسیدسزب .رنگ لعاب،خاکستری وسیاه شده وسطح آن ازتاول پرمیشود.تاول زدن می کنند

نسبت به دودبسیارسربی،کمتردچاردودزدگی می شوداگرلعاب خیلی ضخیم باشدبازهم دودمی 

 .زند
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لعاب های سفالی درنتیجه کمی بیشترعیوب :عیب دراثرکمی وزیادی حرارت(د

درنتیجه حرارت بیش ازحدلعاب بسیارسیال شده وازجداره سرازیرمی .ویازیادی حرارت است

 .شودودراثرکمی حرارت سطح لعاب زبروخشن وقابل خراشیدن میشود

لعاب هایی که ضخامت کمی دارنددارای سطحی زبروخشن :عیب درنتیجه بدلعاب زدن(ه

ورت قشرضخیمی به کارمی رود،ممکن است بریده بریده شده،تاول است ولعاب هایی که به ص

قشرلعاب اگربه طوریکنواخت روی ظرف قرارنگیرد باعث می .بزنندویاازجداره سرازیرشود

 .شودکه شکل بدی به خودگیرد

درکوره ممکن است مقداری ازظروف :معایب لعاب درنتیجه اتفاقات ناشی ازکوره(و

ویالعاب تعدادی ازظروف روی ظروف دیگرچکه کرده وآن ها درموقع حرارت دادن فروبریزد

اگردرلعاب،اکسیدکرم،موجودباشدممکن است به واسطه خاصیت فراری .رالکه دارکند

 .خودازظرفی به ظرف دیگرحرکت کندورنگ آنها راتغییردهد

موقعی که لعاب ذوب می شود،ممکن است جاخالی کندومقداری ازبدنه :گسیختگی لعاب(ز

ماندویاترک های بزرگی شبیه ترک های گل خشک شده درسطح آن ظرف لخت ب

شدیدترین حالت آن موقعی است که به صورت دانه هایی درکف کوره مشاهده .ایجادشود

گفتنی است بسیارریزکردن .علت آن این است که ،سطح ظرف چرب ویاروغنی بوده است.شود

های شفاف وآب لعاب .ذرات لعاب نیزدربه وجودآمدن این حالت دخالت دارد
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دارکمتردچارچنین عیوبی می شوندواغلب لعاب های مات است که چنین عیب هایی راپیدامی 

 .کنند

این موردیکی ازمعایب بزرگ لعاب محسوب می شودوخودچندین :سوراخ شدن لعاب(ح

علت داردکه یکی ازآنهاوجودحباب های هوااست که درموقع لعاب زدن تشکیل می 

دفراری داردودرموقعی که لعاب ذوب میشودبه صورت گازبیرون می بعضی ازلعاب هاموا.شود

لعاب های براق کمترپیدامی .آیندوسوراخ های ریزی ازخودبه جای می گذارند

ایجادسوراخ گاهی دراثرحرارت زیادنیزبه وجودمی آید،حرارت زیادبه وجودمی .کنند

وراخ سوراخ می آید،زیرالعاب ذوب سده شروع به جوش خوردن می کندودرنتیجه سطح،س

لعاب هایی که میزان اکسیدروی ویاروتایل آن بیشترازاندازه معمول باشدبیشترسوراخ .شود

ایجاددوددرکوره به خصوص دراوایل کارباعث می شودکه کربن زیادی .سوراخ میشود

 :درجلوگیری ازسوراخ سوراخ شدن لعاب بایستی

 .مدت زمان حرارت دادن راطولانی کنیم-0

 .بزنیم لعاب رانازک-0

 .مقداراکسیدروی وروتایل راکم کنیم-3

 .فلاکس بیشتری به لعاب بزنیم-0
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 .حرارت راکمی بالاترازآن چه لازم است برسانیم-0

 .درمراحل اولیه سوختن سعی کنیم درکوره دودبه وجودنیاید-0

 .درجه حرارت راهنگامی که لعاب ذوب شده،مدتی بابت نگه داریم-0

 .ی کنیممدت سردشدن رانیزطولان-0

 دستوالعمل هایی برای لعاب کاری

 :توجه به مواردزیردرهنگام لعاب کاری ونگهداری لعاب ضرورت دارد

بعضی ازترکیبات وموادبه کاررفته درلعاب هاسمی است واگربرپوست -الف

نفوذکندیاواردشش ها شودخطرناک است لذاهنگام کارکردن بااین گونه لعاب هاازدستکش 

 .استفاده کنیدلاستیکی نازک وماست 

رامخلوط -گرم011-هگامی که دستورالعمل تازه ای راامتحان می کنید،فقط مقدارهای کم-ب

 .کنید

از آنجا که دقت وزن کردن بسیاراهمیت دارد،ازترازوی دقیق .هرماده رابه دقت وزن کنید-ج

 .استفاده کنید



 
 

 
43 

 

قوام درست بسیارمهم .پیداکندآب رابه اندازه به پودراضافه کنیدکه مخلوط قوام خمیری -ه

توجه داشته باشیدکه اگرلعاب خیلی ضخیم باشد،کاردرپایان بدمنظرمی شودوسطح لعاب .است

 .دارای ترک های ریزمی شودوخزش اتفاق می افتد

به زودی بابه هم زدن .به هم بزنید -ویااگرمقدارآن کم باشدباانگشانتان -لعاب رابادستان-و

 .ب چه غلظتی خواهدداشتمداوم حس می کنید که لعا

برای داشتن لعاب نرم .همه لعاب هارسوب می کنندولایه سختی رادرته ظرف ایجادمی کنند-ز

-سولفات منیزی-که به آسانی بشودبا آن کارکرد،یک قاشق چای خوری نمک های اپسوم

قسمت لعاب اضافه کنیدتاذرات به 011رادرآب گرم حل کنیدویایک قسمت بنتونیت رابه

 .لق درمحلول بماندصورت مع

 .مش عبوردهید001مخلوطلعاب راازالک-ح

 .لعاب رادرظرف های دربسته نگهداری ونام گذاری کنید-ط

ازسرامیک های کوچک که ازگل های مختلف ساخته شده است به عنوان قطعات  -ی

دربالای هرسرامیک سوراخ کوچکی ایجادکنیدتابتوانیدآن هاراروی . آزمایشی استفاده کنید

پیش هریک ارلعاب کاری،گردوغبارروی هرقطعه آزمایشی رابااسفنج -ک.رآویزان کنیددیوا

 .مرطوب بگیرید
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سیستم )بامدادلعاب یااکسیداسم هرلعاب ونوع گل بدنه راپشت هرسرامیک یادداشت کنید-ل

 (کدگذاری

پشت هرسرامیک راپیش ازلعاب کاری به موم آغشته کنیدوبعدازلعاب کاری،لعاب اضافی -م

 .کنید راپاک

 .نیمی ازسرامیک رامجددادرلعاب فروکنیدتاغلظت مناسب لعاب باآزمایش مشخص شود

نتایج آزمایش هاراثبت کنیدوپس ازهرپخت،نتایج رادرکنارفرمول ساخت آن یادداشت -س

 .پس ازرسیدن به نتیجه دلخواه،آن رابیشتردرروی سطحی ایستاده آزمایش کنید.کنید

پخت،درجه حرارت،رنگ وکیفیت لعاب وضخامتی ازلعاب که دستورتهیه رابه همراه روش -ع

 .ثبت کنید"دستورالعمل تهیه لعاب"بهترین اثررادارد،دردفتر

 پخت بدنه لعاب دار

برای پخت بدنه های لعاب دار،درمرحله نخست بایدبه کوره چینی دقیق محصولات توجه 

گرچه درپخت بدنه کردچراکه روش چیدن ظروف لعاب داربابدنه های خام متفاوت است وا

لعاب دارتغییرشکل دربدنه کمتراتفاق می افتدامابه دلیل لعاب داربودن،هرگونه تماس بدنه 

به هنگام کوره چینی .هابایکدیگردرهنگام پخت باعث به هم چسبیدن آن هاوخسارت می شود

محصولات لعاب دار،بایدبدنه های لعاب داربدنه های تخت رابه صورت عمودی درداخل قفسه 
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برای جلوگیری ازاتصال بدنه های لعاب داربه یکدیگرمعمولاازوسایل به .ا چیده

-یکدیگرمعمولاازوسایل قفسه بندی کوره یاوسایل دیگری همچون سه پایه،انگشتانه وسیخک

که دارای انواع متفاوت،گران ترولی -ویاچنگک یاکرنگ-که ساده ترومقرون به صرفه تراست

  .استفاده میشود-د،آن هم درپشت کاربه وجودمی آوردکیفیت بهتری داردولکه های محدو

چیدن ظروف گودلعاب دار،تفاوت چندانی باظروف تخت نداردومعمولادراین خصوص 

ازوسایل کمکی پخت مانند سه پایه استفاده می شودوظروف تخت یاگودبررویسه پایه درداخل 

ن طبقات،درکوره بسته بعدازبارگیری کوره واطمینان ازمحکم بود.طبقات کوره قرارمیگیرد

باروشن شدن کوره پخت آغاز میشودوباافزایش دما،لایه خام لعاب،کمکم ذوب شده .میشود

وحالت روانی ژیدامی کند،به تدریج وباخارج شدن کربن،آ وگازهای درون بدنه لعاب داربین 

ات ذرات لعاب،اتصال ایجادمی شودویک لایه بین بدنه ولعاب تشکیل می شودکه به داربین ذر

لایه "لعاب،اتصال ایجادمیشودویک لایه بین بدنه ولعاب تشکیل می شودکه به 

البته دراین هنگام،تاول وجوش درسطح لعاب مشاهده می شودولعاب منبسط .بافرمشهوراست

دمای پخت برای مدتی دردرجه -بعدازاین مرحله لعاب به ذوب کامل خودمی رسد.می شود

ی است پخت لعاب،سریع ترازپخت بدنه انجام می گفتن-حرارت ثابت نگه داشته می شود

برای کنترل مراحل پخت .گیرد،چراکه لعاب ازیک لایه نازک موادسرامیکی تشکیل شده است

پس ازطی .می توان ازترمووبل استفاده کردوزمان بندی مراحل پخت رابه وسیله آن انجام داد
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شدن کامل محیط داخلی شدن مدت زمام لازم،کوره خاموش می شودوپس ازاطمینان ازسرد

 .کوره،بایدبه تخلیه محصولات اقدام کرد

 :موادخام تشكیل دهنده ی لعاب

 اکسیدباریم،اکسیدآلومینیوم،اکسیداسترانسیوم،،اکسیدکلسیم،وپتاسیم،اکسیدسرب،اکسیدسدیم

 .اکسیدقلع،اکسیدتیتان،اکسیدروی، اکسیدمنیزیم،اکسیدسیلسیس،اکسیدبر،اکسیدفسفر

 سیلیس

عنوان یک ماده غیر پلاستیک وشبکه سازدرلعاب مورد استفاده قرارمی گیردومی سیلیس به 

درجه سانتی 0001باوجودی که نقطه ذوب آن .تواند ماده اصلی سازنده لعاب باشد

گراداست،بیشترین میل ترکیبی با دگرگونی سازه های شبکه داردودرحرارت های پایین 

ن سیلیس درلعاب چندبرابرسایرمواددیگراست معمولامیزا.ترباساختن یوتکنیک لعاب می دهد

میتوان سایرموادرادراین فرآینداصلاح کننده وتغییردهنده به شمارآورد که دردادن نقطه ذوب 

ایجادشفافیت یابه شمارآوردکه در تغییردادن نقطه ذوب ایجاد شفافیت یا ماتی لعاب به 

کواترتز،شن وبه فرم های سیلیس موردمصرف درلعاب می تواند به صورت .کارگرفته میشود

 .کائولن،اروتوکلاز،آلبیت،آنورتیت،اسپودومن،پستالیت:کانی شناسی زیر باشد

 پایداری شیمیایی لعاب
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منظورازشرایط پایداری شیمیایی،مقاومت پایداری لعاب در مقابل عوامل چون محیط وهمچنین 

عواملی مانندآب لعاب با ترکیب شیمیایی معین در مقابل .اسیدهای رقیق وقلیایی هاست

برای پایداری لعاب .قلیایی ها وگازهابه طورمختلف پایداری وعکس العمل نشان می دهد.اسید

درمقابل عوامل شیمیایی دارندوحتی درمقابل رطوبت نیز مقاومت کافی شامل نمی دهند 

 لذابا جانشین کردن به جای درلعاب پایداری.همچنین اکسیدلعاب استقامت کافی شیمیایی ندارد

به طورکلی می توان گفت که هراندازه که مقداردرلعاب .شیمیایی به وجودمی آید

اکسیدآلومینیوم،پایداری شیمیایی .بیشترباشدپایداری شیمیایی آن نیزمناسب تروبهترخواهدشد

درصد تجاوز کند،مجددأ پایداری در مقابل 00راافزایش می دهدودرصورتی که مقدار آن از

اکسید تیتانیوم،اکسیدقلع واکسیدزیرکونیوم به .نزول پیدا می کندعوامل شیمیایی این لعاب 

مقدارکمی ازاکسید منیزیم .ترتیب اثراتی برپایداری شیمیایی دارند وآن را مقاوم تر می کنند

وکلسیم درمواردلعاب پایداری درمقابل اکسیدرا به طورمحسوس در مقابل اکسیدکاهش می 

ه مقاومت مواد شیمیایی لعاب باافزایش مقداری مواد به طور کلی می توان بیان کرد ک.یابد

شبکه ساز به جزفسفربیشترمی شودوبرخلاف آن با افزایش مقداری موادمبدل شبکه پایداری 

جانشین کردن اکسیدهای یک ظرفیتی به جای اکسیدهای دووسه .شیمیایی کاسته می شود

 .وچهارظرفیتی به لعاب،پایداری شیمیایی رابهتر میکند

 مواداولیه لعاب ها
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اکسیدهای ضروری مختلف میتوانند به وسیله مواداولیه مختلفی مانند کائولن،سیلیس،کربنات 

ها،سیلیکات ها،آلومینات ها،کانی های تغلیظ شده اکسیدهای خالص وسایرترکیبات شیمیایی 

کانی  ازآنجاکه دردمای بالا این مواددراکثرحالت ها به صورت.درترکیبات لعاب آورده شوند

های بلوری هستند،قبل از ذوب شدن درشبکه بلورخودشان تخریب می شوند یابعدأ توسط 

اکثر مواد اولیه لعاب درآب غیر محلول بوده یابه سختی درآب محلول .مذاب حل می شوند

هستند؛زیرا دوغاب،اکثرأ باآب ساخته می شودواجزای محلول درآب درهنگام خشک شدن به 

اگرمواداولیه محلول درآب .ت درسطح نمونه لعاب می نشینندسبب توزیع غیر یکنواخ

مورداستفاده قرارگیردمعمولأ ازقبل یا کوارتز،کائولن فلدسپات آهک وامثالهم ذوب شده به 

فریت درمی آیدبه طوریکه شیشه ای به وجود می آید که باغیرمحلول درآب است  صورت

رت مواداولیه لعاب دراختیارگذشته ویابه سختی درآب حل می شودوبعدأ آسیاب شده وبه صو

می شود امروزه یکی از محسنات این است که ازفریب های تجاری به عنوان مواداولیه لعاب 

استفاده می شودزیرا آنها انواع ترکیبات دلخواه را با خواص مشخص،دقیق وکیفیت ثابت 

از کلریدها به عنوان .وتضمین شده دارا بوده ودر طول سالیان متمادی می توان آنها راتهیه کرد

به خاطر محلول بودن درآب ورطوبت آن درهنگام "لعاب نمک"مواد اولیه لعاب معمولی فرار

درفریب بالعاب خام از چنین موادی استفاده نمی شودزیرا .حرارت دیدن استفاده می شود

ا یک سری از مواد لعاب خیلی سمی هستند ویابایستی به آنه.شدیدأ رطوبت را جذب می کنند

به عنوان موادی که به سلامتی ضرر میزنندطلا یکی از موادی است که از قدیم برای رنگ 
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طلا در لعاب رنگ زیبایی دارد .کردن شیشه مینا مورد استفاده قرار می گرفته است

این رنگ را می توان با ضخامتی .ودرخشندگی مخصوصی به بدنه ی اجسام لعاب می دهند

برای رنگ طلای معمولی از .بدنه لعاب کاری ترسیم کرد میلیمتربرروی 00111/1درحدود

مواد روان کننده ای که .کلرید طلا بامخلوطی از روغن های آلی گوگرددار استفاده می کنند

دراینجا به کار گرفته می شوداز ترکیبات بیسموت با اغلب نمک های رودیوم ویا توریوم 

دا مایع به دست آمده از طلا راکه کاربردطلادرصنعت لعاب بدین صورت است که ابت.است

غالبأرنگ مشکی یا قهوه ای سوخته دارد وبه شکل قیر است توسط قلم موبرروی بدنه ی لعاب 

درجه سانتی گراددرمجاورت ترکیبات 011الی 011سپس آن را دردمای.نقاشی می کنند

برای رقیق کردن طلا می توان ازروغن های .فلاکس حرارت می دهند

یا سایرمواددیگرمانند نفت،بنزین وتینراستفاده "تولوئن"نیتروبنزول تولول"نتینترابا"ترپنتین

لعاب به ماده ی "مهم ترین آنها عبارت انداز.در مورد لعاب تعاریف مختلفی شده است.کرد

شیشیه ای شده ای گویندکه به عنوان پوشش سطح بدنه های سرامیکی،فلزی وامثالهم به کار می 

ونفوذناپذیری یجادویژه گی هایی از قبیل زیباییای است که به منظورا لعاب پوششی شیشه.روند

دربرابررطوبت خورندگی عوامل شیمیایی مانندمحیط های اسیدی یا قلیایی درسطح بدنه های 

لعاب لایه نازک شیشه گونه ی شفاف یاکدراست که .فلزی وسرامیکی به وجود می آورند

بلوری است وبه وسیله ی فرآورده های فلزی  دارای ساختاری نامنظم بی شکل یاشیشه ای

لعاب ساخته شده .یاسرامیکی روی سطح بدنه پس ازگذراندن فرآیندپخت به وجود می آید
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ازموادمعدنی مختلف است که روی هر قطعه سرامیک یا فلزپوششی به ضخامت 

زیبایی لعاب باعث افزایش .میلیمتر ایجاد می کندوبه خوبی به سطح بدنه می چسبد/.0تا/.00

لعاب یک لایه پیوسته شیشه ای یا بلورین است که قبل یاپخت بدنه به صورت .قطعات می شود

لعاب به شکل ذراتی است که .لایه ای نازک روی قطعات فلزی یا سرامیکی رامی پوشاند

دراغلب موارد به صورت شناوردرآب آماده می شودوقطعات خام ویا تنه فلزیاسرامیک به آن 

سپس درکوره درمرحله پخت قرار گرفته،به صورت یک لایه نازک شیشه ای .آغشته می شود

لعاب آستریاپوشش شیشه ای است که برروی سطح فلز یاسرامیک اجرا .یابلورین درمی آید

لعاب باعث افزایش استحکام پایداری دربرابرترک خوردن .شده،پایداری آن رابهبودمی بخشد

لعاب قشرنازک شیشه .ذ پذیری آنهارا کاهش می دهدوپایداری دربرابرموادشیمیایی شده،نفو

ماده تشکیل دهنده یلعاب که .مانندی است که برسطوح اجسام تهیه شده پوشش داده می شود

پودربسیارنرمی ازترکیبات سیلیس وسیلیکات هااست جسم مورد نظررا بعد ازپخت کاملا به 

شدن جسم می شودوآن  لعاب کاری باعث صیقلی ورنگین.صورت یک پوشش نازک می شاند

لعاب در نتیجه ذوب کردن مخلوطی .را درمقابل بعضی ازعوامل اسائد دیگر براجسام می کاهد

 .ازسیلیکات هادردماهای مختلف به وجود می آید

 انواع لعاب کاری

 .ریختن لعاب برروی بدنه اجسام
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 .فروبردن اجسام دردوغ آب لعاب

 "ب توسط پیستولهپاشدیدن دوغ آب لعا"لعاب کاری با فشارهوا

پراندن لعاب توسط نیروی گریز ازمرکزودستگاه سانتیرموژکه در این حالت به ذرات 

بسیارریزی تبدیل شده،درفضاپخش می شودکه به بدنه های سرامیکی وفلزی که درفضا 

 .قراردارد می ریزد

 تاریخچه لعاب

شمال عراق به درخصوص قدمت لعاب کاری باتوجه به مدارک به خصوص کتیبه هایی که در

درهزاره چهارم بیش از .سال قبل ازمیلاد مسیح مربوط می شود0011دست آمده به حدود

میلادکهن ترین تمدن شناخته شده ی مصر به نام باداریان مهره هایی قهوه ای رنگ ازسنگ 

سنگ صابون یک نوع .صابون،که بالعاب آبی وفیروزه ای قلیایی پوشیده شده بوده می سازند

ورتالک یعنی سیلیکات منیزیم آبداراست که درمعدن های قدیمی سنگ صابون شکل متبل

همچنین قبل ازسلاطین مصر،مصریان اشیایی چون مهره،طلسم زینتی .درمصرپیدا شده است

ومذهبی وکاشی هاازآمیخته پودرماسه درکوهی،کوارتروپنج درصدکربنات وبیکربنات سدیم 

شن "کیبات اصلی ازسیلیسلعاب مصری دارای تر.قالب گیری می کردند

البته پاره ای .بود"ازترکیب مس"واکسیدفلزات"ازخاکسترچوب باکربنات سدیم"،قلیا"سفید

درکوره هابه طوراتفاقی بااین ترکیبات "کوارتز"ازمورخین معتقدند که ریگ های درکوهی
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سال پیش 311دربین النهرین ساختن لعاب های آبی قلیایی حدود.پوشیده شده اند

حدس زده می شودکه درزمان .ناخته شده وازآنجابه دره سندگسترش یافته استازمیلادش

ساله کاسی هادانش لعاب سازی بابلی هاوفن ساخت آن به ایران آمده 011حکومت 

نفوذهنربابلی هادربین النهرین درزمان امپراطوری شان ادامه داشت وبسیاری ازیونانان لعاب .است

بلی وآشوری مربوط به این دوره درشوش به دست آمده ظروف وکاشی های لعابی با روشن با

یونانیان لعاب حقیقی را نمی شناختندولعابی که ازاکسیدسرب تشکیل شده بود،فقط :است

رومی هااین لعاب رابه نام لعاب پارتی می .درزمان بطلمیوس درپیرامون مدیترانه رایج بود

این شیوه راازدشمنان خاوری شناختند که خود نشاسته ی آن است که احتمالأ رومی ها 

درزمان ساسانیان .خودیعنی ایرانیان که باآنها جنگ هایی درسوریه وعراق داشته اندآموخته اند

گام دیگری که درگسترش لعاب پیداشد،لعاب های قلیایی .کاربرد لعاب سربی هنوزادامه داشت

شمگیری درزمان درزمان سلجوقیان جهش چ.توسط کوره گران ایرانی دردوره ی اسلامی بود

باآنکه سلجوقیان دراصل .سلجوقیان جهش چشمگیری درتمام هنرهاوصنایع علوم پدیدآمد

در موردلعاب کاری این دوره .ترک بودند،ولی خود را با روش زندگی ایرانیان تطبیق دادند

دراین دوره تمام روش های فنی شناخته شده به .بایدگفت که عصرطلایی چینی سازی است

حکاکی،برجسته کاری،شبکه سازی،قلمزنی،لعاب،طلاکاری،ومیناکاری .ه استکاربرده شد

ازهنرهای شاخص آن روزگاراست وبه دلیل اینکه اصفهان،ری،طوس وکاشان دارای معادل 

 .کائولین فراوان بود،هنرمیناسازی نیزرواج بسیارخوبی پیداکرد
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است به خصوص درکشورهای اروپایی نیزاززمان های گذشته لعاب کاری رواج داشته 

درکشورهای اروپایی آزمایش هاوتحقیقات وسیعی 0901الی0001اماازسال.درکشورهای یونان

درخصوص لعاب انجام شد؛به طوری که توسعه ی فناوری هنرلعاب درقرن بیستم آنقدرمتنوع 

اماهرچه هست لعاب کاری  برروی ظروف واشیاء .شدکه حتی نمی توان فهرست آن رابیان کرد

اولیه برروی سرامیک ودرطول زمان به خصوص درزمان سلجوقیان برروی فلزات  درزمان های

انجام می گرفته است وامروزه یکی از مهم ترین مرحله یمیناسازی،لعاب کاری آن استکه از 

به همین دلیل ترکیبات رنگ های لعاب سرامیک ومیناتاحدی .اهمیت ویژه ای برخورداراست

میناکارقلع،سنگ چخماق وبلوررا مخلوط می درگذشته هنرمندان .مشابه هستند

پس ازپختن،آنهارابه .درجه سانتیگراد میپختند0111کردندوآنهارادردرون یک ظرف چدنی در

صورت کلوخه ای در می آورندوهرتکه رادرون غلطکی قرار میدادندومی کوفتند تا به صورت 

لعاب های میناسازی  ولی امروزه.پودرحاصل رابه عنوان لعاب استفاده می کردند.پودرشود

درگذشته .توسط کارخانه های داخلی وخارجی تهیه می شودودراختیارمیناکارقرارمی گیرد

ولی امروزه .بیشترمیناکاران به لحاظ تجربه،میزان موادلازم رابرای تهیه لعاب آماده می کردند

رمول باتوجه به شکل وحجم مختلف ظروف مینا لعاب های موجودبایدازطریق علمی ودارای ف

 .مخصوص به خودباشدکه بیشترمربوط به علم شیمی است

 ترکیبات لعاب
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بررسی مواداولیه مورد استفاده درساخت لعاب اولویت اول راداردزیرا هرماده اولیه تأثیرویژگی 

مهم ترین مواداولیه درتهیه لعاب مواداولیه اصلی می باشندکه در شبکه .وکیفیت لعاب دارد

گونی سازهای شبکه می باشدکه علاوه برآنها مواداولیه مات کننده سازهاوشبکه واسط هاودگر

این .ومواداولیه رنگی که باعث ایجادرنگ درلعاب می شود نیز مورد استفاده قرارمیگیرد

ترکیبات به نام فلدسپات هادرطبیعت به صورت ناخالص وجوددارد که کارخانه های سازنده 

سیلیس دارای ضریب انبساط حرارتی کم . دهند آنها را تخلیص می کنندوبه بازارارائه می

به همین دلیل وجودسیلیس درلعاب برای چسبیدن بعتر به بدنه مورد توجه .است

سیلیس درطبیعت به صورت .است،زیراسیلیس درلعاب ضریب انبساط حرارتی راکم می کند

یکی ولی خواص فیز.فرمول عمومی شیمیایی آن است.های مختلف بلوری یاآمورف وجوددارد

نسبت درصد ترکیب سیلیس درلعاب ها متغیراست ومعمولا مقدارآن درلعاب .متفتوت است

 .های ساده وسربی کمترودرلعاب های سخت که در دماهای بالاتر ذوب می شوند،بیشتراست

 خواص سیلیس

ویسکوزیته مذاب لعاب .باعث مشکل شدن ذوب لعاب می شوند؛یعنی دمای ذوب رابالا می برد

ثبات .مذاب راغلیظ کرده واختلاف دمای مذاب را گسترده می کند.را افزایش می دهد

برروی رنگ اثرکمی می .استحکام فشاری را زیاد می کند.شیمیایی رابهبودمی بخشد

نوع سیلیس .میتواندلعاب مات قلیایی رابراق کند.یادمی کندکدری لابی که زیادداردراز.گذارند
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چنانچه مقدارسیلیس زیادتراز حددرلعاب باشد،مشکلاتی .مورد مصرف لعاب بایدمشخص باشد

 :راایجاد می کندکه عبارت انداز

حرارت لازم برای ذوب شدن لعاب بااضافه شدن مقدار سیلیس افزایش می یابندولعاب نمی 

 .یش بینی شده ذوب شودتواند در حرارت پ

 .شفافیت لعاب کاهش کی یابد

درلعاب های سربی اگرمقدارسیلیس زیادباشد،سبب تشکیل تری سیلیکات سرب می شودکه 

 .درنتیجه لعاب کدرسخت می شود

سیلیس درلعاب باعث می شود که ترک نخورد،مقاومت درمقابل ترک خوردن،پوسته شدن 

 .وخیس خوردن راازبین ببرد

 اکسیدبر

جایگزین کردن مقداری .هم ترین اکسیدهای اسیدی است که حالت شیشه ای ایجاد می کندم

از این ماده به جای سیلیس درلعاب موجب کاهش دممای منطقه ذوب لعاب می 

 .کاربردومقداردرفرایندبهبودوکیفیت لعاب محدود است.شود
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لعاب خام خیلی  یون ها ی کلسیم برای.یون ها که محلول درآب هستندبایستی فریت شوند

کلماتیت درهنگام حرارت دادن اکثرأ آب خودرا از دست می دهدبه طوری که .مناسب هستند

 .لعاب اجزای سطح لعاب شده را دراطرافش کاهش می دهد

B2O3خواص 

 .دمای ذوب را خیلی زیادکاهش می دهد

 .به عنوان شبکه ساز جایگزین بخشی می شود

 .کشش سطحی مذاب را کم می کند

 .وبراقی سطح لعاب را بیسشتر می کند صافی

 .مقدار کم آن سختی وخراش را زیاد می کند

 .فاصله اختلاف ذوب را گسترش می دهد

 .از بلوری شدن جلوگیری می کند

 .مقدار حلالیت سرب را در لعاب سربی افزایش می دهد

 .به وسیله مواد کدر کننده،کدرسفیدایجاد می کند

 .دهد ضریب انبساط حرارتی کاهش می
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 .قدرت حل شدن مذاب را زیاد می کند

 .مقدار زیادآن برای لعاب مات مناسب نیست

 .خاصیت آن به عنوان گدازآوراست

 .شفافیت وجلای لعاب های سربی را افزایش می دهد

 .مقدار تشکیل بلور را درلعاب کم می کند

Na2Oاکسید سدیم 

موادقلیایی نقش مهمی درلعاب .نداین اکسید به عنوان دگرگون ساز شبکه درلعاب عمل می ک

البته نه به اندازهاکسیدسدیم از لحاظ .داردوحل شدن سرب رادرلعاب سربی زیاد میکند

درلعاب های باذوب کم ویا زیاد به میزان .شیمیایی بسیار فعال بوده وباعث ذوب لعاب می شود

تاثیراکسیدهای  لعاب هایی که اکسید سدیم دارند می توانند تحت.متفاوت استفاده می شود

 .رنگین رنگ ها ی جالبی را به وجودآورند

 اکسیدپتاسیم

این اکسید مانند اکسید سدیم درلعاب عمل می کند وگدازآور بسیارفعالی است ودر دماهای 

کربنات پتاسیم در آب محلول است وبه صورت فریت درلعاب مصرف .مختلف به کار می رود

 .تراست،مقاومت کمتری در مقابل اسیدها وآب دارندلعاب هایی که به نسبت آنها بش.می شود



 
 

 
58 

 

Na0 O,K0O خواص اکسید پتاسیم وسدیم 

 .درجه حرارت ذوب را شدیدأ کاهش می دهند

 .ویسکوزیته مذاب را به طور ناگهانی کاهش می دهد

 .ضریب انبساط حرارتی لعاب منجمد شده را زیاد می کند

 .نیروی حل شدن مذاب را زیاد میکند

به سختی در مقابل اسیدها .لعاب منجمد شده را دردمقابل حمله شیمیایی کم می کندپایداری 

 .حساس است

 .سختی ومقاومت سایشی را کم می کند

 .فاصله اجسام اختلاف بین ومذاب را کم می کندوبرروی رنگ های قلیایی تاثیر میگذارد

CaO کلسیم اکسید 

می کندوفراوان ترین ماده قلیایی خاکی  این اکسید به عنوان دگرگون ساز شبکه درلعاب عمل

اکسیدکلسیم درلعاب وفریت ها استفاده می شودواکثرا به صورت کربنات کلسیم .است

 .درجه سانتی گرادگازآزاد میکند911در دمای .موادلعاب اضافه ومصرف می شود

 خواص آهک زنده
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 .استحکام سطح لعاب وسختی خراش را افزایش میدهد

 .لعاب راافزایش می دهدپایداری شیمیایی 

 .کشش سطحی مذاب لعاب راافزایش می دهد.مقدار زیادآن ماده کدرکننده خوبی است

 .اکثررنگ هاراکمی تغییرمیدهد

 .ویسکوزیته مذاب درلعاب رادردماهای بالاکاهش میدهد

 اکسیدمنیزیم

باعث این اکسیدبه عنوان گدازآوردرحرارت بالااستفاده می شودومقدارکم آن درلعاب 

 .درخشنگی وبراق شدن سطح آن می شود

Mgo خواص 

 .کشش سطحی مذاب لعاب رازیادمی کند

 .مقاومت سایشی وسختی سطح رازیاد میکند

 .پایداری شیمیایی رابهتر میکند

 .مقدارزیادآن لعاب رامات می سازد
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رادر جلوه های داستانی سیمرغ .درلرستان باتنه ای پرنده گون بابال های بلندنشان می دهد

فرهنگ ایرانی،که برجسته ترین نمونه های عشق وتمایل ایرانیان به پرندگان است،درکنارگل ها 

بارزترین آمیختگی گل ومرغ هنرایرانی به .می توان دیدکه همبستگی خاصی بایکدیگردارند

زیرا نخستین همنشینی پرندگان .خصوص دردوره اسلامی متعلق به مکتب بغداد است

هنرمندان .وآغاز می شودوهمین امرباعث رشدوتوسعه این سبک هنری شد باگیاهان،بوته ها

میناساز ایرانی نیز به خاطراین علاقه ووابستگی فرهنگی ایرانیان به گل ومرغ وپرندگان مختلف 

به خصوص سیمرغ وبعدها پرندگان دیگری مانند بلبل،قمری وامثالهم توانستنداین سبک هنری 

این سبک هنری به خصوص دردوره صفیه وقاجاریه رشد .کنند راروی اجسام میناکاری پیاده

وتوسعه بسیاری پیداهاکردوامروزه نیز بیشترطرح های میناکاری ازاین سبک هنری زیبا و بی 

این سبک بیشتر درمیان بشقاب های مینا باپلاک های خطی وهمچنین .بدیل نشأت گرفته است

 .جعبه های قرآنی وامثالهم ترسیم می شود

 وآثارتاریخی  ابنیه

دراین نوع طرح هرگونه آثارهنری مانندنقش جهان،پل های تاریخی،تخت جمشیدوبه طورکلی 

این نوع طرح بیشتردروسط .تمام آثاروابنیه ی تاریخی رامیتوان برروی ظروف مینا نقاشی کرد

یه بشقاب یابرروی پلاک های مینا ترسیم می شودوگاهی نیز دراطراف گلدان ها میتوان این ابن

این نوع طرح بیشتردروسط بشقاب یابرروی پلاک های مینا ترسیم میشودوگاهی .رانقاشی کرد
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به طورکلی هرگونه ساختمان قدیمی .نیز دراطراف گلدان ها می توان این ابنیه رانقاشی کرد

راکهدرهنرهای مینیاتور،رنگ وروغن وآبرنگ وجوددارد میتوان بارنگ های مینایی برروی 

البته هنرمندان میناسازبعضادراطراف این ابنیه وآثارازطرح های .وسازکردظرف میناساخت 

 .اسلیمی،گل ومرغ واسلیمی ختایی نیز برای زیبایی وجذابیت کاراستفاده می کنند

 اسلیمی،ختایی

امابه طورکلی درهنرمیناسازی،اسلیمی ختایی به طرحی گفته می شودکه مبدأ اسلیمی باشروع 

همچنین مسیر حرکت اسلیمی دقیق وحساب شده باشد؛به گونه ای .شدبند ختایی ازیک محل نبا

درصورتی که ختایی مخالف مسیراسلیمی حرکت می .که استخوان بندی کاررامشخص کند

درعوض تمام گل هاوبرگ هاروی ختایی سوارمی شوند،محل .کندواستحکام آن راندارد

 .ی خطاستاتکای مرغان نیز برروی ختایی است؛درصورتی که برروی اسلیم

 ادعیه،آیات،احادیث واشعارفارسی وغیرفارسی

البته این روش بیشتربرروی ظروف .هرگونه خط ویامتنی را میتوان برروی ظروف مینا نوشت

هنرمند .مینامثل پلاک ها یابشقاب هاویادرتزیینات اماکن متبرکه مورد استفاده قرار میگیرد

گ دلخواه بوم نمایدودراصطلاح آن رانفوذ میناساز بایدپلاک مینایی لعاب داده شده رابارن

قلمی که دراین کار مورد استفاده قرار می گیرد،قلم چوبی یافلزی .ناپذیر سازدویاپوشش دهد

دراین نوع طرح استادخوشنویس بایددارای مهارت .است که ترجیحأ چوبی مناسب تراست
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ی شودکه از کیفیت زیرااصطلاح بارفع اشتباه درنوشتن باعث ایجادمشکلاتی م.کافی باشد

بعدازنوشتن متن مورد نیاز که ممکن است عربی،فازسی،انگلیسی وامثالهم باشد .هنرمینامی کاهد

این نقش ونگارنیز معمولا توسط قلم .میتوان توسط استادمیناکار بین خطوط رانقش ونگارکرد

 سعی می دراماکن متبرکه مانندحرم مطهرائمه معصومین ویامساجدمعمولا.چوبی انجام می شود

قرینه سازی درهنرهای ختایی یک اصل .شودکه لابه لای خطوط بانقش ونگار گل تزیین شود

بوده،نه تنها عیب محسوب نمیشودبلکه زیبایی وحدت خاصی به کار میبخشد که باهماهنگی 

اما میتوان گفت که به طورکلی یک نقش ختایی مشتمل است .وحوصله ای خاص اجرا می شود

 .گره وساقهبرگل،برگ،غنچه،

مانند گل نرگس،پروانه ،شاه عباسی شش برگ وگل شاه عباسی هشت برگ وگل شاه :گل

 ...عباسی ده برگ،گل لاله عباسی باتزیین لب برگردان،گل دندود موشی،نیم گل و

غنچه با ترکیب کاسبرگ ویک دایره،غنچه با ترکیب کاسبرگ ودودایره،غنچه باترکیب :غنچه

 ... کاسبرگ ویک برگ و

 ..برگ پرطاووسی،برگ دندون موشیو:رگب

 .گره به طریق عشقه،دندان موشی،گره بادوجوانه برگ،گره برگ دلی:گره

 ...ساقه عشقه،ساقه شکسته و:ساقه
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به طورکلی نقوش ختایی مجموعه ای از گل ها،غنچه ها،برگ هاوساقه است که درنظام 

نظام .اسلیمی جلوه کرده استهندسی وبرگرفته از چرخش عشقه به عنوان تلطیف کننده نقوش 

شکل گیری این نقوش آنقدردقیق وهاهنگ است که هرجزء جلوه اب از صئرت کل خوداست 

 .ودرمجموع نیز همه اجزا ومفردات نشانی از مجموعه خویش اند

 مرغ وختایی

این نوع طرح که به صورت گل هایی معمولا به رنگ های قرمز،آبی وسرنج رنگ آمیزی می 

پرندگانی که به صورت گردشی وبااشکال مختلف ترسیم شده وپرندگان  به همراه.شود

درلابلای گل ها نمایان اندوبیشتربرروی گلدان ها وبشقاب ها ویااطراف که در وسط آن 

گاهی نیز ممکن است دراین نوع نقاشی از پرنده .بااشکال مختلف نقاشی شده ترسیم می شود

این سبک نقاشی .قاشی باپرنده همراه استاستفاده نشود؛ولی معمولا این نوع سبک ن

،قرمزوکرم همراه است وبرای گل ها از رنگ "لاجوردی"درهنرمیناکاری باترتیب رنگ آبی

های لاجوردی،قرمز،سرنج وسبز استفاده می شود به این دلیل این سبک رامرغ وختایی می 

گردشی،مارپیچ گویندکه انواع غنچه،برگ وگل به همراه پرنده است واکثرأ دارای حرکت 

 .یاحلزونی است

 گل ومرغ
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نقش گل ومرغ درهنرهای سنتی ایرانی همیشه باجلوه های مذهبی وعرفانی همراه بوده است 

واین نقش بیشتربرروی جلدهای قرآن،شاهنامه،دیوان حافظ،کلیات سعدی،نظامی وامثالهم 

نرمابه عنوان همچنین درحاشیه های مختلف خطوط مذهبی ازدیربازدرفرهنگ وه.کارشده است

پارس ها جایگاه مرغ بسیارمشهودنبوده ولی .درزمان مادها.نماد پاکی وآزادی وجودداشته است

آثاربجای مانده درتخت جمشیدولوح سیمین روان،خدای آسمانی مادهارااسلام درایران رواج 

این نوع تزیینرادرحاشیه ی صفحه های قرآن کریم "ع"داشته ولی به صوریقین حضرت علی

این نظرکه بعضی معتقدند نقش اسلیمی ازخط کوفی گرفته شده است .م کرده استمرسو

ممکن است نادرست باشدبلکه می توان گفت خط کوفی ازاین نقش های تزیینی گرفته شده 

است زیرا نقش اسلیمی قدمتی پیش ازخط کوفی داردوارطرفی این نقش متعلق به خودایران 

ست؛چراکه درفرهنگ وهنرچینی نقش اسلیمی بوده وحتی ازچین وارد ایران نشده ا

ازانواع گوناگون نقش اسلیمی می توان اسلیمی ساده اسلیمی توپر،اسلیمی .وجودندارد

امابه .توخالی،اسلیمی دهن اژدری،اسلیمی گلدار،اسلیمی باچنگ وبدون چنگ رانام برد

ت طورکلی درسبک اسلیمی هنرمندبایدتمام اصول هندسی وبه خصوص قرینه هارعای

کندوچنانچه یکی از گردش های اسلیمی بادیگرگردش هاهماهنگ نباشد،باعث نازیبایی 

امروزه بیشتراشکال تهیه شده درهنرمیناسازی .ومشخص شدن این عدم هماهنگی می شود

 .ازسبک طرح اسلیمی است

 ختایی
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ختایی طرح هنری متنوعی است که از ترکیب عنصرگل ووبرگ های خارج از شکل طبیعی 

شان وبراساس شیوه ی هنرهای تزیینی وبه صورت نمادهای ایرانی پدید می آید،گفته می 

شودکه این طرح همراه با مغول از چین به ایران آمده است وایرانیان آن را اقتباس کرده اند 

امابررسی سیرتکاملی گل .ه به چین شمالی گفته می شود؛می دانندودلیل آن راهم ازختا ک

چراکه گل های ختایی .هادردوره های مختلف ازهخامنشی تاکنون این اندیشه راردمی کند

رامی توان درنقش مایه های دوره هخامنشی واشکانی دراصالت هنرساسانی وآثاردوره های 

ن نقش های ختایی هنرنقاشی ایران وچین تشابهی بایداین همه اگر میا.بعدازآن نیز مشاهده دارد

وجودداردبایدآن راناشی از وجودروابط فرهنگی،بازرگانی،وسیاسی میان دوکشوروسفر 

بررسی تاریخ نشان می دهدکه دردوره ی ساسانی ازنقش های .یامهاجرت هنرمندان دانست

زایزان این نقش ها ختایی درهنر کتاب آرایی مانویان استفاده می شدوپس از نفوذ اسلام د

از دوره سلجوقی ازنقش های بسیارزیبای ختایی برای تزیین قرآن .کاربرد بسیارپیداکرد

اما دردوره  تیموری هنرطراحی .ها،دیوان اشعار،گچبری مسجدها،فرش وامثالهم استفاده می شد

نقش های ختایی به اوج خودرسیدوهنرمندان شکل های بسیار زیبایی ازاین گونه گل،برگ 

دردوره صفوی نقش های ختایی کامل تر شدندوگونه های .وحرکت شاخه هاراعرضه کردند

استادان هنرتذهیب برزیبایی گل هاوبرگ هاافزودند ودرزمان شاه عباس صفوی .بیشتری یافتند

بهرحال اساس نقشه ختایی ازخطوط منحنی .گل های پرپربه گل شاه عباسی معروف شدند

بند نامیده می شود که همه ی آنهاازنظرهنری هموزن موزونی است که هریک ازآنها 
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طراحان برای .مجموعه ی این بندهاماننداستخوان بندی سرتاسرطرح را فرامی گیرد.هستند

ایجادهماهنگی دریک طراحی ختایی ازمیان هزاران نوع گل،برگ وغنچه ختایی معمولا 

آمیزند وازترکیب ختایی دوتاشش نوع گل راانتخاب می کنندوباسلیقه خودآنها راباهم می 

واسلیمی،طرح موسوم به ختایی دراشکال دایره بیضی،پیازی وبرگی تشکیل می شودوساقه یابند 

 .    آن درگیاهان به صورت پیچش های ساقه ی تاک ویا ساقه ی نیلوفر دیده می شود

 "نقش صنایع دستی درتوسعه گردشگری ومبادلات فرهنگی"

ی وهنری محسوب می شودونظربه این که هنرفرآورده ی صنایع دستی یکی از مظاهرفرهنگ

دستی بازگوکننده خصوصیات تاریخی،اجتماعی وفرهنگی کشورمحل تولید است میتواندهم 

عامل مهمی درشناساندن فرهنگ وتمدن به حساب آیدهم آن که موجبی برای جلب وجذب 

تا به ممالک درحال گردشگران قلمدادشود امروزه دیگرتنها آثارتاریخی وسیله جذب توریس

توسعه که اکثرأ دارای تمدنی کهن هستند،نبوده بلکه همراه آن فرآورده های دستی 

باطرحهاواصالت های ویژه ی خودمطرح بوده ومی تواند مکمل دیدنی های تاریخی هرکشور 

باشد،تاآن جا که دربرخی ازکشورها که مهدصنایع دستی هستنددرکنار مراکز تولیدعمده 

ستی،امکانات گردشگری فراهم شده تاجهانگردان ضمن اقامت دراین گونه یمحصولات د

به این ترتیب ملاحظه .مراکزازنزدیک باچگونگی تولید مصنوعات دست ساخته آشنا شوند



 
 

 
67 

 

میشودکه صنایع دستی وصنعت گردشگری بریکدیگراثرمتقابیل داشته ومی توانند موجبات 

 .رشدوتوسعه یکدیگررافراهم سازند

 "دستی درتوسعه صادرات نقش صنایع"

ازجمله مشخصات کشورهای درحال توسعه،اقتصادتک محصولی واتکاء به یک یا 

ضمن آن که اغلب این گونه ممالک صادرکننده .ندرتأچندقلم محدود کالای صادراتی است

متأسفانه تجربیات حاصله از .نفت، پنبه،قهوه، مس،کنف ونظایرآن هستند: موادخام نظیر 

المللی نشان داده،بامختصرکاهش دربهای جهانی این مواد،به یکباره ترازپرداخت بازرگانی بین 

های ممالک صادرکننده این گونه مواد دچارعدم موازنه می شود که گاه حیات اقتصادی آنها 

راتهدید به نابودی می کند،از طرفی بنیان اقتصادی ممالک درحال توسعه به گونه ای است که 

ی توسعه ی اقتصادی واجتماعی وحتی درمواردی برای تأمین حداقل برای اجرای برنامه ها

نیازهای خودبه ارزاحتیاج دارند که این امردرگرو امکان صدور موادومحصولاتشان به خارج 

است،لذا توسعه ی صادرات اعم ازصدورموادخام،کالاهای نیمه ساخته وصنایع دستی ودرنتیجه 

درسالهای اخیرصدورمحصولات .سعه اقتصادی استایجاد درآمدهای ارزی،ازشرایط اساسی تو

دستی نه تنها توسط کشورهای جهان سوم بلکه توسط برخی از ممالک پیشرفته نیز مورد توجه 

خاص قرار گرفته وبه ویژه کشورهای مهدصنایع دستی می کوشند تابا اتخاذ تدابیرحمایتی 

یکی از اقلام مهم وسیاستهای تشویقی موجبات رشدوتوسعه صادرات صنایع دستی که 
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موفقیتهای حاصله درزمینه ی صدورگسترده ی .صادراتی آنها به حساب می آیدرافراهم کنند

 :محصولات دستی ناشی از عوامل زیر است

عدم مشابهت وفقدان جنبه ی رقابتی فرآورده های دست سازباتولیدات صنعتی کشورهای (0

به عنوان تقاضاکننده مطرح بوده دراین خصوص باید گفت که کشورهای پیشرفته .پیشرفته

 .وکشورهای درحال توسعه حکم عرضه کننده رادارند

ارزانی نسبی قیمت صنایع دستی به علت پایین بودن سطح دستمزدها درممالک درحال (0

 توسعه

مردم درکشورهای پیشرفته وعلاقه آنان "تمایل نهایی به مصرف"بالابودن قدرت خریدو(3

 .هنری،مصرفی به خریدواستفاده ازاشیاء

رعایت برخی ملاحظات اجتماعی وسیاسی از طرف کشورهای پیشرفته که موجب تعیین (0

 . سهمیه ومعافیتهای گمرکی برای فرآورده های دستی صادراتی ممالک جهان سوم شده است

 ابعاد فرهنگی وهنری صنایع دستی

به بیان .یر می کنندتعب"هنر محض"هنرکاربردی،دربرابر"هنر،صنعت"معمولا صنایع دستی رابه

درروندتکاملی صنایع .دیگر صنایع دستی به صورت حلقه ی مشترکی است میان هنروصنعت

دستی نیز غالبا مشاهده می شودکه یک هنر بومی دربرخورد با نیازهای زندگی،حالت صرفا 
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 نمونه ی بارز این.ذوقی وتفننی خودراازدست داده وجنبه ی کاربردی وفع نیاز پیدا کرده است

دگرگونی درسوزن دوزی بلوچ مشاهده می شود که تاچهل سال پیش به صورت یک 

کارتزیینی،زنان بلوچستان روی لباسهای محلی خود انجام میدادند ولی امروزه اشیاء 

ومحصولات گوناگونی که مصرف شهری دارد بااستفاده ازنوار سوزن دوزی بلوچ تولیدوعرضه 

صرفی دراصالت طرح ها ورنگبندی سوزن دوزی می شود بدون آن که کوچکترین دخل وت

بلوچ صورت گرفته باشد نتیجتأ این تحول،ابعادهنراصیل وبومی بلوچستان راگسترش داده 

وگروه های بیشتری رابه صورت تولید کننده ومصرف کننده دربر گرفته است که خود،تداوم 

اص بوده ودرروند درحالی که هنرمحض درهرجامعه منحصربه به قشرخ.آن راتضمین می کند

به علت ارتباط نزدیک صنایع .تحولات اجتماعی پیشوانه کافی برای استمرار آن وجودندارد

دستی بافرهنگ وسنتها از یک سو وباساختار اقتصادی از سوی دیگر،مفهوم وقلمروآن درهمه 

به گونه ای که درکشورهای صنعتی بیشتر محتوای آن مطرح . یکشورها ثابت ویکسان نیست

ه وغالبا به شکل درآتیله درشهرها مشاهده می شود که طی آن اقلام محدودی ازفرآورده بود

های صنایع دستی توسط عده ای هنرمند که احتمالا دوره های تخصصی هنری رانیز گذرانده 

درحالی که درکشورهای جهان سوم صنایع دستی غالبا به شکل فراگیر .اند تولید می شود

آنچه که برجستگی خاص دستی می دهد .وستایی متداول استومردمی درجوامع شهری ور

حفظ استقلال وخلاقیت فکری صنعتگر درساخت اشیاء گوناگون است که موجب شده تا 

هرکالای دست ساز برای خود هویتی داشته باشد واین درست برخلاف حالتی است که درمورد 
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رئیس اسبق "ژاک آنکتیل"درهمین زمینه.محصولات ماشینی باتولید انبوه مشاهده می شود

کارگر صنعتی به صورت یکی ازاجزاماشین آلات :صنایع دستی فرانسه سالها پیش گفته بود که

کارخانه ای که در آن کار میکند درآمده زیرا همواره ملزم به انجام یک سلسله عملیات 

ین به ا.تکراری وملال آوربوده وفرصت هرگونه ابتکار وحتی فکرکردن ازاوسلب شده است

ترتیب مشاهده می شود که امروزه صنایع دستی بیشتر تولیداتی شده که متکی به ابتکارات 

وخلاقیت فردی درامر تولید به صورت ایجاد تنوع فوق العاده درطرح ها،نقوش و رنگها 

درحالی که ایجاد هرگونه تنوع درمحصولات مشابه کارخانه ای وصنعت مستلزم صرف .است

استفاده ازماشین آلات ودستگاه های جدید وحتی تغییر خط تولید هزینه سنگین به صورت 

یه علاوه برخی محدودیت ها درتولید مصنوعات ماشینی مشاهده می شودمثلا برای .خواهدبود

بافت پارچه درکارخانجات نساجی معمولا بیشتر ازهفت رنگ مختلف نمی توان استفاده کرد 

م برای تولید یک قطعه پارچه دست بافت درحالی که امکان استفاده از چهارده رنگ ه

مجموع این ویژگی ها هویتی خاص به محصول تولیدی .یارنگرزی شده دستی وجوددارد

هرصنعتگر ودر مجموع به صنایع دستی یک کشورویاگروهی از کشورهای یک منطقه که 

آن هم درشرایطی که به گفته .دارای تاریخ،فرهنگ وهنر مشترک هستند داده است

رئیس اسبق شورای جهانی صنایع دستی؛شرکت های چند ملیتی "ندرس کلاسنآ"آقای

باتولیدات متحد الشکل خوددرسراسرجهان درجهت محوفرهنگ وهویت ملی کشورها بی 

لذا باتوجه به تاثیرگذاری شدید محیط وفضای اطراف برروی صنعتگران .وقفه تلاش می کنند
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یع دستی راتهدید می کند،به طوری که میان دستی درآینده خطراتی غنای فرهنگی واصالت صنا

نقش مایه ها وطرح های اصیل وبومی ورزی بافت عشایرال سون استان های اردبیل وآذربایجان 

شرقی متأسفانه وطی سالهای اخیر مشاهده که بافنده تصویراتومبیل مأمور اعزامی به منطقه رانیز 

ازمان های اجرائی مسئول وهمچنین لذا این ضرورت کانلا احساس می شود که س.بافته است

موزه ها ضمن تلاش درجهت احیاء وترویج طرح های بومی وسنتی باالهام از محیط 

جغرافیائی،آثاروبناهای تاریخی وبالاخره گلها گیاهان وجانوران هرمنطقه،زمینه ی لازم برای 

تگران به تنوع هرچه بیشتر وجلوگیری از طرح های تکراری وملال آورویاانحراف ذهن صنع

برای این منظوردراغلب .موضوعات نامأنوس بیگانه بافرهنگ ومحیط خودرافراهم سازند

هند،اندونزی وفیلیپین،مراکز :کشورهائی که صنایع دستی آنها دارای ابعاد وسیعی است نظیر

طراحی زیر نظر شورای صنایع دستی مسئولیت شناسائی،بازسازی وانتشار طرح ها ونقوش اصیل 

خوشبختانه درایران نیز باتوجه .نطقه از کشوررابرای صنعتگران آن منطقه برعهده داردوبومی هرم

به وسعت سرزمین،تنوع شرایط جغرافیایی،وجودآثاروبناهای بی شمار تاریخی،گوناگون عادات 

وسنت ها،زمینه ی بسیارمطلوبی برای ابداع وخلق طرح هاونقوش قابل استفاده صنعتگران دستی 

مایه ها وطرح های دستی ایران جلوگیری شود،بلکه ضرورت دارد اصالت طرح باالهام ازنقش 

دراین صورت دیکرلزومی نخواهد داشت تاطرح قالی .های هرمنطقه از کشورنیز حفظ شود

کاشان عینأ درمنطقه سیستان ویا جنوب خراسان نیز بافته شود،چه با اینجا به جائی طرح هانه تنها 

کاشان نیست بلکه به اعتبارجهانی قالی کاشان نیز لطمه وارد کرده  قالی بافت زابل بیرجندقالی
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تولید شده درمیبند "خورشید خانم"است،یااین که چه لزومی دارد سرامیک باطرح معروف

تردیدی نیست که .یزدوبرنده جایزه نمایشگاه های بین المللی عینأ درقریه مندگناباد تولید شود

ع دستی درمناطق مختلف کشور که به طورعمده متأثر ایجادمراکز طراحی برای فرش وصنای

ازمحیط وفرهنگ بومی منطقه باشد،می تواند این نارسائی درحفظ اصالت وویژگی طرح 

درصورت عدم توجه به این موضوع،درنتیجه ی توسعه .هاونقوش صنایع دستی رابرطرف سازد

طرح های رایج درصنایع ارتباطات ومراوات نه تنها شاهد اختلاط بلکه مسخ وبی ارزش شدن 

 .           دستی کشورخواهیم بود

 "رنگ های مینا سازی"

دررشته هنر میناسازی انواع رنگ های مختلفی وجودداردکه بهتر است برای زیباسازی 

وهمچنین درجه حرارت از آنهاباهم ترکیب شود،مثلا برای رنگ سرخ یا به اصلاح سرنج،رنگ 

البته بایددرصدهای آن راآزمایش کرد یارنگ آبی .دسرخ رابارنگ زرد مخلوط می کنن

ویاآبی روشن وامثالهم که درذیل به تعدادی از آنها اشاره میشود،مورداستفاده قرار ( لاجوردی)

 .بگیرد

 "لاجورد"رنگ آبی

برای تهیه رنگ آبی اکسید کبالت یافسفات کبالت یا آرسنات کبالت را به یکی از اکسیدهای 

اکسیدکبالت .،اکسیدمنگنز یاکواتراضافه میکنند"اکسید کلسیم"،آهک"آلومین"آلومینیم
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اگرآرسنات یا فسفات جانشین .ورنگ آبی روشن به وجودمی آید.باکائولین ترکیب میشود

ی تیره به دست می آید وبا اضافه کردن اکسیدروی رنگ آبی اکسید کبالت شود،رنگ آب

آسمان به وجود می آید؛همچنین بااضافه کردن اکسید نیکل رنگ آبی متمایل به خاکستری به 

 .دست می آیدوبالاخره بااضافه کردن اکسید کروم میتوان به رنگ سبز مایل به آبی رسید

 "صورتی"رنگ قرمز مایل به بنفش

موادی ماننداکسید برم،سیلسیم،کلسیم که رنگ قرمزمایل به بنفش به وجودمی با مخلوط کردن 

آیدوباافزایش مقدار آهک،رنگ آتشی ترمیشودواگرسیلسیم بالارودرنگ قرمزمتمایل به آبی 

اسیدبوریک این رنگ را به طرف رنگ بنفش تمایل می دهدواکسید پتاسیم .حاصل میشود

 .رغوانی تغییر میدهدوسدیم رنگ صورتی فوق رابه رنگ بنفش ا

 رنگ سبز

کاربردآن دردمای بالااست وچون .مواداصلی رنگ سبز اکسیدکروم است که سخت حل میشود

این اکسید خوداستحکام کافی درمقابل حرارت دارد،بنابراین اضافه کردن 

برای موادرنگ سبز ازاکسید کروم خالص استفاده .به آن لزومی ندارد"آلومین"اکسیدآلومینیوم

دوبرای تیره کردن آن ازاضافه کردن مقداری اکسیدنیکل استفاده میشودوبرای سبز تیره میشو

به دست می آیدورنگ وسبز "فلورید کلسیم"وسبز روشن،توسط حرارت دادن با آهک یا

وکرومات .مخلوطی ازکرومات باریم،آهک واسیدبوریک تهیه میشود.روشن مایل به زرد
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ونات سرب می توان رنگ زرد به آورد که کاربرد آن دمای باریم،ازترکیبات کلروباریم باانتیم

باتغییر دادن مقداراکسید برقلیایی هاوهمچنین محتوی دراین رنگ می توان .امکان پذیراست

درجه  0101الی 0101زرد لیمویی دردماهای .انواع رنگ های زرد دیگری رابه دست آورد

درصددرمقابل افزایش دما تا 00دسرتاسانتی گرادکاربرد داردومی توان با اضافه کردن اکسی

موادرنگ زرد را میتوان توسط .زرد طلایی دمای گذارموادرنگ است.حدی غیرحساس کرد

وانادیم اکسید زیرکن وهمچنین با قلع وانادیوم تولیدرنگ زرد وانادیوم،اکسیدزیرکن حساسیت 

می شودکه  این رنگ در لعاب های قلعی ای استفاده.کمتری نسبت به دما نشان می دهد

اضافه کردن کربنات منیزیم رنگ را مناسب تر .مقداراکسیدکلسیم آنها تلحد امکان کم باشد

اکسیدقلع سرب  "کرمیک"به طورکلی ترکیب رنگ زرداز براده آهن اکسید کرمیم .می کند

 .است

 رنگ قرمزارغوانی

های مختلف  این دو ماده می توانندبه نسبت.از مخلوط اکسید قلع ورسوب طلاحاصل می شود

برای کارکردن با این رنگ بهتراست که خوب وامال .بایکدیگر مخلوط شوند

 .بلور،تنه کار،بوره،شوره وطلای حل شده:شودتابتواندبهترآن عبارت انداز

 رنگ فیروزه ای
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از ترکیب قلع،سرب،پودرشیشه،سنگ چخماغ،بلورتوفال،مس،رنگ قمی یانائینی به دست می 

 .آید

 رنگ قهوه ای

به دست آورداما به طور ...قهوه ای را می توان با مخلوط کردن اکسیدهای آهن،کلسیم ورنگ 

 .کلی رنگ قهوه ای از ترکیبات اکسیدآهن اکسیدکرم سبزواکسیدروی حاصل میشود

 "سیاه"رنگ مشكی

موادرنگ مشکی با مخلوط کردن اکسید آهن،کروم واکسیدکبالت به دست می آیدواگرمقدار 

مشکی متمایل به قهوه ای تغییرمی کندوبااضافه کردن اکسیدکبالت رنگ آهن بیشترشودرنگ 

برای اینکه مواد رنگ برای نقاشی های زیرلعاب مناسب ترشودبه آن .مشکی حاصل میشود

البته با یک اکسیدبه تنهایی .مقداری کائولن وفلدسپات اضافه کرده،مخلوط می کنند

لوط کردن چد اکیبدرنگ سیاه امب وجودمی بنابراین بامخ.هرگزامکان تهیه رنگ سیاه نیست

آیدوبااستفاده ازاکسیدکبالت واکسیدآهن وحتی بعضی مواقع اکسیدهای دیگر مانند کروم 

این مخلوط اکسید هاراپس از حرارت دادن آسیاب .ومس رنگ سیاه به وجود می آید

که رنگ مشکی ترکیبی است از :کرده،مورد استفاده قرار می دهندومی توان گفت

 .کسیدآهن،اکسید سرب،اکسیدکبالت ودی اکسیدمنگنزا

 "انواع طرح های میناسازی"
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نوعی از نقش ونگاراست که عبارت اندازخط های منحنی وپیچک هایی که شکل :اسلیمی

نمادین گل وپیچک گیاهی را مجسم می کندودرکتیبه هاوبعضی دیگراز کارهای نقاشی 

ولی بایدگفت که این نوع نقش از گذشته ی .فتندبعضی به هنر اسلیمی اسلامی نیز می گ.ترسیم

دوربرابرآذین کردن ظرف ها وبافته هاوهم چنین در حجاری هابه کارمی رفته است وشایددرآن 

به هرحال این نقش تقریبا ازدوره های سلجوقی .روزگاران نام خاص خودراداشته است

نقش اسلیمی .است وتیموری نام اسلیمی رابه خودگرفته وبه مرورزمان تکامل یافته

دردایره المعارف .بیشتردرحجاری هاوگچبری های دوره ساسانی واسلامی دیده می شود

اسلیمی از اجزای مهم طرح های استیل ایرانی مرکب ازخطوط :اسلامی مصاحب آمده است

منحنی مارپیچ که درزمینه ی کاشی کاری،گچبری ونقاشی به رنگ های متمایز طرح می 

بعضی معتقدندکه .ه وبرگ وگل ازساقه مارپیچی آن منشعب می شودشودوشاخه های کوتا

اسلیمی تداوم هنر نقاشی دوره ساسانی بوده،تکامل آن دردوره ی هنراسلامی است وبا نفوذ 

اسلام درایران تزئین قرآن هاوکتاب های مذهبی اسلامی بانقش های اسلیمی رواج یافته 

بوده است  "ع"ح اولیه این هنر حضرت علیبعضی دیگر از هنرمندان معتقدند که طرا.است

وگفته اند که نقش اسلیمی اصلا از خطوط کوفی استخراج شده ولفظ اسلیمی درهمان لفظ 

چنان که امروزه بیش از پنجاه نوع شکل اسلیمی .اسلامی است وبه مرور زمان تکامل یافته است

وبه نام اسلیمی ماری وجوددارد؛مثلا اسلیمی که براساس خزیدن مار طرح ریزی شده است 

البته اسلیمی نقش تزئینی است که با گردش اسلیمی فرق داردو اسلیمی خودبه .معرفی شده است
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همانطور .تنهایی مارپیچ نداردواگر گل وبرگ برروی آن باشد دیگراسلیمی تنها نمی تواند باشد

صحیح تهیه شده که اشاره شدنقش اسلیمی از پیش ازاجسام مینا کاری که به صورت استانداردو

 :ژه گی های زیراست باشددارای وی

درواقع یک اجسام مینا کاری به صورت کدر .از لحاظ شفافیت وتلأو،زیبایی قابل توجهی دارد

 .نیست

قابل شست وشوبوده،با آب گرم یا آب سردویا توسط اسفنج یا هرپاک کننده ی دیگر قابل 

 .تمیز شدن باشد

 .نباشد حرارت آْتش برروی آن تأثیرگذارد

اگربااجسام تیزوبرنده برجسم مینا کاری بکشیم،هیچگونه تغییرواثری از خراشیدگی برروی 

 .اجسام میناکاری مشاهده نمی کنیم

 .دربرابرهیچ نوع آب وهوایی واکنش نشان نمی دهد

 .دربرابر بسیاری از اسیدها مقاوم است مگربعضی از اسیدها ماننداسیدگوگرد وامثالهم

زمین برخورد کند،ممکن است گوشه ی ازآن به اصطلاح بپردکه آن هم قابل  درصورتی که با

تعمیر است ولی این طورنیست که به مجردزمین خوردن شکسته ونابودشود،مانند ظروف 

 .واجسام چینی
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اگرسال های طولانی ازعمراجسام مینا بگذردبا شست وشومانندروز اول شفاف وبراق 

 .خواهدشد

البته برروی فلزات .برروی مسی که لعاب داده شده انجام می گیردهنر مینا کاری معمولا 

 .دیگری مانند طلا ونفره هم امکان پذیر است

 .اگربادست برروی اجسام مینا بکشیم برجستگی های ناچیزی از رنگ ها لمس می کنیم

تمام اجسام مینا کاری شده به یک شکل  دقیق نیستند،زیرا هنر دست ممکن است تغییراتی 

 .ند جزئی با دیگر اجسام ساخته شده ی قبلی داشته باشدهرچ

 :نگاه کرداین موارد عبارت انداز

 تمام ترکیبات کادمیم دار

 تمام ترکیبات آنتیموان دار

 تمام ترکیبات سرب دار

 "به استثنای سولفات باریم"تمام ترکیبات باریم دار

مواداولیه مورد .وارد ریه شود گواتز به شکل کواتزیا سیلیکات موقعی که به صورت گرد وغبار

استفاده در ترکیبات هرسری لعاب،نخست بایدبررسی شود؛زیرا هرماده اولیه تأثیرویژه ای 

از آنجا که لعاب،مذابی شیشه ای است از ترکیبات اکسیدهای .درویژه گی کیفیت لعاب دارد
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همچنین .می شود معمولا ماده گدازآوربه آن اضافه.مختلف دردماهای موردنیازبه وجودمی آید

از اکسیدهای .برای به وجودآمدن ویسکوزیته مناسب اکسیدآلومینیوم به آن اضافه می شود

به طوری که مذابی رنگی با ویسکوزیته بالا .رنگی نیز برای ایجادرنگ دلخواه استفاده می شود

یک درهنگام حرارت دادن .لعاب بهتر است کمترین نقطه ذوب را داشته باشد.به دست می آید

ماده تک فازی  باافزایش یکنواخت ماده شروع به ذوب شدن می کندوبااینکه فرایند گرمادهی 

نامیده می شودکه در منطقه "گرمای ذوب"دراین حالت،.ادامه می یابد دما ثابت باقی می ماند

 . می نامند"دمای بلوری شدن"بلورشدن مقداردما ثابت باقی می ماندکه آن ها را

 

 


