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یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه نصب مهم نکات و خلاصه فهرست   

 فهرست مطالب

  تالیف ایران عرضه  855112 کد یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه نصب خلاصه: اولفصل

 {4}صفحه 

  تالیف ایران  855112 کد یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه نصب مهم نکات: دومفصل

{44عرضه }صفحه 
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 855112 کد یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه فصل اول: خلاصه نصب  

 ان عرضهتالیف ایر 

 لوبافىیم و ز ینصب دستگاه جاج

 لوبافىیم و ز ینصب دستگاه جاج: 5پودمان 

 مقدمه:

 اناتکه از امکن بود یها ا یشیمردم بود و از جمله چاره اند یاز دغدغه ها یکی یدر اعصار قبل، انتقال ادوات و ملزومات زندگ

 یربردهااکمردم  یه در زندگکبود  ییاز دستبافته ها ییکم یجاج. ردندیکساختند استفاده میه خودشان آنها را مک یمختلف

ان یسودمند گذشتگان، هنوز هم در م هن دست بافتیا. شدیاز آن استفاده م یبستن اثاث زندگ یداشت و گاه برا یمتنوع

 .شودیاز روستاها بافته م یر و در برخیعشا

 م یارگاه جاجک یاز برایزات مورد نیابزار و تجه

ارگاهی کاز است تا بتوان با استفاده از آنها یزاتی مورد نید دست بافته ها، تجهیارگاه های تولکر یهمچون سا م،یارگاه جاجکدر 

 ن قرار استیاز از ایزات مورد نیاهم تجه .ردکم فراهم ید جاجیمناسب برای تول

م ینظت یدند و برایو مفارآمد کار یم دستگاه بافت، بسیش ها در هنگام نصب و تنظکخط  (:کوچکبزرگ و )ش فلزی کخط 

ن فاصله های محورها و ییبزرگ برای محاسبه و تع یش های فلزکخط. رندیگیدستگاه مورد استفاده قرار م یفواصل اجزا

 .ار می روندکک به ین فاصله های نزدییوچک برای محاسبه و تعکش های فلزی کبزرگ دستگاه و خط  یاجزا

 مترهای پارچه ای در اغلب. ن فاصله های دستگاه را با متر فلزی مشخص نمودییتعاز اندازهها و  یبهتر است برخ :متر فلزی

ن مترهای یهمچن. شتری دارندین جهت بهترند و دقت بیاز ا یفلز یاما مترها. ش طول می شوندیشش و افزاکمواقع دچار 

 .ارگاه ابزاری مناسب به شمار می روندکار در کن یت جمع شدن دارند و در حیفلزی قابل

ن یا اه بکن حال یهنرجو، در ع. دارد یآموزش یطهایم را در محیت بافت جاجین دستگاه قابلیا :میبافت جاج یدستگاه آموزش

 .ندکد یز تولیوچک را نکی با ابعاد یتواند نمونه هایند، میبیدستگاه بهتر آموزش م

ردن، کتراز  یم بافی وجود جعبه ابزار برایهای جاجارگاه کدر  (:ایچ گشتی، تراز، گونیشامل انبردست، آچار فرانسه، پ)ابزار 

 .دستگاه لازم است یردن اجزاکم، بستن، شل و سفت یتنظ

 .اناتی برای مقابله با آتشسوزی ضروری استکارگاه ها وجود امکدر همه  :قیپسول اطفای حر ک

https://iranarze.ir/blog/estekhdam44/
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ش یاز پ یاربردهاکشود و به فراخور یته ماد بافیم و طول ز که عموماً با عرض کن یرنگ یبا تارها یدست بافته ا :میف جاجیتعر 

 .شودیده و دوخته میمعلوم، بر 

 م بافییدار و دستگاه جاج

، شیکردار، پس از چله یک ز یک سردار و یبه طور اجمال با استقرار . دیآیم بافی از اجزای ساده ای به وجود میدستگاه جاج

مان ک، وجیکر یی نظیردن اجزاکمی شود و با نصب و مهار  ل بافیکیم تشین، چارچوب دستگاه جاجیجاد فاصله ای معیضمن ا

 .م فراهم می شودیان بافت جاجکو شانه، ام

م فاصله یتنظ یچ هایردار و پیدارند و از دو راست رو، سردار و ز  یشتریشباهت ب یبافیقال ینیزم ید، به دارهایجد یدستگاهها

 .شوندیل مکیتش

ار کم بیبافت جاج یران برایه در مناطق مختلف اک یها یب، دارها و دستگاه بافندگتاکن یدستگاه در ا همنظور از واژ : توجه

 .باشد یروند، م یم

نده به ن دستگاه ها، بافیار با اک یبرا. شودیم استفاده میبافتن جاج یز براین یران از دستگاه پارچه بافیاز مناطق ا یدر برخ

به  مین دستگاه ها جاجیدر همه ا. ابدیات بافت ادامه می یند و عملیکم ب خاصی پدال های دستگاه ها را با پا جابه جایترت

م یان بافت جاجکرند، امیارگاه های آموزشی مورد استفاده قرار می گکه در کی یل افقی بافته می شود؛ اما در دستگاه هاکش

 .به صورت عمودی فراهم شده است

 .توان بافتیم... و  یپارچه باف یو دستگاه ها یعمود، یافق یانواع مختلف دارها یم را بر روین جاجیبنابرا

 میانواع دار و دستگاه های بافت جاج

 

ان و یتائان روسیم در مین نوع دستگاه بافت جاجیی تر یابتدا. شدیم در گذشته از دستگاه افقی استفاده میبافت جاج یبرا

مرور  به. شدیمهار م ین و با اجزای ساده و دم دستیی از سطح زمکن دستگاه ها با فاصله اندیرفته است ایار مکر به یعشا
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ساخته  کدستگاه های دارای بدنه فلزی در انواع فندک دار و بدون فند. ی با بدنه فلزی مورد استفاده قرار گرفتندیدستگاه ها

 .م می شوندیردار متحرک تقسیخود به دو گروه سردار متحرک و ز  کدستگاه های بدون فند. شدند

 م بافییو دستگاه جاجاجزای دار 

ک راستا مهار نمود تا یشش را در که بتوان تعدادی نخ چله تحت کن یهم. م بافی ساختار ساده ای دارندیدستگاه های جاج

م عموماً دارای دو راست یدستگاه های جاج. ل گرفته استکم شین دستگاه جاجین آنها پود را عبور داد، سادهتر یبتوان از ب

ها ک فندک هم به آنیردارشان در برخی از دستگاه ها یا ز یا سردارشان متحرک است یه کنیر هستند، ضمن ار دایرو، سردار و ز 

 .اضافه شده است

 م یارگاه بافت جاجکاستانداردهای 

ط نوری، صوت، دما و هوا مطلوب یق احتمالی، شرایه در مقابله با حر کاست  یمناسب بهره بردار یم زمانیارگاه جاجک یک

تخاب اشی ها روشن انکحا رنگ یاشی ساخته شده باشد و ترجکده با یپوش یواریارگاه با دک هن نظر لازم است بدنیا از. باشد

 . ز مؤثر باشدیارگاه نکن نور ینان، در بهبود مصرف برق و تأمکار ک یهر نشاط در روحیجاد تأثیشود تا علاوه بر ا

ده ید یمالثافات احتکره نباشد تا یارگاه بهتر است تکف کرنگ . شدز داشته بایان شستوشو را نکن در صورت لزوم، امیهمچن

 . شوند و بتوان نسبت به رفع آن اقدام عاجل نمود

 . گرددینان مکار کد یاس نورش موجب اختلال دکه انعکچرا . ستیارگاه مناسب نکف ک ید برایگر رنگ سفید یاز سو

 ه هم در سنگکو مشابه آنهاست  یرم، قهوه ای روشن، طوسکشنِ ارگاه رنگهای روکف ک ین رنگ براین جهت مناسبتر یاز ا

 . شوندیافت میک ها به وفور یها و هم در سرام

اه و ه گکاصوات ناهنجار و ناگهانی، . ق شوندیق عایمقابله با صوت و دما و حر  یارگاه براک یوارهایسته است بدنه و دیشا

 . نان می شودکار کز کمر د می شوند، مانع از تیارگاه تولکرون از یگاه بیب

ق و به دور از مواد آتشزا و آتشافزا یارگاه ضد حر کط ین بهتر است محیبنابرا. ق وجود داردیان رخ دادن حر کام یارگاهکدر هر 

 .مینکق مجهز یانات مقابله با حر کپسول ها و امکارگاه را به کن حال لازم است یباشد؛ در ع

حداقل  ارگر به نوبتکارگر و سر ک یارگاه معمولاً تعدادکدر . ردکد به آن توجه یه باکت اس یات لازمکارگاه از نکمناسب  یهتهو

ان هوا وجود نداشته باشد، سلامت جسم و روانشان به مخاطره ین چنانچه جر یحضور تمام وقت دارند، بنابرا یارکنوبت  یک

 . ندیت نمایرون هدایارگاه را به بکخل دا ینصب شود تا هوا( فن)هوا  هندکارگاه مک ید در دو سویلذا با. افتدیم

 یابر  یارگاهکن نور مناسب، آن هم در یتأم. ارگاه استک یط نورید مد نظر باشد شراین مبحث بایه در اک یته اکن نیآخر 

ع ن منبیا.  د استیارگاه نور خورشک ین نور برایمناسبتر . ت استیار با اهمیز دارد، بسکبافنده تمر  یینایه بر حس بکبافت، 
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د و یفب نور سکیتوان از تر ین میهمچن. شودین میارگاه تأمک یوارهایه شده بر دیتعب یق پنجره هاینور معمولاً از طر  یعیطب

 .ردکاستفاده  یاسته شده باشد به عنوان نور مصنوعکننده از شدت آن که با مات کزرد، 

 میارگاه جاجکبرآورد مساحت 

اصی به خ یه با طراحکبه استثنای دستگاه آموزشی )م به صورت افقی است یجاج ری دستگاه های بافتیارگکه به کاز آنجا 

 یم ها را با ابعاد مختلفیامروزه جاج. ، مساحت قابل توجهی را به خود اختصاص می دهد(ار گرفته می شودکصورت عمودی به 

 ۰۵۵ی با عرض یم هایمی شود، جاج متر بافتهیسانت ۰۵متر از کم با عرض یه جاجکبر خلاف آنچه گفته می شود . می بافند

غال را اش یارگاهک ین فضایشتر ین بافت بیاد چله ها در حیموارد، طول نسبتاً ز  هاما در هم. د می شودیز تولیمتر نیسانت

شخص البته برای هر دستگاه، با م. د چه مساحتی داشته باشدیم بافی بایارگاه جاجکتوان گفت یقاً نمین دقیبنابرا. ندیکم

 .ردکارگاه را معلوم کبی یثری آن، می توان مساحت تقر کبعاد حداقلی و حداشدن ا

 م ین محل مناسب دستگاه جاجییتع

 . ردکرا مشخص ( عمودی، افقی، پارچه بافی)د نوع دستگاه یارگاه ابتدا باکم در یاستقرار دستگاه جاج یبرا

 .ک متر فاصله داشته باشدیرامون خود یو با دستگاه های پارگاه کوار ین، با دیه باشد لازم است از طرفکدستگاه از هر نوع 

 میجاج یدستگاه آموزش یمعرف

توانند به طور مجزا و همزمان، چله ین دستگاه دو نفر میدر دو طرف ا. م را داردیت بافت همزمان دو جاجین دستگاه قابلیا 

 . نندک یم بافیو جاج یشک

 یدستگاه آموزش یاجزا یمعرف

ن اجزا یدام از اکهر . بافت هض دهنیردار، راست روها و ابزار تعویسردار، ز : ن قرارندیم از ایبافت جاج یادستگاه ه یاجزا 

 .ز معادل دارندیم نیدر دار گل
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 مینصب اجزای دستگاه آموزشی جاج

زشی آمو نصب اجزای دستگاه. ر دستگاه ها متفاوت استیآن با سا یبا توجه به ساختار دستگاه آموزشی، روش نصب اجزا

 : م در سه مرحله انجام می شودیبافت جاج

 م چهارچوب دستگاه ینصب و تنظ - 

 جاد دهانه بافت یعامل ا( ابزار الحاقی)م یتنظ - 

 م فشار چلهیقرار دادن اجزای تنظ - 

 لو بافییستگی نصب دستگاه ز یشا:  2ری یادگیواحد 

 (میجاجمشترک با )از برای نصب دستگاه یزات مورد نیابزار و تجه

 لو یف ز یتعر 

 . ه با دو رنگ و به صورت دو رو بافته می شودکل از تار و پود پنبه ای کاست، متش( فرش)رانداز یلو نوعی ز یز 

 لوبافییمعرفی دستگاه ز 

 . ت بافت دستور به حساب آوردیبی از دار عمودی گردان با قابلکیلوبافی را می توان تر یدستگاه ز 

 . جاد نقش استیی تارها جهت ایشده برای جا به جا نییش بیبرنامه ای پ: دستور

 . نندکاری می کگر همیدیکلوبافی همانند دستگاه های دستوری در پارچه بافی، دو نفر با یدر دستگاه ز 
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ه به دارهای یلوبافی شبیدستگاه ز . ی نداردیت جابه جایمی به صورت ثابت است و قابلیلوی قدیلی دستگاه های ز کساختار 

جمع  یراز بیشتری چله بر روی سر دار و نیردن اندازه بکره ین دستگاه برای ذخیت ایمنظور از گردان، قابل. دان استعمودی گر 

ن نوع یتفاوت ا. ر می سازدیانپذکاد را امیی با طول ز یلوهایت بافت ز ین ، قابلیردار است ایردن قسمت بافته شده روی ز ک

بت به لوبافی نسیدستگاه ز  .ری چله بر روی دستگاه استیه قرارگیجاد زاویها ا گر دارهای عمودی در دست بافتهیدستگاه با د

ور را به ت بافت دستیه قابلکل اضافه شدن قطعاتی است ین ارتفاع به دلیا. شتری داردیدارهای عمودی بافت قالی ارتفاع ب

 .دستگاه می دهد

 لوبافییانواع دستگاه ز  - 

 : م نمودیلی تقسکدو دسته لوبافی را می توان به یدستگاه های ز 

 دستگاه ثابت _ 

 دستگاه متحرک_ 

 . ه از چوب ساخته شده اند و در داخل چاله قرار دارندکمی اند یی قدی، دستگاه هادستگاه های ثابت

ار نسـبت بـه یطول شـ)متر  3متر و با طول یسانت 05و عرض  05ار با عمق یش یکدر  یمیقد یلوبافین دستگاه ز یر یقسمت ز  )

 (شودیم. چاله گفته  یار در اصطلاح محلین شیا. ردیگیقرار م( ر است یعرض دستگاه متغ

در واقع . و ساخته شدهاند و جنس آنها از فلز است یر طراحیه در سالهای اخکی هستند یدستگاه ها دستگاه های متحرک

ز قابل یارگاه عادی نکک یاز ندارند و در یژه نیارگاه وکن دستگاه های چوبی شده اند و به چاله، اتاق و یگز ین دستگاه ها جایا

 .نصب اند

 لوبافی یدستگاه ز  یمعرفی اجزا

 : م نمودیلوبافی را می توان به پنج دسته تقسیی دستگاه ز یاجزا

 چهارچوب دستگاه؛_ ۱

 بافت؛ هجاد دهانیقطعات عامل ا_ ۲

 م فشار چله ها؛یقطعات تنظ_ ۰

 نترل عرضِ بافته؛کابزار _ ۴

 جاد نقش و اجرای دستور؛یعامل ا قطعات_ ۰
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 .ر دارها مشترک استیه قطعات با سایجاد نقش و اجرای دستور، بقیر از قطعات ایلوبافی به غیدر دستگاه ز 

 لویچارچوب دستگاه ز 

دستگاه اسُتون و  یقطعات عمود. ن و اسُتون هاستییر پایر بالا، تیت یلو شامل چهار قطعه با نام هایچارچوب دستگاه ز 

 .شود یده مین نامییر بالا و پایآن ت یعات افققط

 استون( الف

ب برابر با عرض دستگاه نص یگر با فاصله ایدیکن عمود و به موازات یه بر زمکن دستگاه اند یا یاصل یاستون ها ستونها

ه تنه یکطور  شد، بهیاز چوب درخت توت ساخته م یمیقد یاستون در دستگاه ها. متر است  ۰طول استون معمولا . شوندیم

 هنم تیو ن( استون سمت راست)درخت در سمت راست  هم تنین. زدند یبرش م یطول یدر راستا یمساو همیدرخت را به دو ن

ُ برا. شدین نصب میدر داخل زم( اسُتون سمت چپ)گر در سمت چپ ید داشت  یدگیه خمک یدرخت هون از تنستی ساخت ا

 .شودیاستفاده م یدگیبدون خم یل فلزیستفاده از پروفبا ا یفلز یدر دستگاه ها. ردندیکاستفاده م

مستقر  «استون» یگر، بر رویدیک یو مواز یدو استوانه را، به صورت افق یلوبافیز  یدر دستگاه ها :نییر پایر بالا و تیت -ب 

شد ضخامت ر باشتیهر قدر عرض دستگاه ب. رها، نسبت به عرض دستگاه متفاوت استیا تین استوانه ها یضخامت ا. سازندیم

ه کت ه شده اسیتعب ییخ هایر بالا مین در تیهمچن. ه شده استیر دو سوراخ تعبیطرف هر دو ت یکدر . شودیشتر میرها بیت

 .عمل نگهداشتن چله ها را بر عهده دارد

ه یگر تعبیدیکمتر از یسانت 7 هبا فاصل یین سوراخهاییر پاین قطعه و تین ایب. اضافه شده است ین قطعه اییر پایت یبر رو

 .ن استییر پایت یردن و گره زدن چله ها بر روکن سوراخها جهت مهار یا. شودیگفته م« ر یدماغه ت»ه به آن کشده است 

 بافت هجاد دهانیقطعات عامل ا

" کمونه بند پاچه"، "پشت  بند"، "شمشه پایین"، "شمشه بالا: "عبارتند از یلوبافیبافت در دستگاه ز  هجاد دهانیقطعات عامل ا 

 "گرت"و 

 م فشار چله هایقطعه تنظ

 تنِگ-الف

. ندیومی گ« تنِگ»شود یم فشار چله ها استفاده میرها و تنظیردن تکه از آنها جهت مهار کلوبافی به قطعاتی یدر دستگاه ز 

اخل سوراخ تنِگها در د نیا. ندین می گوییه به آنها تنِگ بالا و نگ پاکرد یگیمورد استفاده قرار م یلوبافیدو تنِگ در دستگاه ز 

 . شوندیارگاه مهار مک یوارهایادین یق زمیرند و از طر یگیرها قرار میت
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 .ن تنگ ها در طول و بلندی آنهاستیتفاوت ا. ناندییر بالا و پایدام مربوط به تکه از اسم تنِگها مشخص است هر کهمانطور 

 .متر است 2ز در حدود یت و طول تنِگ بالا نمتر اسیسانت ۰۵وتاه تر از تنگ بالا با طول حدود کن ییتنگ پا

 م عرض بافتیقطعه و ابزار تنظ

 پهنابند -الف

نصب . ودار بسته می شکله نخ و سوزن به ین چوب به وسیا. ردیلو قرار می گیه بر لبه بخش بافته شده ز کچوبی است افقی 

نترل دو طرف عرض بافت را بر کفه یشود و وظار در هنگام بافت به طرف داخل جمع نکه لبه های کن چوب برای آن است یا

 . لوی در حال بافت استیشتر از عرض ز یست سانتی متر بین چوب حدود بیطول ا. عهده دارد

م یظت تنیه قابلکه هب صورت اهرمی طراحی و ساخته شده است کجنس پهنابند در دستگاه های فلزی از قطعه فلزی است 

 .فاصله را دارد

 دستور یقش و اجراجاد نیقطعات عامل ا

ت یگرُت شَل»، «علَمَ پشُت بنَد » ، «تیچوشَل»شود و قطعات آن عبارتند از یده مینام« ت یشَل»لو یدر ز  یعامل نقش انداز

 «.مجَ ها»و «  یلکاوسال »، « یلکپاچه بنَد »، «

 ت، مجَ یشَل -الف 

نار اتُسون قرار که در کبه دوچوب،  یف افقیرد یکهم در  یه آنها را موازکده شده است یتاب یاز نخها یت مجموعه ایشَل

شود یه میته ۰ هه نخ شمار یلا ۰۵تا  ۲2دن یب شده و هر رشته از به هم تابکین رشته نخ تر یاز چند« تیشَل.»بندندیگرفته، م

در واقع مجَ . شودیگفته م« مجَ »دام از آنها که به هر کنند یکم میتقس یرشته ا ۱۲تا  ۱۵تر کوچک هدست ۱۲ن مجموعه را به یا. 

 .ت اندیل دهنده شَلکیتش یها اجزا

 تیچوشَل –ب 

متر و  ۲تا  ۲ن حدود یاز زم« تیچو شَل»ارتفاع . ندیگویم« تیچوشَل» ت به آنها بسته شده اند یشَل یه نخ هاک ییبه چوبها 

ام به ن یگریده از چوب دآن با استفا ین مهار شده و قسمت بالاین چوب در داخل زمین اییمتر است قسمت پایسانت ۰۵

 .مهار شده است« علم پشت بند»

 علَمَ پشُت بند  -پ  

وار یسرِ آن در داخل د یک. رد یگیدستگاه قرار م یا ستون عمودی« استون» و « تیچو شَل»ن یماب« علم پشت بند»چوب 

 .دو متر است ن چوب حدودیطول ا. گر آن پشت اُ تس ون مهار شده استیپشت سر بافنده مهار شده و سر د
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 تینخ گـُرت شَل -ت 

ز یت نینخ گرُت شَل. شوندیت متصل میت به شَلیچله ها توسط نخ گرُت شَل. ندیکت همانند گرَت شِمشِه عمل میگرُت شل 

 .شودیده مینام« گرُت» لوبافان یشِمشِه در اصطلاح ز  یهمانند نخ ها

 یلک -ث 

و از ( هتها عبور داده شدیشَل یاز رو« ) ر بالایت»سو به  یکم از ینخ ضخدو رشته  هلیه به وسکاست  ی"کلی" چوب قلاب مانند

ر یه از تک یبه نخ. ردیبه صورت معلق قرار گ« پشت بند » و « تیشل»شود تا حد فاصل یمهار م« پشُت بند » گر به ید یسو

نگه  یلکار ک. ندیگویم« بند پاچه » به پشت بند متصل است  یلکه از ک یو به نخ« یلکاوسال » وصل است  یلکبالا به 

 نقش یگرُت ها ییمانه جابه جاکهمانند «  یلک»ار کدر واقع . است ینقش انداز یت برایشل یردن مجَ هاکداشتن جو مهار 

 .ردن چله ها استکو جدا 

 لوبافییارگاه ز کبرآورد مساحت 

متر و با ارتفاع  ۰در  ۲به ابعاد  یمتر، اتاق ۱عرض ی با یلویت بافت ز یلوبافی با قابلیری دستگاه ز یاز جهت قرارگیفضای مورد ن

 . متر استیسانت ۰۵متر و  ۰

متر یسانت ۰۵متر و  ۰متر و ارتفاع  ۱۲در  2لوبافی، اتاقی به ابعاد یدستگاه ز  2قرار گرفتن  یاز براین فضای مورد نیهمچن

 .است

 دستگاه یمن براین محل مناسب و اییتع

ار نسبت به یطول ش)متر  ۰متر و با طول یسانت ۰۵و عرض  ۰۵ار با عمق یش یکدر  یمیدق یلوبافین دستگاه ز یر یقسمت ز 

 منظور از قسمت. شودیگفته م« پاچال »ا ی« چاله» یار در اصطلاح محلین شیا. ردیگیقرار م( ر است یعرض دستگاه متغ

ن به طور ییر پایت است و تنها تیهمراه چوشل ن بهییر پاین و تنِگ تییر پایاسُتونها، ت ییقسمت انتها یلوبافین دستگاه ز یر یز 

 .ردیگیامل داخل چاله قرار مک

با  یلوبافیدستگاه ز . ردیارگاه است، قرار گکنور  هنندکن یه تأمکا پنجره، ی ید هب صورت عمود بر ورودیارگاه باکدستگاه در 

 ن، دو طرفین دستگاه با زمیر یقسمت ز . تدر ارتباط اس( ف کوار پشت سر و یوار روبه رو، دید)ارگاه کسه ضلع از اضلاع 

 .وار روبه رو با تنِگ بالا در ارتباط استیوار پشت و دیو پشت بند با د( چوب علَمَ پشت) دستگاه 

 لویبافت ز  یدستگاه آموزش یمعرف

 یراتییبا تغ م ویاجاز دستگاه ج یکیردن کر بالا و باز یبا افزودن به ارتفاع ت. میم آشنا شدیدر بخش اول با دستگاه بافت جاج

 .شود یل مینند، تبدیکار مکآن  یه دو نفر بر روک یلوبافیدستگاه ز  یکن دستگاه به یشود، ایده میر دیر ز یه در تصاوک
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 لویبافت ز  یدستگاه آموزش یاجزا هح دربار یتوض

 

 یلومراحل نصب دستگاه آموزشی بافت ز 

 

 تیبستن شَل

باشد ینخ چله م ۱۲هر مج  یتعداد نخها برا. مینیکت مهار میخ را در دو فاصله چوشلاز ن ییبا توجه به تعداد مجها، دسته ها

رار در دست ق یه به راحتکباشد  یزانین گلوله به میمقدار ا. مینیکچله را آماده م یاز نخها یار گلوله اکن یانجام ا یه براک
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متر و شش لا  ۰/۱سپس دو نخ مهار به طول  .نواخت انجام شودیکشش کم با یگل یشکرد و توسط دو نفر همانند چله یگ

 .باشند یم ییتا ۱۲ یردن مجها به دسته هاک ین نخ ها دسته بندیار اک. رندیگیت قرار میشده از نخ چله در دو سمت چوشل

 لو ینصب و اتصالات اجزا دستگاه ز 

صل ه در ابتدای فکهمانطور . را دارد ییر هو جاب جاییت تغیه قابلکباشد یچ و مهره مین دستگاه به صورت پیه قطعات ایلک

با استفاده  هکچرخند یر بالا حول محور خود مین و تییر پایه تکلوبافی همانند دار عمودی گردان می باشد یگفته شد دستگاه ز 

در محل ( L)ل که دو قطعه به شکر بالا شامل سه قطعه می باشد ین و تییر پایل تین دلیبه ا. از تنِگ ها مهار می شود

در ( L)ل کبه ش ین و بالا بر روب آنها نصب شده و قطعه سومییرهای پایسپس ت. اسون نصب می شود یآنها بر رو یریرارگق

 . اسون نصب می شود یرها بر رویگر تیطرف د

 م ارتفاع آنیر بالا و تنظیی آن مربوط به تیشوکقسمت . طراحی شده اند ییو لولا ییشوکز به صورت یاسُتون های دستگاه ن

ت یی دستگاه مربوط به چوشلیقسمت لولا. باشدیمتر م ۰/۰ر بالا یثر ارتفاع تکحدا. باشدیارگاه مکت سقف یبا توجه به محدود

ده تا ش یطراح ییشوکه و کز به صورت دو تین قطعه نیا. باشد در نظر گرفته شده استیت میه قطعه مربوط به مهار شلک

 .م نمودیت مورد نظر را بتوان تنظیطول شل

 بافت زیلو: 8پودمان 

 یلوبافیج در ز یرا یاندازه ها یلو و معرفیف ز یتعر 

پود نما و  یلو بافته ایز . شودیاست و اغلب با دورنگ و دورو بافته م یه تار و پودش از نخ پنبه اکاست  یلو دست بافته ایز  

لو با یز  یکتوانند در بافت یتا شش نفر م ر است و از دویلو، متغیلو، با توجه به ابعاد ز یتعداد بافندگان ز . است یدستور

 .شودیم. بافته  یدارد و به صورت هندس یادیلو تنوع ز ینقوش ز . ندینما یارکگر همیدیک

 .شودیل مکیده تشیتاب یلا 8و  0 هلوها عموماً از نخ نمر یز  هچل

 ( ل ظاهریکلو از لحاظ شیز )لو یلی طرح در ز کساختار 

ک یم که برای متن فقط حیدر نوع ساده آن، حاش. ده استیچیه و متن و به صورت ساده و پیبی از حاشکیلو تر یلی ز کساختار 

 نه را طرحی آزادانهین ساختار می توان نقش زمیدر ا. ه طراحی می شودیک نقش مایرار کنه آن با استفاده از تیقاب دارد و زم

ه از کلوهای مساجد است یلو مربوط به ز یه ساختار ز دیچیشود نوع پیم. نه به صورت تک بافته یه در داخل زمکدر نظر گرفت 

ای ه های عمودی و افقی، فضاهینه و استفاده از حاشیم نمودن فضای زمیبا تقس. لوها بزرگتر استیگر ز ینظر ابعاد از انواع د

ای ف هیاز رددام که هر کح ین توضیجاد می شود با ایبی از آنها اکیا تر یه ها یلی جهت اجرای نقش ماکل شیمربع و مستط

 . ف بعدی داشته باشدیمتفاوت از رد یتواند طرحینه میافقی زم
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 .ر دستور بافت استییف و تغینه در هر ردیر نقش زمییلوها هماهنگی طرح و تغین ز یته مورد توجه در اکن

 لویطرح در ز  هنیساختار زم

ختلف م یه هایاز نقش ما یبکیوانند به صورت تر تیره ها مین واگیا. شوندیم یطراح یرهایلو به صورت واگیه ها در ز ینقش ما

 :ردکم یتقس یلک هتوان به سه دستیلوها را میاز نظر ساختار، متن ز . اجرا شوند یرارکت یه هایا به صورت نقش مایباشند 

 

 لویه در ز یساختار حاش

ا پهن یک یلو، بار یتوجه به ابعاد ز  ه ها، بایحاش. به داشته باشدیتکتواند یلوها میه در ز یحاش. ه عموما ثابت استینقش حاش

دستوری بودن  لیز به دلین نیه اکه است یلو، نداشتن گوشه سازی در حاشیلی ز کته قابل توجه در ساختار کن. بافته می شوند

 .آن است

 :ر استیب آن به شرح ز یلوها و ترتیز  یهحاش یلکساختار 

ه یـ نقش ما۱۱ش کـ ۱۵نگره ک -9ش کـ 2بر اساس نقشه  یه ایش ماـ نق 7ش کـ  ۰نگره کـ ۰ش کـ ۴ـ مداخل ۰ش کـ ۲ناره کـ ۱

 شک - ۱۴نگره کـ ۱۰ش کـ ۱۲بر اساس نقشه  یا

 یه بر اساس نقشه با نقوش مختلفیحاش یر قسمتهایلو ثابت اند و سایز  یه هایش ها در اغلب حاشکنگره و کنقش مداخل، 

 .ی شودا نوشتار بافته میآزاد  یهنقش ما یحت

 شوند: یم میلوها از نظر نوع استفاده به سه دسته تقسیلو از نظر استفاده و رنگ ز یز  یدسته بند

 یلوهایشوند )ز یمساجد بافته م یه براک ییلوهایز  -۲شود یرانداز در منازل استفاده میه از آنها به صورت ز ک ییلوهایز  -۱ 

لو یه ز ک یانکننده، سال بافت و مکه در آن نام وقف کشود یبافته م ییبه هایتکمعمولاً  یمحراب یلوهایز  یه(. در حاشیمحراب

 ی دارند.نییتز  یاربردکه کبا طرح آزاد،  یلوهایز  -۰لو و نام بافنده درج شده است. یوقف آن شده، تعداد ز 
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ه در مساجد و امامزاده ها مورد ک ید و آبیبا رنگ سف ییلوهایشوند: ز یم میز به سه دسته تقسین یلوها از نظر رنگ بندیز 

روند یشهرت دارند و از نوع نامرغوب به شمار م« یجوهر»ه به کو قرمزند  یبا رنگ آب ییلوهایگر ز یرد. نوع دیگیاستفاده قرار م

سبز » ه به رنگکنام دارد « نفتال»لو ین نوع ز یشود. مرغوبتر یرانداز استفاده میمت اند و معمولاً از آنها به صورت ز یو ارزان ق

 است.« یو نارنج

 لویز  یه هایقش مان یمعرف

 یار نامگذاریه ها بر اساس دو معین نقش ماینه اند. ایقر  یدارا یو افق یمحور عمود یلو بر رویز  یه هاینقش ما یتمام

 شوند:یم

 هستند. یزده مجیا سی یه عموما هفت مجکبافت )تعداد مجها  یار اول بر اساس مشخصات فنیمع 1

 .یه هابر اساس اسم نقش ما -2

 لو یطرح در ز  یطول معرفی واحد

ودها تعداد پ. لو بر اساس تعداد پود مشخص می شودیک واحد نقشه در ز یپودنماست ابعاد و اندازه  یلو بافتهایه ز کاز آنجا 

 . پو، بنوم و پهناست یاسام یلو دارایدر ز 

ه ک رنگ بیگشت پود پو شامل رفت و بر . ک رج در قالی استیه معادل کلو گفته می شود یف بافت در ز یک ردیبه « پو»

ود شیده مینام« بنوم»لوها یل در ز کن است هر واحد مربع شییا پایی شمشه بالا یلی و جابه جاکهمراه مهار م جها بر روی 

رو چهار پود در روی  یکچهار پود از هر رنگ در )ل شده است کیا شش پود تشیه با استفاده از سه نخ تار و عبور هشت ک

 .ده می شودیز چهار پود دیه در ظاهر نک( ده می شودیگر دیک رو و دو پود در روی دید چهار پود در ی باشیگر و اگر ششتاید

ک پهناست و به عبارت یپود بافته شده  9۰هر .لوهاست یا بنوم در ز یل کواحد مربع ش یکبرابر با  ین هر خانه شطرنجیبنابرا

ه از تارها مربوط ب یکیلو شامل سه تار است یدر نقشه ز  یجشطرن هل خانکهر واحد مربع ش. ک پهناستیبنوم  ۱۲گر هر ید

ن دوتار با خانه های شطرنجی دو طرف یا. ن استییپا( شمشه بالا و شمشه)گر مربوط به گرت ساده یتار گرُت نقش و دوتار د

مشترک  ن به صورته دوتای آکلو شامل سه تار یل در ز کواحد مربع ش یکه کگر می توان گفت یبه عبارت د. اند کنقشه مشتر 

 .ردیل می گکو به همراه هشت پود است، ش
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 .لوها معادل هشت پود استیشود در ز یده میه بنوم نامکل کهر واحد مربع ش

 

 لو یردن واحد عرضی در ز کمشخص 

ه در بافت کجا از آن. ردیگیمتر قرار م یگا در دس 8در واحد عرضی هر . گفته می شود« گا» یکلو یبه هر چهار چله در عرض ز 

 . ستیر نیق متغین طر یلوها از ایسان است، ظرافت ز یکلوها ضخامت تارها یز 

لو هایی ی، در هر گا، ز (تعداد تارها)م تارها کش ترایا افزایاهش کمختلف، با  یبه دست آوردن ظرافتها یاما بافنده ها برا

 . د می کنندیتول( مکم تراک)ا تنُکُ یم کمترا

 لو یبافت ز  یاز برایس نخ های مورد نن رنگ و جنییتع

د به یستر سفکداشتن، خا یخودسوز: م چند اتفاق محتمل استیر یشعله بگ یاز نخ مورد استفاده را بر رو یچنانچه مقدار

 یچنانچه پس از سوزاندن مقدار. گریسوخته داشتن و مواردی د یمو یک داشتن، بویگذاشتن، جمع شدگی، بوی پلاست یجا

 یب درصدیکاگر نخ پنبه ای با تر . هم داشته باشد، جنس آن نخ از پنبه است یبماند و خودسوز ید بر جایتر سفسکاز نخ، خا

 .تاه خواهد داشیستر آن، گلوله ای سفت و سکک، خاید شده باشد، علاوه بر متصاعد شدن بوی پلاستیپلی استر تول

ه دهانه ک یعوامل بافت)ر بالا تا پشت شمشمه ها یا تیسردار  هفاصلبافت، با توجه به ابعاد دستگاه،  یدستگاه ها یدر تمام

 یلوبافیر بالا تا پشت شمشه ها در دستگاه ز یت هطول چله، فاصل هدر محاسب. ستیر نیانپذکنند بافت امیکم( جاد یبافت را ا

ان دو بافته را یم هور فاصلن طیهم .متر استی. سانت ۱7۵ن مقدار معمولاً یا. شودیمحاسبه شده اضافه م یبه طول نخ ها

 .رندیگیمتر در نظرمیآن را سانت۱۰ه معمولاً کند یگویم« شقه »

 (. ۱۰+  ۱۰ ۱7۵)+دو متر  هلو به اضافیز  ییلو برابر است با طول نهایز  ین طول نخ مصرفیبنابرا 

ان بافت ندارند که امک ییچله ها ه( + فاصل۱۰+  ۱۰)شقه  هفاصل+ محاسبه شده در نقشه  هزان چلیم :طول چله همحاسب

 .(متر یسانت 175)

 .دینک محاسبه دارد، قرار گا 2 آن عرض متریسانت ۱۵ در هک متر،یسانت ۱۰۵ × ۱۵۵را با ابعاد  ییلویزان چله و پود ز یم
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  4ری یادگیواحد 

 لویستگی بافت ز یشا

 چله دوانی

 مراحل چله دوانی:

 

از انتخاب یمورد ن هآنها با توجه به طول چل هفاصل)وار یبلند در داخل د یها لهیو قرار دادن م یقاب چله دوان یآماده ساز -۱

 ؛(شودیم

 ؛یاها در دو طرف قاب چله دوانیخ ینار مکنخ چله در  کقرار دادن دو دو -2 

 گر؛یدیکها به  کگره زدن دو سر نخ دو -3 
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 ل ها؛یاز م یکی یقرار دادن آن بر رو -۴

 

 رار رفت و برگشت آن؛کگر و تید هلیانتقال نخها به م -۰

 

 ار؛ کار و نخ مهار سر کنخ مهار ته  یآماده ساز -۰

ه کی یان چله هایم و آن را تاب دهیم می از مینکه می یلو تهیبرابر عرض ز  ۱/۰لو، دو نخ چهار لا به طول یبا توجه به عرض ز 

 . میعبور می ده( ارکسر )و حلقه ای ( ارکته )گزاگ یله ها سوار شدهاند به صورت ز یم یبر رو

ردن کجاد شده، دو نخ را برای مهار یا هدهان یر و روین نرود، از ز یر و رو بودن چله ها از بیه ز کآن  یدر مرحله آخر، برا -7

 (۰۰_  ۰۰. )میضرب چله عبورها می ده

 ردن و راست گرفتن چله هاکباز 

 مراحل راست گرفتن چله ها

 

 م؛ ینکن پهن می یزم یرو ردن چله ها آنها راکپس از باز  -۱

 م؛ین تارها قرار می دهیدو میله مقاوم را؛ با طول متناسب با عرض چله ها، در ب -۲

 م؛یشکم می کچله ها را از دو طرف مح -۰

 مهار به چله ها ضربه می زنیم تا تاب چله ها باز یاز چوب ها یکیدن چله ها، با استفاده از یشکدر زمان  -۴

 ند؛یمی گو« چ چلهیردن پکاز ب»ار کن یبه ا. شود
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له یا میبالا مربوط به گرُت نقش و چوب  هلیا میله فلزی، به جای نخ های مهار ضرب چله چوب یا میردن چوب کن یگز یجا -۰

 .نی مربوط به گرت های ساده استییپا

 مراحل بستن چله بر روی دستگاه

 

 

 (ار کدن یچیپ)ن ییر پایت یبستن و برگرداندن تارها بر رو

 ارکدن یچین پییر پایمراحل بستن و برگرداندن تارها بر روی ت

 د؛یرون آور یار را از لا به لای تار ها بکنی ته ییله پایدر ابتدا م -۱

 ن گره میزنیم؛ییر پایدو طرف چله را به ت -۲

می  «ته دوزی»ه است، تارها را ه شدین تعبییر پایت یه بر روکر ینخ و سوزن و با استفاده از دماغه ت یکبا استفاده از  -۰

 .مینک

 .ندیومی گ« ارکدن یچیپ»ار کن مرحله از یم به اینکن جمع می ییر پایت ین، چله ها را بر روییر پایبا استفاده از تنِگ ت -۴

 (لوینقش در ز )ت عامل طرح اندازی یشل

ن دسته ها در بافت یاز ا یکهر . اند ر گرفتهنار هم قراکه به صورت دسته ای کده است یت مجموعه ای از نخ های تابیشل

 : ن به بالا عبارتند ازیین دسته ها از پایا. رد مستقلی دارندکلو نام و عملیز 
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 اجو یـ س2د جو                            یـ سف1

 ن ییـ برمج پا4ن                            ییـ مجَ پا3

 ون یـ مج م0ون                ین مییـ برمج پا0 

 ـ برمج بالا 8ون                 یـ برمج بالاى م7 

 ن ییـ مدَاخل پا15ـ مج بالا                              9

 ـ مداخل بالا 12ون                    یـ مداخل م11

ه یبه نقش اندازی حاشمربوط ( نییان، مداخل پایمداخل بالا، مداخل م)اجو و سه دسته مداخل ید جو، سیرشته نخ های سف

ج یدر ن داشته و به تییان و مج پایلو در اصل سه مج به نام مج بالا، مج میز . شوندینه مربوط میگر به نقش زمیاند و مج های د

 .ه نقش ها متنوع شده، بر تعداد مج ها افزوده شدهک

 .است یت عموماً ثابت و به صورت رفت و برگشتیب بستن تارها با شلیترت

شود و تا مج بالا ادامه دارد و به ین شروع مییاز مج پا یدر هفت مَج. ن به بالاستییگرُت نقش از پا هلین تارها به وسبست

 .ابدی یمتن ادامه م یتارها ین نوع بستن تا تمام شدن نخ هایا. ن یین صورت است از مج بالا به مج پایهم

 بستن گرُت نقش

م یگرُت تنظ ینخ ها هن عمل انداز یبا ا. میدهیچله ها قرار م ینقش را بر رو یگرتها یمقبل از بستن گرت به مج ها تما -۱

 .شودیم

پس و س. میبند یاه جو میم و به سینیکا هشت عددند، جدا میه شش کناره را ک یدر زمان بستن گرت نقش، ابتدا نخ ها -۲

 یها نقش را به مج ی،دستور گرُت ها هتوجه به نقشبا . م یبندید جو میم و به سفینیکن نخ از گرت نقش را انتخاب میاول

 .مینیکمورد نظر مهار م

 .بندند یم ییمجزا« گرت»ه خود چند نقش دارد و به هر نقش یحاش. شودیلو شروع میز  یهاز قسمت حاش یگرت بند -3 

 :ر استیب جدول ز یبه ترت یروش گرتبند
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 یمونه ها را بر روک. گرت نقش، در صورت لزوم است یض راحت نخ هایا تعوی یین نوع گره به منظور جابه جایاستفاده از ا

شمشه  یه نمودن، بر رویمتر را، پس از دوازده لایسانت 2۵چله به طول  یاز نخها یم سپس دست هایدهیپشت بند قرار م

ق یه از طر ونه و شمشمکان یم هفاصل. شودیگفته م« پاچه بند»مانه و شمشه است کن یه واسط بکن نخ یبه ا. مینیکها مهار م

 .شودیم میدن نخها تنظیچیدن و پیتاب

اچه بند پ»شود، یه به پشتبند بسته مکرا  یلک ییقسمت انتها. ل شده استکی، جهت مهار نخ از دو قسمت تشیلکچوب 

صل و از لا ور بایه نخ دولا تاب از نخ چله است، به تک یلکنخ مهار سر . مونه هاستکه همانند پاچه بند در کند یگویم« یلک

گفته « یلکاوسال »را بر عهده دارد  یلکمعلق نگه داشتن  هفیه وظک یلکن نخ مهار در یبه ا. شودیمهار م یلکتها به یشل یرو

 .شوندیم میپاچه بند تنظ یدن نخ هایق تابیه گفته شد، از طر کمونه ها، همان طور کها و  یلکشود، یم

 (گرت ساده)ن ییبستن گرت شمشه بالا و پا

متر یسانت 45بالا و  هشمش یسانتی متر از عرض چله برا 25ه طول آن کله فلزی است یا مین نخ های دوگزون، دو چوب یگز یجا

اوسال » ر بالا همانندیرا طول مناسب از ت ییقبل از بستن گرتِ شمشه نخ باها. ن استییپا هشمش یبزرگتر از عرض چله برا

ه منظور ن بییبالا و پا هر اندازه در طول گرت شمشییتغ. می گویند« گوشواره »نها ه به آکم ینکبه شمشه ها مهار می « لیک

ن اختلاف یم است، با ایو گل یدر قال یوجکبستن گرتِ شمشه ها همانند بستن . ردن آنها جهت بستن گوشواره هاست کر نیگ

 .ت داردیار اهمیفاصله بسن یردن اکم یمتر است در زمان بستن گرت تنظیسانت 12شمشه تا نخ چله  هه فاصلک
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 لوبافییابزار بافت در ز 

 : ردیلو مورد استفاده قرار می گیتنها دو ابزار در بافت ز 

 پنجه -1

 چییق -2

 پنجه 

شده  خی نصبیدر انتهای دسته م. دن پود از آن استفاده می شودیوبکه برای کلوبافی پنجه است یدر ز  یی از ابزار اصلیک

دن به یت، در صورت تابیردن نخ ها گرت شلکا آزاد یدن پودها و یشکگه داشتنش بر روی بافت در زمان ه از آن برای نکاست 

 .گر استفاده می شودیدیک

 قیچی

کاربرد قیچی در بافت زیلو تنها در زمان بستن گرت ها هم اندازه کردن نخ های گرت و همچنین در زمان اتمام بافت است که 

 .ی باقیمانده و همچنین جهت بریدن چله ها و جدا کردن بافته از دستگاه استفاده می کنندچیدن پودها یاز آن برا

 مراحل بافت

 

 (2۸ه ماسوره )یمراحل ته

 

 

 :نکته

 .شودیدن نقش گفته میورچ یلک یردن مج هاکبه مهار 
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 : نکات ایمنی

ش از حد یاگر پنجه ها ب. ده شوندیوبکر گرفته و متر داخل چله ها قرایسانت یکدر زمان پنجه زدن، سر پنجه ها در حدود 

 .ودشیرد سبب پاره شده پود میشود و اگر تنها سر پنجه داخل چله قرار گیرد سبب پاره شدن چله میداخل چله ها قرار گ

 بستن پهنابند 

سپس . میعبور می دهز از داخل سوزن ها یمهار آن را ن هحلق. میی دهیلو قرار میدو سوزن مهار پهنابند را در دو سمت ز 

مهار می  بافته یآن پهنابند را بر رو. مینکگاه  یچ های پهنابند را سفت میم و پیاز را، جهت عرض بافته تنظیفاصله مورد ن

 .میار می بندک یم و بر روینک
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ن یدر ا. ردیگیانجام م یسخت متر می رسد، عبور پود از چله ها بهیسانت 155تا  75ه ارتفاع بافت در دستگاه به حدود ک یزمان

را به  بافته شده یلوین، ز ییم؛ سپس با استفاده از تنِگ پاییشش خارج می نماکمرحله تنِگ بالا را آزاد و چله ها را از حالت 

ستفاده آنگاه با ا. ردین قرار گییر پایت یمتر یسانت 2۵لو در فاصله یار را ادامه میدهیم تا ز کن یم و اینیکن جمع مییر پایدور ت

 .میدهیم و بافت را ادامه مینکشش بافت مهار می کاز تنِگ بالا چاه ها را در حالت 

 لو یردن ز کجدا 

 : لو از دستگاه دو روش معمول استیز  یجداساز یبرا

 بافته شده از روی دستگاه؛  یلوهایتمام ز  یجداساز-۱
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 لو به صورت تک؛ یز  یجداساز -۲

شتر یا در مواردی بیو ( ن شدهییش تعیبا اندازه از پ)لو یاست و طول آن عموماً به اندازه دو عدد ز  یلو از نوع چله فارسیز  هچل

پس از اتمام هر . ندیگویم« شُقه»ن دو بافته را یب هر شد، فاصلکه در بخش های قبلی ذکهمان طور . لوستیاز دو عدد ز 

ش، خط برش چله را علامت کو خط  یکاستفاده از ماژ  م و بایتقس یلو، حد فاصل شقه را به دو قسمت مساویقطعه از ز 

م لو بر روی دستگاه انجاین ز یچله تا اتمام بافت آخر  یلوهای بافته شده بر رویز  یتمام ین عمل را برایهم. مینکگذاری می 

ط برش خ یها را از رو چی، چلهیم شدن فشار چله، با استفاده از قکم و با ینیکبعد از اتمام بافت تنِگ بالا را آزاد م. میمی ده

ن برش ییر پایت یبافته شده را از رو یلوهایز  ین، مابقییر پایردن تنگ تکب با آزاد ین ترتیم و به همیزنیمشخص شده برش م

 . مینکمی دهیم و جدا می 

قه را از د فاصله شیم، ابتدا باینکبافته شده را بعد از اتمام بافت از دستگاه جدا  یلوهایدام از ز کم هر یه بخواهک یدر صورت

بافت سرپر علامت  یمتر بالایسانت 7/0م، سپس خط برش را در فاصله یش دهیسانتی متر افزا 35تا  20متر به یسانت 10

لو را ین ز یم و اینیکرا شروع م یسانتی متری، بافت زیلوی بعد 20 هم، سپس در فاصلینیکگذاری و محل برش را مشخص م

با  م ویشش خارج می ساز کسپس همانند روش قبل، تنِگ بالا را آزاد و چله ها را از حالت  م،یمتر می بافیسانت 75به طول 

ن ییر پایت ینصب چله، چله ها را بر رو یم، سپس همانند ابتداینیکلوی بافته شده را از دستگاه جدا میز  یچیاستفاده از ق

 .میدهیادامه مم و بافت را ینکم و پس از آن تنگ بالا را مهار می ینیکم« ته دوزی»

 4پودمان 

 م سادهیبافت جاج

 م یف جاجیتعر 

 دست بافته بدون تار یکه تصور به وجود آمدن ک یت دارد، به طوریار اهمیهمه دست بافته ها بس یریل گکتار و پود در ش

اما در مورد .  ا پودیدارد   یشتریت بیم، تار اهمیا گلی یم در قالییم بگوید نتوانین نظر شایاز ا. رسدین به نظر مکا پود ناممی

 شتر از پودیه چله دارد بکردی کار کفه و ی، وظ(م های پودنما یا جاجیم هایی با پودهای الحاقییجاج یبه استثنا)م ها یجاج

. است قیشی منظم و دقکز منوط به چله یم و طرح آن نیبافت، رنگ جاج یبرا یجاد بستریه علاوه بر اکچرا . شودیاحساس م

از  یران و در برخین حال در سراسر ایدر ع. عهده دارند یم نقش مهمیری جاجیل گکن در شیگر تار های رنگیبارت دبه ع

واحد از  یفیل داشتن تنوع فنون، ابعاد و روش بافت، ارائه تعر یه به دلکم های بافته می شود یهمجوار، جاج یشورهاک

 ه درکاد، یم عرض با طول نسبتاً ز کدست بافت های : »ردکف یگونه تعر نیم را ایاما اجمالاً جاج. م را دشوار می سازدیجاج

تر کوچکن شده، به اندازه های ییش تعیا تار و پود نما می بافند ،و پس از بافت با هدف از پیغالب موارد آن را به صورت تارنما 

 «.شودیگر دوخته میدیکده شده آن به یم و قطعات بر یتقس
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 ساختار کلی جاجیم

ده یمته فهکن نیم ایده شدن تار و پود جاجیدر هم تن هبا دقت در نحو. دارند یم نقش مهمین در بافته شدن جاجیرنگ یارهات

ه در ک یرنگ یه راه راه هاکنیضمن ا. نندیکه بافت، نقش و رنگ آن را فراهم مکم، تارها هستند یه در ساختار جاجکشود یم

 ین عامل برایمهمتر  یه باشند، از نظر بصریه و چه فاقد نقش ماینقش ما یرد، چه حاویگیل مکم شیطول جاج یراستا

 .م هاستیشناختِ جاج

 ک های بافت آن ینکم و تیانواع جاج

زارها ر ابیز تأثیم نیری انواع جاجیل گکدر ش. رات مهمی دارندیبافت در گونه گون شدن دست بافته ها تاث یادوات و ابزارها

های مورد استفاده در یوجکان بافندگان مناطق مختلف، جاجیم ها را به تعداد یه در مکچنان هم. ان استیع یبه طور بارز

، دو یوجک یکمِ یم و به سه گروه جاجیرا مورد استفاده قرار می ده ین نامگذاریز همینجا نیدر ا. ن بافتشان می شناسندیح

 .میرند می پرداز یر می گن سه گروه قرایه در اکی یم هایوجی و انواع بافت جاجکو چهار  یوجک

 وجیکک یم یجاج: الف

. ن نوع بافت استیه ساده تر کروست  یکر و یز  یکدن تار و پود به صورت ی، در هم تنیوجک یکم یت های بافت جاجیقابل

 . ردین آنها قرار می گیماً در بیشوند و پود مستقیر و رو میان ز یدر م یکتارها به صورت 

ُ یم کاتوان متر یم را میتارهای جاج م انجام شود دست بافت های تارنما کشی متراکه چله ک یدر صورت. ردک یشک، چله کا تنُ

ودنما تار و پ یز از لا به لای تارها به چشم می خورد و بافتهایاز پود ن یم باشد، بخشکم تارها کرد و چنانچه ترایگیل مکش

 بافته می یوجکک یه با کم ین نوع جاجیبه هر صورت ا. اردم رواج ندیان بافندگان جاجیر، در مین روشِ اخیشود، هرچند ایم

 .ان فرشها و منسوجات قلمداد می شودین بافته در میه ای تر یم ساده موسوم است، پایشود و به جاج

در ی کیر و روی یتارها و پودها به صورت ز  یتِ تلاقیه در آن وضعکشده است  یبافت معرف یارهاکاز ساز و  یکیبافت تافته 

اهده ی از آن مشیه نمونه هاکری نقش وجود دارد یل گکش یی تارها برایان جابه جاکبرای شروع به بافت تافته، ام. ان استیم

 .می شود

. داز تارها، نقش به وجود آور  یی برخیه با استفاده از ترفند جابه جاکآورد یت را به وجود مین قابلیم ساده ایتارنما بودن جاج

د نقش جایی تارها می توان ایم بافته شود با جابه جاکچنانچه مترا. ان اجرا داردکام کم و تنُکو صورت مترابافت تافته به د

رنگی  ن، پاساژهاییمک پودهای رنگکم باشند می توان با کمِ کچنانچه تارها با ترا. نمود و دست بافت های تارنما به وجود آورد

 .ردکری پودی خلق عمودی افقی به وجود آورد و دست بافت های تا

 وجی کم دو یجاج: ب
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 کیی تارها، با ین جابه جایا. ردن تارهاستکر و رو یگر ز یبافت و به عبارت د هجاد دهانیوجی در دست بافته ها، اکنقش 

ن نظم صورت می یتارها با هم یین عمل جا به جایهم یوجکدو  یم هایدر جاج. ردیوجی و هاف به راحتی انجام می پذک

ابی یتم برای دسیاری از بافنده های جاجیاما بس. سان استیک یوجکستم دو یبا س یوجکهاف و  یکردِ کن عملیبنابرا. در یگ

از تارها را با هدفِ از  ینند و با دخالت انگشت، تعدادکوجی نصب می کم دو یچله جاج یده، بر رویچیبه نقش پردازی های پ

 ییری نقش هایل گکان شکن عمل امیبا ا. نندکبا پود حذف می  یریاز درگا یت می دهد کمشار  یش معلوم، در پود دهیپ

 .وچک فراهم می شودکاس یمتنوع اما در مق

 وجیکچهار : پ

ده و متنوع موجب شد تا ادوات بافت را هر چه گسترده تر مورد استفاده قرار یچیجاد نقوش پیم در ایت بافنده های جاجیخلاق

ها،  ان فرشیدر م. ده تر شدیچینقوش پ یبافندگان در طراح هحیقر  یشتر پاسخگویوجی های بکاد ری از تعدیبهره گ. دهند

م ین پارچه ها و جاجینقاط مشترک فنی ب. با پارچه ها دارد یادیه از نظر فنون بافت قرابت ز کم دست بافته ای است یجاج

شی کنخ )زی قبل از بافت یگر، طرح ر یدیکنار که ها در کتده و دوخته شدن یرازه، بر یاز نداشتن به شیاد، نیعبارتند از طول ز 

هم  رایز دارند، ز یاربرد های متنوع و مشابهی نک.... رار شونده وکتم بافت تی، دارا بودن ر (میدر جاج یبند یوجکدر پارچه و 

 . رندیز مورد استفاده قرار می گیرانداز و هم به آویبه صورت ز 

 هم، مرحلیر ین بافت در نظر بگیه ای تر یا پاین یر می شوند، نخستیبا هم درگ یود به صورت مساوه در آن، تار و پکاگر تافته را 

 نیدر ا. بافت وجود دارد یانِ طراحکه در آن امکاست  یوجکبعد از آن، بافتِ چهار 

ند وجی هستکافت چهار ی از بیر نمونه هایالگوهای ز . ان بافت دارندکو انواع مختلفِ آن ام( سرژه)ج راه کی یصورت، بافته ها

 .م ها و پارچه ها قابل اجرا و مشاهده اندیه بر روی جاجک

ته ن در بافت تافیهمچن. هستند یپود ین بافته ها تاریه عموماً اکن است یا یوجکچهار  یم هایر در بافت جاجکقابل ذ هتکن

. ردکه استفاد یوجکدر بافتن آن از چهار  ی، توانماد شودیم تارها ز کچنانچه ترا( ردیگیل مکش یوجکه با دو ک یبافت ساده ا)

بافت  ی، طراحیوجکچهار  یر بافته هایبافته شود، بر خلاف سا یوجکد تافته، چنانچه با چهار یه در تولکن به آن معناست یا

اد یشان ز ینخ هام که تراکشوند یبافته م یوجکا چهار یبا دو  یساده، فقط زمان یه بافت هاکقابل توجه است . ردیگیصورت نم

 . باشد

 :شوندیم یر طبقه بندیبافت، مطابق نمودار ز  یکنکم از نظر تیانواع جاج
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 پودنما -تار و پود نما  –رند. تارنما یگیم ها از نظر نوع بافت در سه گروه قرار میجاج

 م یردن واحد طرح در جاجکمشخص 

طرنجی ش یاغذ نقشه هاکدر . نی می شودیز موجب نقش آفر یتارها ن ن بودنیرنگ. م هستندیبافت جاج یتار و پود اجزای اصل

 ین واحد، ما بازایدر طراحی فرش ا. اغذ نقشه، واحد طرح قلمداد می شودکن واحد یتر کوچک یقال یطراح یمورد استفاده برا

 تیدر نها. ک پود استیر و م، معادل چهار نخ تاین واحد در بافت انواع جاجیهم. و گره است( کم و ناز یضخ)دو نخ چله، پود 

ه مساحت آن نصف واحد طرح در نقشه کاست ( در راستای تارها) یل عمودیک مستطیم، یه واحد طرح در جاجکد گفت یبا

 .قالی است

 م یطرح در جاج یژگیو

 .ت داردیمحدود طرح اندازی یم برایم وابسته به چله های رنگی است، طراحِ بافت جاجیه رنگ و طرح جاجکنیبا توجه به ا

 یزت طرحانداین محدودیر ندارد و همییان تغکچ رنگی امیم هیجاج یه از ابتدا تا انتهاکن است یم ایطرح جاج یاساس یژگیو

 .ن قاعده مستثنا هستندیاز ا یپود الحاق یم های دارین جاجین بیدر ا. م استیجاج

 تا بافت یم از طراحیجاج یریل گکمراحل ش

 .رسدیان میاز دستگاه به پا یشود و با جداسازیردن ابعاد آغاز مکم ها با مشخص یجاج یریل گکمراحل ش

https://iranarze.ir/blog/estekhdam44/
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 جنس نخ های مصرفی 

 ک جنسیم از یاما عموما نخ های تار و پود جاج. گری پودیتار و د یکیرد؛ یم با دو نخ صورت می گیم همچون گلیبافت جاج

سان مورد استفاده واقع یکم داشته است و تار و پود آن با قطر ین مصرف را در جاجیشتر یب ینخ پشم. انتخاب می شوند

شم یاز جنس ابر  یرانیم های ایبخشی از جاج. ز به عنوان پود استفاده می شودیم ها از نخ پنبه ای نیاز جاج یدر برخ. شدیم

 .بافته می شود( امواک)ک یلیر کم ها عمداً از جنس ایر جاجیاخ یدر سالها. شدندید میتول

 ه بر اساس نقشه یجنس و رنگ مواد اول

 م ها برای پود از نخیاز جاج یدر برخ. امواکشم و یروند عبارتاند از پشم، ابر یار مکم به یه در تار و پود جاجکی یجنس نخ ها

 . ی از جنس مو استفاده می شودیها

 . ی استیایمیبا رنگزاهای شعی و در برخی موارد یشمی عمدتاً با رنگزاهای طبیم و ابر یرنگرزی نخ های پش 

 .نندکند رنگ رزی صنعتی را طی می یدشان فرایی در روند تولینخهای کاموا

 مشخص کردن میزان مواد اولیه

 

رفه ص یمصرف مناسب مواد اولیه در یک کارگاه تولید. اهمیت بسزایی دارد یتولید یمحاسبۀ مقدار مواد اولیه در کارگاه ها

د مقدار صحیح موا یبافت، تعیین و به کارگیر یمدیران تولید کارگاه ها ییکی از دغدغه ها. ی داردجویی در منابع مالی در پ

 .اولیه است
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برآورد مقدار مواد اولیه ، اعم از چله و پود در بافت جاجیم ، لازم است طول دستگاه و عرض جاجیم را در نظر بگیریم و  یبرا

 .به روش زیر عمل کنیم

 

بافتن  یاما مسئلۀ میمه که نباید از آن غافل شود این است که برا. مصرفی را میتوان محاسبه کرد یدار طولی نخهاتا اینجا مق

این مقدار چله در دستگاه . جاییجابه تارها و ایجاد دهانۀ بافت و جایگاه کوجی نیاز است یچله برا یجاجیم همواره مقدار

 . باید در محاسبۀ ابعاد جاجیم لحاظ شود سانتیمتر است که 135تا  155مختلف حدود  یها

ول بسیار شاخص ط یتهیۀ نخ به کارگیر یچرا که برا. تهیۀ نخ به منظور تولید جاجیم معیار مناسبی نیست یاما معیار طول برا

 یحل این مشکل میتوان وزن مقدار مشخصی از نخ را دقیقاً به دست آورد و عدد به دست آمده را شاخص یبرا. دشوار است

محاسبۀ مقدار نخ مورد نیاز به یاد داشته باشیم  یبرا. لذا از شاخص وزن استفاده میشود. کل نخ مورد نیاز در نظر گرفت یبرا

 .که طول مشخصی از هر نخ، تا زمانی که تاب و ضخامت یکسان داشته باشد، ثابت است

 

 شناسایی فروشگاه های مواد اولیه و ارتباط با آنها

 ی نخروش های خریدار

رایج است به سه روش صورت می گیرد ( خرید جزئی)و هم به مقدار کم ( خرید عمده)کردن نخ ، هم به مقدار زیاد  یخریدار

 (.مبادله با هر یک از این سه روش منوط به توافق و رضایت خریدار و فروشنده است)

 خرید نقد ؛ -1

 خرید اقساط ؛ -2



 

 
33 

: خلاصه1فصل   یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه نصب مهم نکات و خلاصه   

 .خرید مدتدار -3

گام خرید جزئی نخ به صورت نقد انجام میشود و خرید اقساطی و مدتدار در معاملات عمده اتفاق معامله معمولاً در هن

 .است یدر هریک از این سه روش، مسئله مهم صدق گفتار و امانتدار. میافتد

 بسته بندی و انتقال نخ 

ی موسوم یلوگرم، در بسته بندی هاکی 0 تا 0,4لاف، با وزن کنخ های همجنس، همرنگ و همقطر، معمولاً در بازار به صورت 

  .ل دوک آماده و عرضه می شوند و بسته بندی به خصوصی ندارندکن حال برخی نخ ها به شیدر ع. شودیبه بقچه، عرضه م

 . شودیده میچیگرم پ 205ثر کد به صورت حلقه با جرم حدایچ پس از تولیلاف پکه توسط ک ینخ: لافک

 . لوگرم می باشدکی 0تا  4/0جرم حدود  لاف بهکی از یبسته ها: بقچه

 . باشدیلوگرم مکی 85تا  72بقچه به جرم  10تعداد : عدل

 . سان می باشدیک ینمره نخ، تاب، رنگ و فرآور یه همجنس، همنوع و داراکالا کمحموله ای از  (:پارتی)بهر 

سان بوده یکد یم بقچه های نخ در هر بهر بان جر ین ها و همچنیجرم ناخالص بوب: ن و بقچه های نخ موجود در بهریجرم بوب

ا بقچه به بازار ین و یز به صورت بوبید سالم و تمینخ با. ندکدرصد تجاوز  2د از ین نبایانگیآنها نسبت به م یاما حدّ روَادار

سه کیر د دینخ های بسته بندی شده با. اندازه باشند یکل و کک شید یک بهر بایا بقچه های ین ها یه بوبیلک. عرضه شود

 . باشد بسته بندی شوندیه در مقابل آب مقاوم مکمری و سالم یهای پل

ار ارتن ها را پس از قر کاندازه باشند و در  یکل و کد همشیالا باک( پارتی)ک بهر یارتن های موجود در کد در یبسته های نخ با

ز ین نیارتن از طرفک یدن تمام طول مرز، رویشانه علاوه بر پوکد ید توسط نوار پست به نحوی چسبانیالا در آنها باکدادن 

ات یه به محتوکباشد  ید به نحویارتن باکبسته بندی نخ در . ده شودیارتن چسبانکده و بر دو پهلوی یشکمتر یسانت 15حداقل 

ر یاسبی غمن لکتواند به شیم یه بستهبندکن است یته مهم در بسته بندی نخ اکن. آن در موقع حملونقل صدمه ای وارد نشود

 . الا صدمه ای وارد نشودکه در موقع نقل و انتقال به کارتن و به صورت عدل باشد به شرطی کاز 

شود  یارگاه منتقل مکه به کمقدار نخی . ارگاه منتقل شودکد به یه باکاست  یارگاه، مقدار نخکته مهم در انتقال نخها به کن

 .زان مصرف تناسب داشته باشدید با میبا
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 نخ یبسته بند یشاخص ها

 

 عرضه نخ یوه هایش

  6ری یادگیواحد 

 م سادهیبافت جاج یستگیشا

 از یزات مورد نیابزار و تجه

ش گفته، یعلاوه بر موارد پ. ه در فصل قبل گفته شد، مجهزّ شودکزاتی یارگاه بافت به تجهکم ساده لازم است یبافت جاج یبرا

 .ندیار می آکم به یت جاجباف ید براینیبیر میه در ز ک یزاتیتجه

به وجود  یالاتکز اشیش از حد نیشود هر چند تاب بیام نخ و مقاومت در برابر پارگی مکشی موجب استحکاد نخ در چله یتاب ز 

 .می آورد

 (نقشه)زی الگو یطرح ر 

و، ن الگیطرح در ا واحد. ردکامل طرح را می توان اجرا ک هه در فصل قبل گفته شد، نقشکبا توجه به الگوی دندان موشی، 

 طرح و تهیه یاجرا یبرا. ک پود استین واحد شامل دو نخ تار و یا. شطرنجی است هک خانیل عمودی و برابر نصف یمستط

 .دو واحد از بافت است یایاغذ نقشه گوکنقشه، هر واحد 
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 نقشه یزیرنگ آم

ابع در من. ردیگیقرار م یابیشود و مورد توجه و ارز یمده یه دکاست  ین عاملیرنگها در دست بافته ها اول ینیرنگ و همنش 

ته رنگ دانس یه اجمالاً مبانکوجود دارد  یدیآنها مطالب مف ینیرنگها و همنش ی، هماهنگیه راجعبه رنگ، تضاد رنگک یعلم

توان یم میججا یتعداد یبا ملاحظه و بررس. رنگ مختص به خود هستند یمبان یم دارایر جاجینظ ییدس تبافته ها. شوندیم

 .،بافت آن پی برد همنطق کیکن دست بافته، به تفیرنگ در ا ینیبه نوع همنش

 شی بر اساس رنگبندی نقشه کچله 

 ینعی. ض نقشه وجود داردیان تعوکم امیه معمولا برای چله گلکن است یم در ایم و جاجیشی گلکی از تفاوت های چله یک

برابر  یاغذ شطرنجکآماده شده با تعداد خانه های  هه تعداد چلکنیمشروط به ا ن نقشه با رنگ های متفاوت را،یمی توان چند

ن ییشی مو تصمیم گیری برای رنگ های چله، طراحی و تعکم از همان بدو چله یجاج یاما برا. ردکم یو ترس یباشند، طراح

 .ردیرنگ صورت می گ

 م فشار چلهیتنظ

 .میی چله انجام می دهیم نهایچله را به منظور تنظ ییشش نهاکای دستگاه، چ هیو استقرار هاف، با پ یوجکپس از نصب 

 تهیه ماسوره 

 «ماسوره»لی منظم و منسجم از لابه لای تارها عبور می دهد که نخ پود را به شک یه و بافت منسوجات، به ابزاریدر ته

نار کدر  ه منظمکافنده های فرش، به چند لا از نخ پود، ن بیدر ب. ستین ابزار در بافت فرش معمول نیاستفاده از ا. ندیگویم

 .ندیهم قرار داده می شوند، ماسوره می گو

 ه ابزار بافت بر اساس نوع دستگاهیته

 ه دار و دستگاه های بافتکم یتاب گفتکن یدر فصل اول ا. ده استفاده نمی شودیچیمتعدد و پ یم از ابزارهاید جاجیدر تول 

ن سه یاز ا یکهر (. یعمود) یافقی و دستگاه آموزش( دار)د از دستگاه های ساده بافت پارچه، دستگاه های م عبارتانیجاج

ی یم هایدر جاج. نندیکچی را طلب میت، ماسوره، پهنابند و قکیر کا یی چون شانه یم ابزارهایبافت جاج یگروه از دستگاه ها برا

 شوند،ید میه با دستگاه های بافت پارچه تولک

 یاربردهاکاز شانه با  یانواع مختلف. رود یاز دستگاه بافت به شمار م یگر جزئیدستگاه مهار می شود، به عبارت د یه بر روشان

ه، ن، دفیلوزار، دفتکدر مناطق مختلف، نام های .  یردرار میمشابه در دست بافته های مختلف و فرشها مورد استفاده ق گ

ی یکز یرات ظاهری و فییآنچه موجب تغ. دن پود استیوبکاربرد اصلی آن که کاست  یارناظر به ابز ... ت، شانه، پنجه وکیر ک
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ود بر ه خکت، کیر کم استفاده از یبافت جاج یبرا. اربری و اختلاف مواد اولیه آن استکن ابزار در مناطق مختلف شده، نوع یا

 .ه می شودیدو نوع است، توص

ه مورد استفاد( از جمله دستگاه آموزشی)دستگاه های عمودی  یدی برات عموکیر کو  یدستگاه های افق یت صاف براکیر ک

سبتاً د تا طول نیآیوچک در مکلاف کک یل که به صورت منظم به شکشود یماسوره به مقداری از پود گفته م. رندیقرار می گ

 در دستگاه های پارچه. ندکدا یه پادام کوچکلاف کنوبت از لابه لای تارها عبور داده شود تا بافت با همان  یکادی از آن در یز 

. شودیو قرار داده مکشود و در قلافی موسوم به مایده میچیه نخ پود به صورت منظم به دور آن پکبافی، ماسوره ابزاری است 

در  استفاده از آن. ل های مختلف وجود داردکه به شکم در حال بافت است یجاج یناره هاکنترل کی برای کمکپهنابند ابزاری 

لف چی ابزار برُش است و در مراحل مختیق. ت بافت داردیفکی یدر ارتقا ییر بسزایری از آن تأثیست اما بهره گین یافت ضرورب

 .ردیم مورد استفاده قرار می گیل جاجیمکبافت و ت

 شروع بافت  یبرا یآماده ساز

زات و مواد یتجه یهلکبه  یسربند یاجرا یبرا. ردیپذیانجام م یموسوم به سربند یو بافت مقدمات یرسازیز  یکشروع بافت با 

نان از وجود نخ مناسب پود، بافتن یلذا پس از حصول اطم. د داشتیاج خواهیه در بافت مورد استفاده اند، احتک یه ایاول

 .دینکرا شروع  یسربند

  یسربند

 .است یالزام یوجک، نصب یسربند یش از اجرایپ

 .شودیده میهم د یمورد نظر بافت در سربند یالگوساده،  یم هایدر بافت جاج: نکته

 .شودیرازه انجام میش یم ساده، رفت و برگشت پود بدون اجرایدر جاج یسربند یاجرا یبرا

 .م و عمود بر چله ها باشدید مستقیآن، با یریارگکاست و به  یمواز یغه هایت یت داراکیر ک

و ابزار را از ن دیاز ا یکاربرد هر کن یدفت کت و وزن بالنسبه سبکیر کاد یوزن نسبتاً ز . ن دو تفاوت عمده دارندیت و دفتکیر ک

 .آنها مؤثر بوده است یریارگکن دو ابزار در به یاز ا یکهر  یغه هایت یهن زاویهمچن. رده استکز یگر مشخص و متمایدیک

 .رندم مناسب تیمستق یدن پودهایوبک یت براکیر ک یمواز یغه هایمواج و ت یدن پودهایوبک ین برایدفت ینامواز یغه هایت

 عبور و استقرار پود

 . گر پود مواج اندید یم و برخیبرخی از دست بافته ها از نظر پوددهی، پود مستق. پوددهی دارای دو روش عمده است
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ان یدر مم مهم و اساسی است، برگشت پود یه در روند پود دهی جاجک یاز مراحل یکی. م اندیم ها از نوع پود مستقیجاج

. ه اندراز یعنصری موسوم به ش یدارا( م ها و قالی هایمثل گل)رند یگیه در گروه فرش ها قرار مکی یدست بافته ها .تارهاست

ه خصوص م ها، بیاری از جاجیدر بس. میچانیناری بپکبار پود را به دور تارهای  یکرازه توسط پود لازم است لااقل یجاد شیا یبرا

م های یگرچه اغلب جاج. ستیناری نکچاندن پود به دور تارهای یبه پ یازیهنگام عبور دوباره پود، نم های ساده، در یجاج

 .رازه اندیاری دارای شیی و بختیقشقا

 دوخت

  :ل وجود داردیلی به شرح ذیمکک مرحله تیاد و جداسازی آن از دستگاه، یم با طول ز یک تخته جاجیپس از بافته شدن 

 فته شده به قطعات مساویم بایبرش جاج -۱

 ده شدهینار هم قرار دادن قطعات بر ک -۲

 میدوخت قطعات جاج -۰

 .مینیکم یم دوخته شده را سردوزیپس از دوخت، جاج

 4پودمان 

 م نقش داریبافت جاج

 ازیزات مورد نیابزار و تجه

ه در ک یروند، ادواتیار مکم ساده به یبافت جاج یه براک یارگاهکزاتِ یارگاه، علاوه بر تجهکم نقش دار در یبافت جاج یبرا 

با بهره . شودیتارها استفاده م ییجابه جا یبرا یوجک ۴نقش دار از  یم هایدر بافتن جاج. ز لازم استید نینیب یر میر ز یتصاو

 .به هاف نخواهد بود یازین یوجک ۴از  یریگ

 میردن ابعاد و طرح و نقش جاجکمشخص 

ی کی. ژگی های منحصر به فردی دارندیز ویاز نظر رنگبندی ن. دارند یران طرح ها و نقوش متنوعیام های مناطق مختلف یجاج

 یگری رنگ و رنگبندی برایم طرح و نقش است و دیمناطق مختلف سراغ دار  یم هایی جاجیه برای شناساکی یاز مؤلفه ها

 .قاً معلوم شودیم و طرح و نقش آن دقیی جاجه لازم است رنگبندیت مواد اولیمکردن کم و به منظور مشخص ید جاجیتول

ند اجزای طرح چگونه و در چه یکد بافته شود، اما نقشه، مشخص میه باکزی است یت آن چیلکم نشان دهنده یطرح جاج

 . بافته شوند یاسیمق

 . شود ز نقوش و رنگ های آن را مشخصیی آن و نیل و ابعاد نهاکم از نظر شین ابتدا لازم است طرح جاجیبنابرا
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 ز یطراحی نقشه و رنگ آم

ر نظر د دیی، باین منظور، با توجه به طرح نهایاغذ نقشه می رسد برای اکن طرح، نوبت به انتقال طرح بر روی ییپس از تع

ی ین مرحله لازم است برای قسمت هایدر ا. جا برش می خوردکم به چند قسمت می شود و از یه پس از بافت، جاجکم یر یبگ

رون یشه بیجاد ر یا یاز پودها را برا یشه در نظر گرفته شود تا در هنگام دوخت، تعدادیده شوند ر یه قرار است بر کم یاز جاج

م یا ترسی ر یم توان نقشه نهاینک ین موارد ایا هبا در نظر گرفتن هم. ه به نقوش طرح خللی وارد نشودکم، به گونه ای یاور یب

 . نمود

 (۱9۰_  ۱9۴. )شودیچله انجام م یدر راستام همواره ینقش در جاج یطراح: توجه

 چله کشی

 چله کشی بر اساس طرح: مرحلۀ اول

چله کشی جاجیم نقش دار، پس از انجام دادن یک مرحلۀ چله کشی، تارها به ترتیب خاصی توسط چهار فقره کوجی  یبرا

نقش دار پس از تقسیم تارها  یاجیم هادر ج. از این رو به این جاجیم ها جاجیم چهار کوجی نیز گفته میشود. مهار میشوند

 .به دو گروه، هر گروه از نخها را به صورت جداگانه باید زیر و رو کرد

 یکوجی بند: مرحله دوم

نقش دار باید با دقت فراوان انجام شود، نصب کوجی  یبافت جاجیم ها یبدون تردید یکی از مهمترین مراحلی که برا

جا موسوم به کمان جاب یکوجی ها با ابزار. ه کشی شده چهار گرُت یا کوجی نصب میشودیک دستگاه چل یاین بار بر رو.است

 .هر دو کوجی با یک کمان مهار میشوند. میشوند

د جابه یدام گروه از تارها باکم یطرح بدان یاجرا یم تا برایبشناس یها را با شماره گذار یوجکن مرحله به بعد بهتر است یاز ا

ن دسته یر از همیز  یاست و تارها ۱ هشمار  یوجکن یا. آورد یاولِ چله ها را بالا م هرو از دست یچله ها یوجکن یاول. جا شوند

دوم چله را بر  هدست یر و رویز  یتارها ییفه جابه جایب وظین ترتیبه هم ۴و  ۰ یها یوجک. ندیکجابه جا م ۲ یوجکچله را 

 .عهده دارند

 شش تارها و فشار چلهکم یتنظ: سوم همرحل

 همشش هکاول لازم است  هدر وهل. ندیکفا میا یم مرغوب و سالم نقش مهمیجاج یکشش تارها در بافته شدن ک ینواختک

مقدار  یبرا. رسدیشش آنها مکهمه تارها، نوبت به مقدار  هانداز  یکشش کنان از یپس از اطم. سان باشدیکچله  ینخها

 یششکدستگاه چهار وردی  یابزار بافت برا یمعرف ه مقدار فشارکن یول اا. مید مد نظر قرار دهیمهم را با هتکشش نخها دو نک

م تارها، عبور پود را با کشش که کنیدوم ا. اد طول آنها خواهد شدیچله منجر نشود، موجب ازد ینخها یاگر به پارگ یاد حتیز 
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 .ندیکم را دشوار میبافتن جاجشود تارها از محل خود جابه جا شوند و به تبع آن ین موجب میهمچن. ندیکل مواجه مکمش

 ..د اعمال شودیمراحل بافت با یط یاد تارها برایشش نسبتاً ز کن یبنابرا

 مان هاکاستقرار : چهارم همرحل

ش فه ایند و وظیکرا مهار م یوجکمان دو کهر . ها و به تبع آن جابه جا شدن تارهاستیوجکن و بالا بردن ییمان، پاک هفیوظ

 .شودیاستفاده م یشتریب یمان هاکاد از یبا عرض ز  ییم هایبافتن جاج یبرا. است یوجکدو  ییجابه جا

 یدستگاه چهار ورد یابزار بافت برا یمعرف

م ها از همان ابزار ساده استفاده می ین نوع جاجیده تر یچیدر پ. ار می رودکم ها ابزارهای ساده ای به یبافت انواع جاج یبرا

 م های نقشدار مستلزمیه بافتن جاجکگر از آنجا یستگاه بافت اضافه می شود به عبارت دی به دکمکشود و فقط ابزاری 

در  .ان اجرای بافت فراهم گرددکده بافت است، ضرورت دارد در دستگاه بافت ادواتی نصب شود تا امیچیاستفاده از فنون پ

ان جا به جا شدن تارها را فراهم که امکنیای اوجی بر کن تعداد یا. وجی استفاده می شودکم های نقشدار از چهار یبافت جاج

 .مان مهار می شوندکموسوم به  ییابتدا یرد، با ابزارینند و بافت صورت گک

 آماده سازی برای شروع بافت 

 :ر استیه به شرح ز کارگاه، ضرورت دارد کط یزات، ادوات و محیه، تجهیط، اعم از مواد اولین منظور بررسی شرایبد

 . ه استده نشدیه مانع بافت شود، دکا عارضه ای یال کنان حاصل گردد در آن اشیشود تا اطمیمجدد م یه بافت بررسدستگا -۱

 . ب استیار و بی عیم است، در اختیت جاجیفکیه ابزار مهمی برای حفظ کپهنا بند،  -۲

  .غه های سالم و صاف دارد و تا موجب پارگی چله نخواهد شدیت فراهم است و تکیر ک -۰

 . نان حاصل گرددیشود تا از سلامت نخ ها اطمیم یم دوباره بررسیچله جاج -۴

 . ه شده از آن در دسترس استیک ماسوره تهیم و لااقل یپود جاج -۰

 . ی آن نمی شودیمان ها موجب جابه جاکی یم است و تا فشار ناشی از جابه جاکمان مقاوم و محکمهار  -۰

 .مطلوب است ارگاه مناسب وکه ینور و تهو -7

 م نقش دار یبافت جاج

م های ساده و نقش دار، به یا بافت جاجیم با پودگذاری شروع می شود و به انجام می رسد تفاوت پودگذاری یبافت جاج

در  هکهمان طور . م را انجام می دهدیبافنده با عبور دادن پود، بافتن جاج یعنی. وجی بستگی داردکب جابه جا شدن یترت
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در بافت . ندکدا یادامه پ یر و رو جابه جا می شوند تا پوددهیز  یم ساده ملاحظه شد، با استقرار هر پود، تارهایجاج بافت

 فِ یم در هر ردین منظور، الگوی جاجیبرای ا. دیی تارها توجه نمایب جابه جایم های نقشدار لازم است بافنده به ترتیجاج

ح بافته شدن آن به پودگذاری و صحت یم و صحیقت بافته شدن جاجیدر حق. دننکوجی ها معلوم می کبافت را، با شماره 

 .رددا یوجی ها بستگکی یبِ جابه جایچی نقش دار، به ترتیم هایح پود در جاجیاما استقرار صح. پودگذاری بستگی دارد

 ت بافتیفکینترل ک

ک رشته از یم، هر بار تنها یناره های جاجکن رو در یاز ا. روندیار مکبافت به  یم های نقش دار، چهار دسته چله برایدر جاج

ود شش پکم های ساده، یم ها، به نسبت جاجین نوع جاجین در بافت ایبنابرا. شودیر میچهار رشته نخ های چله با پود درگ

ساده  م هاییاجشتر از جیم نقشدار بیناره های جاجک یه جمع شدگکن معنا یانجامد، به ا یناره ها مکشتر یبه جمع شدگی ب

 .م از پهنابند استفاده می شودیناره های جاجکری از جمع شدگی یشش پود و جلوگکنترل کبرای . است

 1پودمان 

 م شیرییبافت جاج

 مین طرح جاجییتع

ری یه ها و محل قرارگینوع نقش ما. مینکم می یاغذ ترسکم مورد نظر را بر روی یلیّ جاجکله کم، شاین طرح جاجییتع یبرا

 . باشدین طرح معلوم میم و رنگبندی در ایشان در جاج

 م به نقشه یل طرح جاجیتبد

ه قبلاً اشاره کش می دهد و همان طور یی آن را نمایل نهاکنقشه، بافته شدن قدم به قدم طرح را نشان می دهد و طرح، ش

ن یا ام هیر جاجیم با ساین نوع از جاجید ایولز در روند تیاز وجوه تما یکی. شودیه میی از طرح آن تهکر یم شیجاج هشد، نقش

 . ردیبافنده قرار بگ یشِ رویار باشد و پیم شده در اختیترس هد نقشیه برای بافت آن باکاست 

 . از به نقشه خوانی داردین( چبافیپ) یف افقیه بافنده برای بافتن هر ردکن است یوجود نقشه برای ا

 . دینکی مشخص یم را بر اساس طرح نهایه های جاجکعاد تم، ابیجاج هه نقشیته یبرا: میکمرحله 

 . دیر یشه از هر طرف در نظر بگیمتر ر یسانت 3ه لااقل کسپس برای هر ت :مرحله دوم

م یاغذ نقشه ترسکده نشده بر روی یم بر یک جاجید ، به صورت یی در نظر دار یه در طرح نهاکم را یه های جاجکت :مرحله سوم

 . دینک

 .دینکل یمکاغذ نقشه مشخص و نقشه را تکم را بر روی ینقوش و رنگ های جاج: چهارم همرحل
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 سربندی

از خصلت  ییکم ها، یاری از جاجیرازه نداشتن بسیدوخته شدن بوده، ش یه براکم بافته شده به چند تیم جاجیه تقسکاز آنجا 

ناره های کی یمی بافند، از همان مراحل ابتداه کک تیم را به صورت یه جاجک یاما گاه. های آن به شمار می آمده است

دد و ه گر کم دو تیچ می شود تا جاجیرازه پیم شیک طرف جاجیم ها، ین بافت برخی از جاجیدر ح. چ می شودیرازه پیم شیجاج

رازه یم دوخته شده دارای دو شین ترفند جاجیبا ا. ردیات دوخت صورت گینار هم قرار داده شوند و عملکبه صورت متقارن در 

 .خواهد شد

 .شودیم یچیرازه پیم شیجاج هنار کض، دو یعر  یم هایم ها، به خصوص جاجیاز جاج یدر برخ

 یکر یم شیبافت جاج

 . رند لازم استیل می گکچشی شیه در آنها نقوش به روش پکی یم هایبافتن جاج یر برایانجام مراحل ز 

 ردن ماسورهکآماده : میکمرحله  

 پوددهی: مرحله دوم

 چییاجرای نقش با پودپ: مرحله سوم

رای نقش ه اجکاست؛ چرا « یکر یم شیگل»ار رفته، برگرفته از کن بخش به یه در اک کیر یش هه واژ کز است یته جاکن نیر اکذ

پود  چشیپ. چانده می شودیی، به دور تارها پکر یم شیه همچون روش بافت گلکانجام می شود  یم ها با پود رنگین جاجیدر ا

 (۲۲۲_  ۲۲۱. )م ورنی استین روش همچون بافت گلیدر ا

 ادامه بافت

م ساده اجرا می شود و برای نقوش اصلی طرح، روش پود یشی، همان روش پوددهی جاجکن ییبرای ادامه بافت، پس از پا

 .ندکدا می یه بافت به اتمام برسد ادامه پکی یپوددهی تا جا. رار می گرددکچی تیپ

 لیمکات تیعمل

 جداسازی: میکله مرح

 م یبرش جاج: مرحله دوم

 .ه در نقشه مشخص شده اند، معلوم شودکم، ین مرحله لازم است محله ای برش جاجیدر ا

 م یدوخت جاج: مرحله سوم
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 .دینکات دوخت را آغاز ید و عملیگر قرار دهیدیکنار که، در یده شده را با توجه به طرح اولیه های بر کت
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  کد یازدهم پایه زیلو و جاجیم تولید و دستگاه نصب مهم نکات: دومفصل  

 تالیف ایران عرضه 855112

رد دستگاه مو یم فواصل اجزایتنظ یدند و برایارآمد و مفکار یم دستگاه بافت، بسیدر هنگام نصب و تنظ ش هاکخط  -۱

ش کبزرگ دستگاه و خط  ین فاصله های محورها و اجزاییخط کش های فلزی بزرگ برای محاسبه و تع. رندیگیاستفاده قرار م

 .ر می رونداکک به ین فاصله های نزدییوچک برای محاسبه و تعکهای فلزی 

ی، شکردار، پس از چله یک ز یک سردار و ید به طور اجمال با استقرار یم بافی از اجزای ساده ای به وجود می آیدستگاه جاج -۲

مان ک، وجیکر یی نظیردن اجزاکل بافی می شود و با نصب و مهار کیم تشین، چارچوب دستگاه جاجیجاد فاصله ای معیضمن ا

 .م فراهم می شودیجاجان بافت کو شانه، ام

ان یروستائ انیم در مین نوع دستگاه بافت جاجیی تر یم در گذشته از دستگاه افقی استفاده می شد ابتدایبرای بافت جاج -۰

 .شدین و با اجزای ساده و دم دستی مهار میی از سطح زمکن دستگاه ها با فاصله اندیرفته است ایار مکر به یو عشا

ط نوری، صوت، دما و هوا مطلوب یق احتمالی، شرایه در مقابله با حر کاست  یمناسب بهره بردار یم زمانیجاج ارگاهکک ی -۴

 .اشی ساخته شده باشدکده با یپوش یواریارگاه با دک هن نظر لازم است بدنیاز ا. باشد

 .به صورت دو رو بافته می شود ه با دو رنگ وکل از تار و پود پنبه ای کاست، متش( فرش)رانداز یلو نوعی ز یز  -۰

ی است ل اضافه شدن قطعاتین ارتفاع به دلیا. شتری داردیلوبافی نسبت به دارهای عمودی بافت قالی ارتفاع بیدستگاه ز  -۰

 .ت بافت دستور را به دستگاه می دهدیه قابلک

چه بند پا"، "پشت  بند"، "شمشه پایین"، "شمشه بالا: "عبارتند از یلوبافیبافت در دستگاه ز  هجاد دهانیقطعات عامل ا -7

 ".گرت"و " کمونه

 .ندیومی گ« تنگ»شود یم فشار چله ها استفاده میرها و تنظیردن تکه از آنها جهت مهار کلوبافی به قطعاتی یدر دستگاه ز 

ار بسته می کله نخ و سوزن به یبه وسن چوب یا. ردیلو قرار می گیه بر لبه بخش بافته شده ز کپهنابند چوبی است افقی  -2

نترل دو طرف عرض کفه یار در هنگام بافت به طرف داخل جمع نشود و وظکه لبه های کن چوب برای آن است ینصب ا. شود

 .بافت را بر عهده دارد

ت یلگرُت شَ »، «پشُت بنَد علَمَ » ، «تیچوشَل»شود و قطعات آن عبارتند از یده مینام« ت یشَل»لو یدر ز  یعامل نقش انداز -9

 یکهم در  یه آنها را موازکده شده است یتاب یاز نخها یت مجموعه ایشَل«. مجَ ها»و «  یلکاوسال »، « یلکپاچه بنَد »، «

 .بندندینار اتُسون قرار گرفته، مکه در کبه دوچوب،  یف افقیرد
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ا یک ی، بار لویه ها، با توجه به ابعاد ز یحاش. داشته باشد بهیتکتواند یلوها میه در ز یحاش. ه عموما ثابت استینقش حاش -15

ل دستوری یز به دلین نیه اکه است یلو، نداشتن گوشه سازی در حاشیلی ز کته قابل توجه در ساختار کن. پهن بافته می شوند

 .بودن آن است

به  ک رنگیپو شامل رفت و برگشت پود . ک رج در قالی استیه معادل کلو گفته می شود یف بافت در ز یک ردیبه « پو -11

ود شیده مینام« بنوم»لوها یل در ز کن است هر واحد مربع شییا پایی شمشه بالا یلی و جابه جاکهمراه مهار م جها بر روی 

 .ل شده استکیا شش پود تشیه با استفاده از سه نخ تار و عبور هشت ک

ه در کاز آنجا . ردیگیمتر قرار میگا در دس 8در واحد عرضی هر . می شود گفته« گا»ک یلو یبه هر چهار چله در عرض ز  -12

 .ستیر نیق متغین طر یلوها از ایسان است، ظرافت ز یکلوها ضخامت تارها یبافت ز 

پاچه بند » شود،یه به پشتبند بسته مکرا  یلک ییقسمت انتها. ل شده استکی، جهت مهار نخ از دو قسمت تشیلکچوب  -۱۰

ل و از ر بالا وصیه نخ دولا تاب از نخ چله است، به تک یلکنخ مهار سر . مونه هاستکه همانند پاچه بند در کند یگویم« یلک

گفته « یلکاوسال »را بر عهده دارد  یلکمعلق نگه داشتن  هفیه وظک یلکن نخ مهار در یبه ا. شودیمهار م یلکتها به یشل یرو

 .شودیم

ده در انتهای دسته میخی نصب ش. دن پود از آن استفاده می شودیوبکه برای کدر زیلوبافی پنجه است  یی از ابزار اصلیک -14

دن به یت، در صورت تابیردن نخ ها گرت شلکا آزاد یدن پودها و یشکه از آن برای نگه داشتنش بر روی بافت در زمان کاست 

 .گر استفاده می شودیدیک

ر ابزارها یز تأثیم نیری انواع جاجیل گکدر ش. رات مهمی دارندیر گونه گون شدن دست بافته ها تاثادوات و ابزارهای بافت د -10

 .ان استیع یبه طور بارز

ی یک ر و روییتِ تلاقی تارها و پودها به صورت ز یه در آن وضعکشده است  یبافت معرف یارهاکاز ساز و  یکیبافت تافته  -10

 ی از آنیه نمونه هاکری نقش وجود دارد یل گکش یی تارها برایان جابه جاکه بافت تافته، امبرای شروع ب. ان استیدر م

 .مشاهده می شود

ک یی تارها، با ین جابه جایا. ردن تارهاستکر و رو یگر ز یبافت و به عبارت د هجاد دهانیوجی در دست بافته ها، اکنقش  -17

ن نظم صورت می یتارها با هم یین عمل جا به جایوجی همکم های دو یر جاجد. ردیوجی و هاف به راحتی انجام می پذک

 .ردیگ

س ک جنیم از یاما عموما نخ های تار و پود جاج. گری پودیتار و د یکیرد یم با دو نخ صورت می گیم همچون گلیبافت جاج -18

ی سان مورد استفاده واقع میکپود آن با قطر  م داشته است و تار وین مصرف را در جاجیشتر یانتخاب می شوند نخ پشمی ب

 .شد
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معامله معمولا در هنگام خرید جزئی نخ به صورت نقد انجام می شود و خرید اقساطی و مدت دار در معاملات عمده  -19

 (۱۰۵. )اتفاق می افتد در هریک از این سه روش، مسئله مهم صدق گفتار و امانت داری است

تقل می ارگاه منکه به کمقدار نخی . ارگاه منتقل شودکد به یه باکارگاه، مقدار نخی است کانتقال نخ ها به ته مهم در کن -25

 .زان مصرف تناسب داشته باشدید با میشود با

 یعنی .ض نقشه وجود داردیان تعوکم امیه معمولا برای چله گلکن است یم در ایم و جاجیشی گلکی از تفاوت های چله یک -21

برابر  یاغذ شطرنجکه تعداد چله آماده شده با تعداد خانه های کنین نقشه با رنگ های متفاوت را، مشروط به ایمی توان چند

 .ردکم یو ترس یباشند، طراح

 «هماسور »لی منظم و منسجم از لابه لای تارها عبور می دهد که نخ پود را به شک یه و بافت منسوجات، به ابزاریدر ته -22

 .ستین ابزار در بافت فرش معمول نیند استفاده از ایمی گو

ل های مختلف وجود دارد استفاده از که به شکم در حال بافت است یناره های جاجکنترل کی برای کمکپهنابند ابزاری  -۲۰

 .ت بافت داردیفکیی در ارتقای یر بسزایری از آن تأثیست اما بهره گیآن در بافت ضروری ن

چاندن پود به دور تارهای یبه پ یازیم های ساده، در هنگام عبور دوباره پود، نیم ها، به خصوص جاجیاری از جاجیدر بس -24

 .رازه اندیاری دارای شیی و بختیم های قشقایست گرچه اغلب جاجیناری نک

گری رنگ و رنگ یم طرح و نقش است و دیم های مناطق مختلف سراغ دار یی جاجیه برای شناساکی یی از مولفه هایک -20

قاً یم و طرح و نقش آن دقیه لازم است رنگ بندی جاجیت مواد اولیمکردن کم و به منظور مشخص ید جاجیبندی برای تول

 .معلوم شود

 چله کشی -۲۰

 چله کشی بر اساس طرح: مرحلۀ اول

 یکوجی بند: مرحله دوم

 چلهشش تارها و فشار کم یتنظ: سوم همرحل

 مان هاکاستقرار : چهارم همرحل

ی به دستگاه بافت اضافه می کمکم ها از همان ابزار ساده استفاده می شود و فقط ابزاری ین نوع جاجیده تر یچیدر پ -27

ده بافت است، ضرورت دارد در یچیم های نقشدار مستلزم استفاده از فنون پیه بافتن جاجکگر از آنجا یشود به عبارت د

 .ان اجرای بافت فراهم گرددکافت ادواتی نصب شود تا امدستگاه ب
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تر از شیم نقشدار بیناره های جاجک یه جمع شدگکن معنا یانجامد، به ایناره ها مکشتر یشش پود به جمع شدگی بک -28

 .ده می شودم از پهنابند استفایناره های جاجکری از جمع شدگی یشش پود و جلوگکنترل کبرای . م های ساده استیجاج

م ها از همان ابزار ساده استفاده ین نوع جاجیده تر یچیدر پ. ار می رودکم ها ابزارهای ساده ای به یبافت انواع جاج یبرا -29

تلزم م های نقشدار مسیه بافتن جاجکگر از آنجا یی به دستگاه بافت اضافه می شود به عبارت دکمکمی شود و فقط ابزاری 

 .ان اجرای بافت فراهم گرددکده بافت است، ضرورت دارد در دستگاه بافت ادواتی نصب شود تا امیچین پاستفاده از فنو

ه اجرای کاست؛ چرا « یکر یم شیگل»ار رفته، برگرفته از کن بخش به یه در اک کیر یش هه واژ کز است یته جاکن نیر اکذ -35

 .چانده می شودیی، به دور تارها پکر یم شیهمچون روش بافت گله کانجام می شود  یم ها با پود رنگین جاجینقش در ا
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